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[L[7=/7]¢][1 ] Polyurathane

Polyuretanové lepidlo konstrukéni

Titebond polyuretanové lepidlo je profesionalni vysokopevnostni vodotésné lepidlo specialné vyvinuté pro
viceugelové pouziti. Liquid Gloe

Lepi dfevo na dfevo, lepi kov, keramiku, vétSiny plastt, Corianu, kamene a ostatnich poréznich nebo i mepﬂd
neporéznich materiald. Lepidlo ma vynikajici brousitelnost po zaschnuti. Je dvakrat tak pevné jako bézna T e |-
polyuretanova lepidla a poskytuje nepferuSované naneseni vrstvy pro pfesné pouZiti bez stékani a kapani.
Titebond polyuretan nekiehne stafim a nerozpina se ani nesmrst'uje teplotou okolniho vzduchu.

Pro velmi suché dfevo (méné jak 5% vlhkosti dfeva) je nezbytné, aby byl jeden povrch navihéen pro podporu
vytvrzeni.

Vlastnosti produktu

Spriuje normy ANSI / HPVA Type | a Il odolnosti proti vodé.
Vodé&vzdornost (CSN EN 204) D4.

Pro vnitfni i venkovni pouziti.

Vytvrdnuti pfiblizné do 4 hodin.

100% vodéodolné.

Vynikajici brousitelnost.

Bez rozpoustédel.

Fyzikalni vlastnosti

Typ Polyurethan Obsazeno VOC 0 g/l (Obsah tékavych organickych latek)
Skupenstvi Kapalina (medovita) Hmotnost/galon 4.33 kg (cca 1,1 kg/1 |)

Barva Hnéda - ¢ira Bod vzplanuti > 93,5°C.

Zaschlé lepidlo Zluté - neprihledné Zamrazeni/rozmrazeni stabilni

Susiny 100% Viskozita 8.500 mPa/s

Trvanlivost 12 mésicu od data zakoupeni v dobfe uzavienych nadobach do 24°C.

Aplika¢ni pokyny

Teplota pro pouziti nad 10°C.

Montazni €as 25-30 minut (21°C./ 50% relativni vlhkost).

Spotieba priblizné 1| na 6 m? v jedné vrstvé.

Povinny upinaci tlak dostate¢ny pro tésny kontakt obou dosedacich ploch (obecné, 0,7-1,1 MPa (100-150 psi) pro jehlicnany, 0,85-1,2 MPa (125-175 psi),
pro stfedné tvrdé dfevo a 1,2-1,75 MPa (175-250 psi) pro tvrdé dfevo).

Zpusob aplikace plastové dézy s aplikacni Spickou pro jemné nanaseni, lepidlo muze byt také nanaseno valeckem nebo Stétcem.*

*POZNAMKA: Tento produkt vytvrzuje reakci s vihkosti. Rizna vihkost a teplota lepenych ploch ovlivni otevienou dobu a minimalni upinaci as. Maximalni
oteviena doba muze byt uréena nadmérnym pénénim lepidla. Minimalni ¢as sevfeni ve svorkach, je dokud se lepidlo nevytlaéi ze spoje a nevytuhne.

Zacisténi dokud je lepidlo vihké ocCistéte lihem, po vytvrdnuti seSkrabnéte, popfipadé smirkovym papirem zbruste prebytek.

Omezeni
Neni ur€eno pro trvalé ponofeni ve vodé. Neni ur€eno pro nosné konstrukce. Nepouzivejte, pokud je teplota lepidla nebo materialu nizsi nez 10°C.

UPOZORNENI

Drazdi kizi. MGze vyvolat alergickou kozni reakci. Zpusobuje vazné podrazdéni o€i. Pfi vdechovani mize vyvolat pfiznaky alergie nebo astmatu nebo dychaci
potize. MzZe zpUsobit podrazdéni dychacich cest. Zpusobuje poskozeni organu pfi prodlouzené nebo opakované expozici. Je-li nutna Iékarska pomoc,

méjte po ruce obal nebo Stitek vyrobku. Uchovavejte mimo dosah déti. Nevdechujte pary/mlhu. Pouzivejte ochranné rukavice/ochranné bryle/obli¢ejovy

§tit. V pfipadé nedostate¢ného vétrani pouzivejte vybaveni pro ochranu dychacich cest. PRI STYKU S KUZi: Omyijte velkym mnozstvim vody/mydla. PRI
VDECHNUTI: Pfeneste osobu na &erstvy vzduch a ponechte ji v poloze usnadriujici dychani. Kontaminovany odév svléknéte a pred op&tovnym pouZitim
vyperte. Odstrante obsah/obal podle mistnich/regionalnich/statnich/mezinarodnich predpisa.

Norma ANSI / HPVA - testovani

Typ I:
Testovani zahrnuje vareni lepeného spoje po dobu 4 hodin, dale peceni vzorku pfi teploté 63°C po dobu 20 hodin. Zvovu vareni po dobu dalSich 4 hodin a pak
okamzité zchlazeni tekouci vodou. Poté musi lepeny spoj vydrzet ur€itou silu a pozadavky na soudrZznost spoje.

Typ Il
Testovani zahrnuje namaceni spoje po dobu 4 hodin, dale peceni pfi teploté 49°C po dobu 19 hodin. Tento cyklus se opakuje tfikrat po sobé.
Poté musi lepeny spoj vydrzet nenaruSeny a bez vad.
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