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EN - English

Operating instructions (Translation of original)

Dear Customer,

many thanks for the confidence you have shown in us with the purchase of your new Laguna Tools machine. This manual has been
prepared for the owner and operators of an IGM LAGUNA Revo 1216 Woodturning Lathe to promote safety during installation,
operation and maintenance procedures. Please read and understand the information contained in these operating instructions and the
accompanying documents. To obtain maximum life and efficiency from your machine, and to use the machine safely, read this manual

thoroughly and follow instructions carefully.

We wish you many work and personal pleasures when working with the Laguna Tools machine.
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1. Declaration of Conformity

We declare that this product is in compliance with the directive and the
standard mentioned on the previous page of this manual.

2. Warranty

The company IGM Tools & Machinery s.r.o. always strives to deliver a

product of high quality and efficiency.

The application of the warranty is governed by the valid Business
Conditions and the Warranty Conditions of the company IGM Tools &

Machinery s.r.o.

3. Safety
3.1 Authorized Use

Lathe is designed for sanding wood and wooden products only.

Sanding of other materials is not permitted.

The required minimum age must be observed.
The machine must only be used in a technically perfect condition.

In addition to the operating instructions, also read the safety requirements
and your country’s applicable regulations.

You should observe the generally recognized technical rules and safety
requirements concerning the operation of woodworking and metalworking
machines.

Neither the manufacturer nor the supplier is liable for damage resulting
from unauthorized use of the machine.

Responsibility is transferred exclusively to the operator.

3.2 General Safety Notes

Woodworking machines can be dangerous if not used properly.

Read and understand the entire operating manual before attempting
assembly or operation.

Protect this operating manual from dirt and humidity, and pass it over to
the new owner if you part with the machine.

No changes to the machine may be made.

Tighten all loose parts and locks before operating.

Daily inspect the function and existence of the safety appliances before
you start the machine. Correct all defects or damaged safety appliances
immediately. The machine must only be used in a technically perfect
condition.

Make all machine adjustments or maintenance with the machine
unplugged from the power source.

Protect long hair with a cap or hair net. Remove all loose clothing, rings,
watches and other jewellery. Wear safety shoes; never wear leisure shoes
or sandals. Do not wear gloves while operating this machine!

Follow personal protection guidelines.

Always wear safety goggles. Always wear ear protection. Tools are sharp
and can lead to serious injuries, handle them with care.

Install the machine so that there is sufficient space for safe operation and
workpiece handling.

The machine must be bolted on firm and levelled surface and must be
properly lighted.

Only process workpieces without defects.
Keep pulley cover closed!
Always use tool rest when turning.

Always wear a protective mask in a dusty environment.
Keep work area well lighted.

Make sure the machine stands on a board.

Make sure that the power cord does not impede work. Keep work area
clean. Work only with well sharpened and clean tools.

Never reach into the machine while it is operating or running down.
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Stay alert! Give your work undivided attention. Use common sense. Do
not operate the machine under the influence of drugs, alcohol or any
medication.

Keep children and visitors a safe distance from the work area. Never
leave a running machine unattended. Before you leave the workplace
switch off the machine.

Do not use the machine in a dump environment and do not expose it to
rain.

Focus on the position of your fingers and other parts of your body when
working. Do not start the machine without safety appliances.

Machine only stock which rests securely on the table.

Do not remove chips and workpiece parts until the machine is at a
standstill.

Clamp the workpiece only when the machine is switched off. Rotate the
workpiece by hand before starting the machine. Rough out the workpiece
before installing it on the faceplate.

Do not stand on the machine.
Use a suitable power cord that can handle the machine's power input.

Connection and repair work on the electrical installation may be carried
out by a qualified electrician only.

Have a damaged or worn power cord replaced immediately.

Make all machine adjustments or maintenance with the machine
unplugged from the power source.

3.3 Hazards
When using the machine according to regulations some remaining
hazards may still exist.

Thrown workpieces and workpiece parts can lead to injury.
Only process selected woods without defects.

Dust and noise can be health hazards.

Be sure to wear safety goggles, ear protection and dust mask.
Do not use damaged or worn power cord.

3.4 Grounding Instructions

Connection cord:

In case of a defect or malfunction, grounding provides a path of least
resistance to electric current, reducing the risk of electric shock. The
machine is supplied with connection cord with a guard wire and euro plug.
The plug must only be connected to an appropriate outlet in accordance
with all local codes and regulations.

» Do not modify the plug, if it does not fit into the socket. Contact a
qualified electrician and have the appropriate socket installed.

* Improper connection may result in a risk of electric shock. Ground wire
is an insulated wire with a green surface with/without yellow stripes. If the
cord or plug needs to be repaired, contact a qualified electrician.

» Damaged cords should be repaired immediately and only by a
qualified electrician.

» Use only three-wire cables with a euro plug and an appropriate socket.

3.5 Woodturning Lathe

Woodturning lathes are typically used to shape wood into cylindrical
profiles. Objects made on a wood lathe include items such as furniture
legs, lamp posts, baseball bats, bowls and other ornamental forms. Wood
lathe tooling consists of fixturing and securing devices for the workpiece,
a moveable toolrest and hand-held cutting tools in the form of long
handled gouges, skews, scrapers and parting tools. Specialty tooling is
also available for internal shaping and surface development.

Electrical supply conditions - info for electricians

Voltage: Steady state voltage: 0,9 to 1,1 of nominal voltage.

Frequency: 0,99 to 1,01 of nominal frequency continuously; 0,98 to 1,02
short time.

Harmonics: Harmonic distortion not exceeding 10 % of the total rm.s.
voltage between live conductors for the sum of the 2nd through to

the 5th harmonic. An additional 2 % of the total r.m.s voltage between

live conductors for the sum of the 6th through to the 30th harmonic is
permissible.

Voltage unbalance: Neither the voltage of the negative sequence
component nor the voltage of the zero sequence component in three-
phase supplies exceeding 2 % of the positive sequence component.
Voltage interruption: Supply interrupted or at zero voltage for not more
than 3ms at any random time in the supply cycle with more than 1s
between successive interruptions.

Voltage dips: Voltage dips not exceeding 20 % of the peak voltage of the
supply for more than one cycle with more than 1s between successive
dips.

Physical environment and operating conditions

Ambient air temperature: between 5° C to 40° C

Humidity: The relative humidity does not exceed 50 % at a maximum
temperature of 40° C.

Altitude: Up to 1000 m MSL.

Transportation and storage: Within a range of -25°C to 55° C and for short
periods not exceeding 24 hours up to 70° C.

Locking the lathe

Fig. 1

Fig. 1: Method of locking Laguna Revo lathe. (1) Constructed 3 side
box with padlock holes. (2) Padlocks.

It is strongly recommended that the lathe is never left unattended in the
unlocked condition. To lock the machine it is recommended that a cover
(not supplied) is constructed.

4. Machine Specification
Motor specification

Power:

Power output:

230V /50 Hz / 1 phase
0,75 kW, S1

(S1 - Permanent load)
Current at maximum load 2,5 A
Recommended circuit breaker 16 A, tripping
rating C (16/1/C)

Dimensions
Package dimensions (LxWxH): 920 mm x 380 mm x 520 mm
Package weight: 61 kg

Length x width x height: 750 mm x 226 mm x 442 mm

Weight: 56,3 kg
Floor to bed height (no pads): 170 mm
Floor to Spindle Centre height (no pads): 328,75 mm
Bed length: 746,8 mm
Toolrest length: 203,2 mm
Toolrest post diameter: 25,4 mm
Faceplate diameter: 76,2 mm

Lathe Specification
High Speed Range:
Mid Speed Range:

950 - 3500 RPM
450 - 1750 RPM

Low Speed Range: 100 - 525 RPM
Distance between Centres: 390 mm
Swing over Bed: 310 mm
Swing over Banjo: 241 mm
Spindle Bore: 9,5 mm
Spindle / Tailstock Taper: MK2 / MK2
Spindle Thread: M33 x 3,5 mm
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Front Bearing:

Rear Bearing:
Indexing:

Inverter:

Drive belt:

Tailstock quill travel:

Materials

Bed:

Head / Tailstock:

Legs / Base (optional):
Toolrest:

Toolrest Contact Rod:
Banjo:

6006LLU

6005LLU

24 positions with lock
PWM

6 Groove Poly-V belt
63 mm

Cast Iron

Cast Iron

Steel

1045 Steel

6 mm Hardened 1045 Steel
Cast Iron

LAGUNA ce

Laguna REVO 12|16 Lathe

Model MLAREVO1216EVS
Power 1~230V 50Hz 2. 5A P2=0.75kw S1
Specification | [li=5 ns=0 - 3500 /min SCCR=6k A
ﬁ M33x3.5 / MT-2/ ¢ 10.5mm
Article No. Weight | 56.3kg
Series No. Year

LAGUNATOOLS 2072 Alton Parkway. Irvine, CA 92606

www. lagunatools.com

Fig. 2

Laguna Revo 1216 Woodturning Lathe dimensions
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Revo 1216 Expansion Set 254 mm
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Revo 1216 Adjustable Stand
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Mobility Kit for 1412-14BX-1216

Fig. 5
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4.1 External Description

Fig. 6

® NG AN

1 Headstock

2 Control Panel

3 Spindle Hand Brake
4 Indexing Lock

5 Indexing View Port
6 Spindle Lock

7 Upper Belt Door

8 Spindle

9 Banjo

10 Hardened Steel Leading Edge
11 Toolrest

12 Toolrest Lock

13 Banjo Lock

14 Quill Lock

15 Quill

16 Tailstock

17 Hand wheel

18 Expansion Mount
19 Lower Belt Door
20 Motor

21 Controller

14 15 16 17
9 10 11 12 13
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22 Stand

4.2 Internal Description

1 Front Bearing (Press Fit)
2 Spindle Lock Boring

3 Upper Belt Pulley Steps

4 Rear Bearing (Floating)

5 Indexing Lock

6 Spindle Hand Brake

7 Belt

8 Lower Belt Pulley Steps
9 Belt Tension Lock

4.3 Inventory

Fig. 9

1. Centre Knockout Rod PLAREVO1216-1103A. Used to release the
headstock centres.

2. Faceplate PLAREVO1216-104A. 76 mm (3“) faceplate used to fasten
workpiece.

3. Faceplate Wrench PLAREVO1836-1136. To release faceplate from
spindle threading.

4. Drive Centre PLAREVO1836-124A. Used in the headstock to turn a
workpiece. No bearing.

5. Live Centre PLAREVO1216-168. Used in the tailstock to keep the
workpiece rotating. Has a bearing.

6. 4x Rubber Foot PLAREVO1216-199. To limit vibrations - Remove if
using a stand.

7. 4x Screw for Rubber Foot PLAREVO1216-1100.

8. 4x Flat Washer PLAREVO1216-198.

5. Transport and Setup

5.1 Receiving

It is likely that your machine will be delivered by a third party. Before
unpacking, be sure to inspect the packaging and shipping documents
supplied by the driver. Ensure that there is no visible damage to the
shipment. If any damage has occurred because of shipment, note the

damage on the bill of lading or refuse the shipment. Immediately call the
dealer store where the machine was purchased.

1. Never accept a shipment that is damaged or partial without notifying the
shipping company and the purchasing store.

5.2 Machine Placement

Prior to removing the machine from the packaging, decide the operating
location of the machine. He dimensions and floor space can be found
here: Dimensions.

1. There should be sufficient area at the front of the machine to allow you
to work on it comfortably.

2. There should be sufficient area at the back of the machine to allow
access for adjustments and maintenance to be conducted.

3. The better the lighting the more accurately and safely you will be able
to work.

4. You should select a solid flat floor, preferably one made of concrete or
similar material.

5. Locate the machine close to a power source and dust collection.

5.3 Unpacking

Once in place, carefully unpack and remove all components. Unpacking
guidelines:

1. Do not cut deep into a box with a blade as it could scratch the paint.
Only cut deep enough to cut the tape or use a dull edge.

2. Organize the hardware and setup tools needed prior to proceeding with
setup.

6. Setting and Adjustment

Setting

WARNING! Never perform any setup, maintenance or adjustments with
the machine connected to the power source!

WARNING! If you have any doubt about the described procedure, seek
professional assistance. Do not attempt any procedure that you feel is
unsafe, or that you do not have the physical capability of achieving.
WARNING! When removing packaging banding, extreme caution must be
used as the banding will spring when cut.

CAUTION! The machine is heavy. Ensure that you have enough people to
do the job safely.

TIP There may be sawdust in or around your new machine as a result of
thorough testing.

TIP Numbers used to describe images are not the same as numbers used
to describe the individual parts in the Parts Section. This is done solely

to help with assembly and give better instructions to those receiving the
machine new. When ordering replacement parts, please only consult the
part numbers and reference images in the Parts Section.

The machine comes as assembled as possible without impacting

shipping costs. With this, there will always be some setup procedures and
adjustments that the craftsman must perform prior to using the machine.
These adjustments and setup procedures are intended to make the
machine work and operate safely.

6000 " .r

T

Fig. 10: Unpacking Revo 1216 Lathe. (1) Unpacking Contents. (2)
Lathe in a box. (3) Components unpacked.

6.1 Installing Rubber Levelling Pads

Rubber pads installed on the lathe reduce vibrations and protect the base
from the floor. Do not install rubber pads if you are planning to use the
stand.

Tools needed: 6mm Hex wrench

1. Make sure the lathe is unplugged and cannot be turned on.

2. Remove the tailstock and banjo (toolrest) from the lathe by releasing
the cam lock and sliding it off the end. NOTICE: You do not need to unbolt
anything to remove banjo or tailstock.

3. CAREFULLY tilt the lathe on its side. Use a blanket or similar soft thing
to cushion the side of the lathe in contact with the floor.

4. Install a washer, rubber pad, and screw on each corner.

www.igmtools.com
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6.2 Installing/Removing Faceplate & Hand Wheel
WARNING! Unplug the machine from power source!
TIP Do not over torque the threading, only firm pressure is required.
TIP Remove set screws prior to removing faceplate. The screws are
located on the flat part of the spindle. Do not disassemble by force.
Remove screws completely or you can damage the spindle.

. - .

| -
h
\ 4

>

/ﬁ‘
/
B

Fig. 11

Fig. 11: Faceplate installation. (1) Spindle Lock. (2) Faceplate
wrenching hole. (3) Knockout rod or Faceplate wrench. (4) Set
screws.

Simply screw the faceplate intro the spindle threading. The spindle is with
M33 x 3,5 mm right hand threads. There is a cutting slot on the spindle for
the set screws.

Tools needed: Faceplate wrench (PLAREVO1836-1136) or Knockout rod
(PLAREVO1216-1103A) and 3mm Hex wrench

1. Make sure the lathe is unplugged and cannot be turned on.

2. Position the banjo out of the way to prevent damage.

3. Check that the set screws (Key 4) are not engaged. Remove all set
screws that are tightened down with Hex wrench.

4. Press the spindle lock (Key 1) inward to lock the spindle. Rotate the
spindle a bit to line it up with the pin hole.

5. With spindle lock (Key 1) engaged and set screws removed, fit the
faceplate wrench (Key 3) into the faceplate wrenching hole (Key 2).

6. Turn counter clock-wise to remove the faceplate, turn clock-wise to
install the faceplate.

7. When installing, reverse these steps. TIP The faceplate wrench is not
needed for the assembly. If you over-tighten the set screws you could
damage the threading. Hand tightening is enough.

6.3 Installing/Removing Drive Centre and Live Centre

Warning! Unplug the machine from power source!

TIP Do not attempt to remove the live centre with tools, turn the quill until

it pops out.

TIP The centres pop out quickly, prevent from dropping.
— . -

E:

Fig. 12 - Centre Installation. (1) Knockout rod. (2) Drive Centre. (3)
Quill Hand Wheel. (4) Live Centre.

To install the centres, simply press them into the boring. When the
workpiece is loaded both centres will be pressed into a firm position.
Methods of centre installation vary.

6.4 Removing Drive Centre from Headstock

Tools needed: Knockout rod (PLAREVO1216-1103A).

1. Make sure the lathe is unplugged and cannot be turned on.

2. Lightly grasp the drive centre with free hand prior to step 3 - it will pop
out unexpectedly.

3. Use the knockout rod (Key 1) and lightly tap on the centre.

6.5 Removing Live Centre from Tailstock

Tools needed: none

1. Lightly grasp the live centre with free hand prior to step 2 - it will pop out
unexpectedly.

2. Turning the quill hand wheel (Key 3) counterclockwise will retract quill
and release the live centre from the quill.

6.6 Changing Speed Range

WARNING! Unplug the machine from power source!

CAUTION! Pinching hazard. Do no rotate the spindle with hands in the
belt cabinet.

TIP Do not attempt any other pulley configurations than those described
below.

o 325- 1750 650 - 3500
50 - 525 RPM o RPM o RPM

Fig. 13

Fig. 13: Changing Speed Range. (1) Low Speed Range: 50-525 RPM.
(2) Mid Speed Range: 325-1750 RPM. (3) High Speed Range: 650-3500
RPM. (4) Belt Tension Cam Handle. (5) Drive Pulley. (6) Groove Poly-V
Belt. (7) Driven Pulley.

The lathe has three sets of pulleys for high, medium, and low speed

as described above. The belt should be tensioned so that there is
approximately 3 to 6 mm (1/8 to 1/4“) deflection when the belt is pressed
with moderate thumb pressure. To adjust the amount of tension, see the
Adjustment section. To adjust between the speed ranges, follow these
steps:

Tools needed: none

Unplug the machine from power source!

2. Open both pulley covers to access upper (Key 7) and lower (Key 5)
pulleys.

3. To loosen the belt tension, turn the belt tension cam handle (Key 4)
towards you.

4. Move the drive belt (Key 6) to the required set of pulleys.

5. Tension the belt by returning the belt tension cam handle (Key 4) to its
original position.

6. Test that the belt is set correctly by manually turning the spindle prior to
returning power to the lathe.

7. Machine Operation

7.1 First Use

WARNING! Read the entire owners manual prior to using this machine.
WARNING! Never load or adjust the workpiece while the machine is
switched on.

CAUTION! The workpiece must be balanced to limit vibrations.

www.igmtools.com

icM



Fig. 14
Fig. 14: First use of 1216 lathe

7.2 Workpiece Clamping

1. Unplug the machine from power source. Install live centre into the
tailstock prior to clamping a workpiece.

2. Find the centre of the workpiece to be mounted with either the
faceplate or the drive centre. NOTE: A wood lathe chuck can also be used
to clamp a workpiece. The chuck must be compatible with the M33 x 3.5
spindle threading.

3. Fasten the workpiece to the faceplate or mount the drive centre onto
the centre of workpiece with a rubber mallet (NOTICE: do not use a metal
hammer) or clamp the workpiece in the jaws of the chuck (skip step 4).

4. Insert the faceplate or drive centre into the spindle. NOTICE: You may
need to remove the tailstock.

5. Replace the tailstock.

6. Fully release the quill by turning the hand wheel counter-clockwise.

7. Move the tailstock to the workpiece so that the live centre is circa 12
mm away from the workpiece.

8. Lock the tailstock in place with the cam lever.

9. Turn the hand wheel clockwise in order to seat the live centre intro the
centre of the workpiece. About 1/2 turn usually is enough, but it depends
on the hardness of the workpiece.

10. Tighten the quill locking handle.

11. Check that the workpiece rotates freely by using the spindle hand
brake prior to turning on the machine.

CAUTION! The workpiece must be balanced. Unbalanced workpiece
may vibrate too heavily and cause problems. Especially with live edge
pieces, remove any large abnormalities prior to clamping the workpiece. A
balanced workpiece will not assume any rotation orientation.

Personal protection and safety
Make sure to completely read and understand this manual. It is necessary
to follow these instructions to limit danger when using this machine.

7.3 Turning on the Lathe

1. Confirm that the belt is in the correct speed range. For speed range
adjustments see Changing Speed Range

2. Use appropriate personal protective equipment.

3. Confirm that all chisels and work tools are within close range and do
not require any reaching over the workpiece.

4. Plug in the machine to the appropriate socket.

5. Double check the workpiece balancing and rotation.

6. Turn on the lathe.

CAUTION! Do not start the lathe at maximum speed with a clamped
workpiece. Start at the lowest speed within chosen range. Then gradually
increase the speed.

8. Accessories

The following accessories are designed for the Revo 1216 Lathe. These
instructions should be followed exactly to properly set up the equipment.
Some of these accessories are designed to fit multiple machines offered
by Laguna Tools.

IGM LAGUNA Revo 1216 Expansion Set 254 mm
Order code: 151-1216EXT
Compatibility: 151-1216

Fig. 16

Fig. 16: (1) Bed extension - increased centre to centre from 393
mm to 647 mm. (2) Outboard turning - allows for 406 mm outboard
turning capacity

The lathe features forward and reverse spindle rotation as well as a
double threaded spindle that allows turning on both sides of the lathe. The
user can choose to extend the centre to centre capacity by 254 mm or
oulffit their lathe for outboard turning.

Contents:

The expansion set consist of 3 parts: 254 mm cast iron extension that can
be mounted on the right or left side of the lathe.

Toolrest extender for outboard use. Adapter that allows chucks with M33 x
3,5 mm to be used.

CAUTION! You have to use a reversible chuck with set screws attached
for outboard turning. Always tighten the set screws on the faceplate or
chuck to the spindle adapter / spindle for outboard turning.

Revo 1216 Expansion Set Setup

WARNING! Unplug the machine from power source!

TIP Do not over torque the threading, only firm pressure is required.

TIP The toolrest extension (2.2) and lock handle (2.4) are only used when
outboard turning.

www.igmtools.com
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Tools needed: Hex wrench

Receiving

It is likely that your machine will be delivered by a third party. Before
unpacking, be sure to inspect the packaging and shipping documents
supplied by the driver. If any damage has occurred because of shipment,
note the damage on the bill of lading or refuse the shipment. Immediately
call the dealer store where the machine was purchased.

1. Never accept a shipment that is damaged or partial without notifying
the shipping company and the purchasing store.

Stand unpacking

S esssa——

Fig. 17

Fig. 17: Unpacking Revo 1216 Expansion Set 254 mm. (1) Delivery
contents. (2) Components unpacked. (2.1) Extension Bed 254 mm.
(2.2) Toolrest Extension. (2.3) Extension Bed Bolts. (2.4) Lock
Handle. (2.5) Outboard Adapter.

Once in place, carefully unpack and remove all components. Unpacking
guidelines:

1. Do not cut deep into a box with a blade as it could scratch the paint.
Only cut deep enough to cut the tape or use a dull edge.

2. Organize the tools needed prior to proceeding with setup.

Components (Expansion Set 254 mm)

Fig. 18

Fig. 19

Fig. 17 - Fig. 19: Unpacking Revo 1216 Expansion Set 254 mm. (1)
Delivery contents. (2) Components unpacked. (2.1) Extension Bed
254 mm. (2.2) Toolrest Extension. (2.3) Extension Bed Bolts. (2.4)
Lock Handle. (2.5) Outboard Adapter.

Inventory

Key Name Description

21 Extension Bed Extends the bed length of the
lathe or can be installed to the left
side for outboard turning.

2.2 Toolrest Extension Only to be used when outboard
turning to raise the toolrest to the
appropriate position.

2.3 Hex Screws Attaches extension to the end of
the bed or to the lower outboard
turning position.

24 Lock Handle Locks the toolrest extension (2.2)
in place.

2.5 Adapter Adapter M33 x 3,5 mm

Setup Procedure

1. Make sure the lathe is unplugged and cannot be turned on.

2. Remove the tailstock and banjo (tool rest) by releasing the cam locks
and carefully sliding them out from the right side of the lathe.

Bed Extension

Fig. 20

3. The bolt holes are pre-tapped. Lightly tighten all 3 screws (Key 2.3) and
slide the extension into the right side.

4. Reattach toolrest and tailstock. Position the tailstock so that half rests
on the bed and half rests on the extension (Fig. 20). Align the extension
and the bed, then tighten the screws.

www.igmtools.com
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Outboard Turning
Bed

Fig. 21

5. Place the tailstock on the main bed for safe keeping.

6. The bolt holes are pre-tapped. Lightly tighten all 3 screws (Key 2.3) and
slide the extension into the left side.

7. Remove hand wheel or faceplate from left spindle threading.

8. Loosen outboard adapter set screws, lock spindle and screw in the
outboard adapter (Key 2.5).

9. Install the banjo on the extension by carefully sliding it into the left side
of the extension.

10. Install the toolrest extension (Key 2.2) into the neck of the banjo.

11. Install the lock handle (Key 2.4) into the toolrest extension (Key 2.2).
12. Install the toolrest into the toolrest extension (Key 2.2).

IGM LAGUNA Revo 1216 Adjustable Stand
Order code: 151-1216STA
Compatibility: 151-1216

Fig. 22

[u
looecncee
]

o !
o

Fig. 23
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Fig. 23: Revo 1216 Adjustable Stand. Includes adjustable lathe
stand and a tool rack. (1) Lowest position 990 mm (floor to spindle
centreline). (2) Highest position 1143 mm. (3) Tool Rack - holds
faceplate, both centres, knockout rod, 9 chisel tools with 25 mm
holes and 4 large tools with 34 mm holes. (4) Rubber Pads.

Revo 1216 Adjustable Stand Setup

WARNING! Unplug the machine from power source!

CAUTION! Two persons are required in this setup.

TIP Do not over torque the threading, only firm pressure is required.
Tools needed: Additional person, 6 mm Hex wrench, Phillips head
screwdriver and open ended wrench.

Receiving

It is likely that your machine will be delivered by a third party. Before
unpacking, be sure to inspect the packaging and shipping documents
supplied by the driver. If any damage has occurred because of shipment,
note the damage on the bill of lading or refuse the shipment. Immediately
call the dealer store where the machine was purchased.

1. Never accept a shipment that is damaged or partial without notifying the
shipping company and the purchasing store.

Stand unpacking

(1)
|

r——u—.—

Fig. 24

Fig. 24: Unpacking Revo 1216 Adjustable Stand. (1) Contents. (2)
Stand in a box. (3) Contents unpacked.

Once in place, carefully unpack and remove all components. Unpacking
guidelines:

1. Do not cut deep into a box with a blade as it could scratch the paint.
Only cut deep enough to cut the tape or use a dull edge.

2. Organize the hardware and setup tools needed prior to proceeding with
setup.

www.igmtools.com
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Inventory Key Name Description

1 Height Pillar Main contact point from lathe to stand.
PLAREVO1216-204 | Allows for adjustable height.

2 Stand Leg Sheet Steel constructed stand leg. Has
PLAREVO1216-201 pre-tapped holes to mount. TECH TIP
PLAREVO1216-202 | These legs are not the same. You will

notice that the bolt holes that connect
the organization shelf are not at the
same height. The lower positioned bolts
holes must be front.

3 Organization Shelf Adds structural stability to stand. Also
PLAREVO1216-203 | holds 13 turning chisels/tools and all

functional set-up tools.

4 Rubber Pads Used on the bottom of the stand legs to
/Bolts/Washer minimize vibration.

Lathe Bolts/Washer | Lathe to stand Fasteners.
Assembly Height adjustment fasteners, shelf to leg
Hardware fasteners,
7 Height Constraint Positions maximum height of
Screw lathe stand.
Setup Procedure
1. Make sure the lathe is unplugged and cannot be turned on.
2. Remove the rubber pads from the lathe. This will give 6 rubber pads, 6
hex bolts and 6 washers.
3. Install the rubber pads (Key 4) to the stand legs (Key 2) with Hex
screws and washers.
| Pre-
} Threadings
O ;’ 1 ! :;

e Washer

Rubber Pad (with
@ pre-installed

washer)

Three Rubber
Pads location.

Hex Bolt

© -

NN
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Fig. 27

4. Identify the left and the right leg. There are four bolt holes on each leg
for the rack (Key 3). The upper two bolt holes must face the rear of the
machine, the lower two bolt holes must face the front of the workspace.
The rack is then installed so that is it angled towards the operator.

5. Identify the correct orientation of the tool rack (Key 3). The lip of the
rack should not be visible. In Fig. 17 the shelf is upside down. A properly
installed rack should have the largest hole (faceplate storage) on the
furthest left and towards the operator.

6. Fasten the stand legs to the tool rack. Use 8 bolts and washers (Key 6).
Tighten all screws at the end of the setup. TIP The stand will not be rigid
until it is fastened to the lathe. Once the lathe is attached and the height is
adjusted properly, it will be very rigid.

7. Install the height pillars (Key 1) to the stand legs with the remaining
eight bolts and washers (Key 6). Tighten all screws at the end of the
setup. TIP Assuming the final height now is easier than later. Nevertheless
it can be positioned later.

8. Carefully reach into the stand leg and install the height constraint screw
on each pillar (Key 7). These screws will prevent the operator from pulling
the lathe out of the stand.

9. Using an additional person, place the lathe onto the stand. Attach the
lathe to the stand. CAUTION! One person must focus on holding the

°'
DB A B AQ =

660 &=
©O00 & 5

Fig. 26

Fig. 26: Revo 1216 Adjustable Stand Inventory.

(1) Adjustable height pillars. (2) Stand Leg. (3) Tool Rack. (4) Rubber
pads, screws and washers. (5) Lathe attachment bolts and washers.
(6) Bolts and washers for assembly. (7) Height constraint screws.

position of the lathe while the other positions the four bolts and washers

(Key 5).

10. Tighten all bolts.
11. For safety, remove the lathe away from the stand if you would like to

change the height.

12. Avoid over tightening.

www.igmtools.com
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IMPORTANT: If the lathe is not level

1. Make sure the lathe is mounted to the stand.

2. Make sure floor is flat.

3. Loosen all 16 bolts holding height position pillars and tool rack to
relieve all gaps.

4. Retighten all bolts.

IMPORTANT: If using the mobility kit, please remove the two rubber feet
closest to the two stationary wheels of the mobility kit.

Stationary Wheels

REMOVE RUBBER PADS

O FROM THE BASE

| 3 A
k Same Spacing ——/
Fig. 28

FAQ

Q: What is the height range with this stand?

A: The Revo 1216 Stand allows the spindle center line to be positioned at
7 different heights from 990 mm (39“) to 1143 mm (45%).

Q: Does this come with the mobility kit?

A: No, it comes standard with rubber pads.

IGM LAGUNA Mobility Kit for 1412-14BX-1216
Order code: 151-1412MBA
Compatibility: 151-1216STA, 151-1412, 151-14BX

0 L~ J5L - IS - -

O |

Fig. 30

Fig. 30: Mobility Kit for Revo 1216 Lathe. (1) Base Wheels &
mounting. (2) Foot Lever and Wheel Mount Assembly

Mobility Kit Setup

WARNING! Unplug the machine from power source!

TIPDo not over torque the threading, only firm pressure is required.
TIP Revo 1216 Adjustable Stand must be purchased to use the
Mobility Kit.

Receiving

It is likely that your machine will be delivered by a third party. Before
unpacking, be sure to inspect the packaging and shipping documents
supplied by the driver. Ensure that there is no visible damage to the
shipment. If any damage has occurred because of shipment, note the
damage on the bill of lading or refuse the shipment. Immediately call the
dealer store where the machine was purchased.

1. Never accept a shipment that is damaged or partial without notifying the
shipping company and the purchasing store.

Stand unpacking

Once in place, carefully unpack and remove all components.

Unpacking guidelines:

1. Do not cut deep into a box with a blade as it could scratch the paint.
Only cut deep enough to cut the tape or use a dull edge.

2. Organize the hardware and setup tools needed prior to proceeding with
setup.

Fig. 32

Fig. 32: Unpacking (1) Contents. (2) Unpacked Contents. (2.1)
Stationary Wheels. (2.2) Foot Pedal Assembly. (2.3) Support Plate.
(2.4) Foot Pedal Caster. (2.5) Hardware. (2.6) Foot Pedal Spring. (3)
Swivel Axle.

www.igmtools.com
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Inventory

Key Name Description

21 Stationary Wheels Can be mounted on left or right stand
leg. Must be positioned so that the
machine is off the floor when the foot
pedal is engaged.

2.2 Foot Pedal Assembly | Must be positioned so that the
machine is off the floor when the foot
pedal is engaged.

23 Support Plate Mounts to the (inside) stand leg with
foot pedal assembly (2.2).

24 Foot Pedal Caster Mounts to foot pedal assembly (2.2).

2.5 Lathe Bolts and Used to fasten the wheels to the

Washers machine base.

2.6 Foot Pedal Spring Installs in between the caster (2.4)
and the assembly (2.2).

3 Swivel Axle Axle that spring (2.6) and caster (2.4)
are installed to.

Setup Procedure

Tools needed: Hex wrench, open ended wrench

Installing the Stationary Wheels

1. Make sure the lathe is unplugged and cannot be turned on.

2. Install the stationary wheels (Key 2.1) to either the left or the right stand
leg with 2 bolts and washers (Key 2.5). TIP Choose more suitable side for
mounting stationary wheels. It is often best to have the foot pedal caster
on the right side and the stationary wheels on the left side.

3. Remove the 2 rubber pads closest to the stationary wheels.

4. Make sure that the wheels are in contact with the floor and in the same
height.

Stationary Wheels

REMOVE RUBBER PADS
FROM THE BASE

O

.3 A

\ Same Spacing *—/

Fig. 33

Installing the Foot Pedal Assembly and Wheel

The order of the assembly is: support plate, stand leg, foot pedal
assembly. The bolts thread into the support plate (Key 2.3). The support
plate is installed to the inside of the opposite stand leg that the stationary
wheels were installed to.

5. Place the foot pedal spring (Key 2.6) on the swivel axle (Key 3) of the
foot pedal assembly. Screw the foot pedal caster (Key 2.4) onto the swivel
axle.

6. Tighten the foot pedal caster with open ended wrench.

7. Release the foot pedal.

8. Place one bolt in the foot pedal assembly bolt slot.

9. Put together support plate, stand leg and foot pedal caster assembly.
Finger tighten the bolt.

10. Finger tighten the remaining bolts (Key 2.5). TIP We supply an extra
bolt.

11. When the foot pedal is not engaged, the foot pedal caster wheel
should be approximately at the same level as the rubber pads. Tighten all
bolts.

FAQ

Q: Does the wheel system affect the height of the lathe?

A: No, the two left wheels will always be in contact with the floor but only
at the same level as the caster. When the pedal is engaged the lathe
will prop up on the 3 wheels and is mobile. Releasing the pedal puts the
machine back on the floor.

IGM LAGUNA Industrial Flood Light for Revo1836-1412-14BX-18BX
Order code: 151-1836L

Compatibility: 151-1836, 151-18BX, 151-1216, 151-1412, 151-14BX
L-bracket for connecting the light to the rear of the headstock is not part of
the light supply, inquire about the options with your supplier:

> = | /M
Fig. 34
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Fig. 35

9. Maintenance

WARNING! Unplug the machine from power source!

WARNING! If you have any doubt about the described procedure, seek
professional assistance. Do not attempt any procedure that you feel is
unsafe, or that you do not have the physical capability of achieving.
WARNING! When removing packaging banding, extreme caution must be
used as the banding will spring when cut.

CAUTION! The machine is heavy. Ensure that you have enough people to
do the job safely.

TIP There may be sawdust in or around your new machine as a result of
thorough testing.

General Notes

Keep your machine clean At the end of each work day, clean the machine.
Wood contains moisture. If sawdust or wood chips are not removed they
will cause rust. We recommend that you only use a Teflon based lubricant.
Regular oil attracts dust and dirt. Teflon lubricant tends to dry and has less
of a tendency to accumulate dirt and saw dust. Periodically check that all
nuts and bolts are tight.

Drive Belt

The drive belt should last for many years (depending on the usage) but
needs to be inspected regularly for cracks, cuts and general wear. If
damage is found, replace the belt.

Bearings
All bearings are sealed for life and do not require any maintenance. If a
bearing becomes faulty, replace it.

Rust

The lathe is made from steel and cast iron. All non-painted surfaces will
rust if not protected. We recommend to protect the lathe by applying wax
or a Teflon based lubricant.

Changing the Belt and the Bearings

WARNING! Unplug the machine from power source!

TIP Do not over torque the threading, only firm pressure is required.

TIP Do not attempt to remove pulleys before removing set screws.
WARNING! Changing belt and bearings can be a difficult task and should
be performed by an authorized repair station.

Remove headstock and take it to a repair station for servicing.

www.igmtools.com
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1. Unplug the machine from power source.
2. Open lower door and loosen the tension handle.
3. Remove the belt from the lower pulley

Wave Washer

Rear Bearing ]
Hand Wheel Set Screws
Pulley Set Screws -

Fig. 36

4. Remove two set screws from the hand wheel.

5. Remove the hand wheel from the spindle by pushing in the spindle lock
and turning the hand wheel counter-clockwise.

6. Loosen 2 set screws in the upper pulley.

7. Use a wooden dowel or aluminium stock to knock spindle towards the
tailstock. Use a material that is softer than the spindle, so you do not
damage it. Remove the belt from the spindle.

8. Replace the belt or bearings.

9. Reverse these steps to reassemble.

TIP There is a wave washer between the right side of the upper pulley
and a black magnetic ring on the spindle. The black magnetic ring is
seated on the shoulder of the spindle. It is important for spindle speed
sensing. Make sure the upper pulley is pushing against the wave washer.
If not, the ring could slip on the spindle while you tighten the set screws
in the upper pulley. This will cause inaccurate spindle speed data on the
control panel.

TIP Tighten the hand wheel by hand

Lathe will not start.

1. Check that the start switch is in the correct position.

2. Check that the power cord is plugged into the socket.

3. Check that the electrical supply is on (reset the breaker).

4. With the power disconnected from the machine, check that the wiring to
the plug is correct.

5. Check that the rubber insulation is stripped enough and is not causing
a bad connection. Check that all the screws are tight.

The machine will not stop.

This is a very rare occurrence as the machine is designed to be fail-

safe. If it should occur and you cannot fix the fault, seek professional
assistance. The machine must be disconnected from the power and never
run until the fault has been rectified.

1. The stop switch is faulty. Replace the stop switch.

Motor tries to start but will not turn.

1. With the power disconnected, try to turn the spindle by hand. If the
spindle will not turn, check the reason for jamming.

2. Capacitor faulty. Replace the capacitor.

3. Motor faulty. Replace the motor.

4. Power line overloaded. Correct overloaded condition.

5. Low voltage. Correct low voltage condition.

Squeaking noise.
1. Check the bearings.
2. Check the drive belt is tensioned correctly.

Spindle slows down during a cut.

1. Dull cutting tools. Replace the tool or have it resharpened.
2. Feeding the wood too fast. Slow down the feed rate.

3. Oil or dirt on the drive belt. Clean or replace the drive belt.
4. Drive belt loose. Re-tension drive belt.

Machine vibrates.

1. Machine not level on the floor. Re-level the machine ensuring that it
has no movement.

2. Damaged drive belt. Replace the belt.

3. Workpiece is not balanced. Change to slower speed and/or balance the
workpiece.

4. Damaged pulley. Replace the pulley.

5. Worn spindle bearing. Replace the bearing.

Digital Read Out (DRO) is displaying an error.
Err1:Over-current mode

If the operating current of the motor exceeds 10 Amps for 30s, the control
board goes into Over-current mode.

Over-current mode stops the motor immediately and the display shows Err1.
Do not use the lathe in reverse mode with the lowest revolution range on

the pulley (Slow: 50-100; Medium: 325-450; Fast: 650-950 RPM). At this

range, the over-current mode is triggered.

To release the Over-current mode:
* Press the STOP button.
* Press the START button. Control panel restarts the motor.

Err2: Motor work fail mode

After pressing the start button, if the motor is not running after 25s, the
control panel enters the Motor work fail mode

In the motor work fail mode, the control board immediately stops the motor
operation and the display shows Err2.

To release the Motor work fail mode:

* Press the STOP button.

* Press the START button. Control panel restarts the motor.

Err3:Spindle work fail mode

After pressing the START button, if the control board detects that the
spindle is not running for 30 seconds after the motor runs normally, it will
enter the Spindle work fail mode.

Spindle work fail mode immediately stops the motor and the display shows
Err3.

To release the Spindle work fail mode:

* Press the STOP button to release the Spindle work fail mode.

* Press the START button. Control panel restarts the motor.

Wiring

VOLTAGE. Before connecting this tool to a power supply make sure that
the voltage is the same as on the nameplate of the tool. IF IN DOUBT, DO
NOT PLUG IN THE MACHINE. Using this tool with a voltage different than
that stated on the nameplate can damage the electrical components of
this machine and any such damage will not be covered by a warranty.

CIRCUIT BREAKER Also make sure that the power supply is equipped
with the appropriate breaker and plug according to your local electrical
code. First check the motor plate to get the FLA amperage of the machine.
If it is worn out or not present, refer to the specifications sheet. If there is
any doubt in choosing the appropriate circuit breaker, please consult an
electrician.

ELECTRICAL SHOCK It is extremely dangerous to work on live wires and
other electrical systems that are connected to a power source. Unplug the
machine from power source!

MOTOR WIRING: The information in this manual was current at the
time of printing but may be different than the diagram on your machine.
ALWAYS use the supplied wiring diagram with the machine or motor
(under the electrical covering) if present.

Parts
Unplug the machine from power source!
Only use authentic Laguna Tools parts for replacements.

www.igmtools.com
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DE - Deutsch

Bedienungsanleitung (Ubersetzung der Originalbedienungsanleitung)

Sehr geehrter Kunde,

vielen Dank flr lhr Vertrauen, das Sie uns beim Kauf der neuen Laguna Tools Maschine geschenkt haben. Dieses Handbuch wurde fiir
Besitzer und Benutzer der IGM LAGUNA Revo 1216 Holz-Drechselbank vorbereitet, um Sicherheit bei der Aufstellung, beim Betrieb
und bei der Instandhaltung zu gewahrleisten. Lesen Sie bitte sorgfaltig die in dieser Bedienungsanleitung und in Begleitdokumenten
enthaltenen Informationen. Verwenden Sie die Laguna Tools Maschine gemaf dieser Bedienungsanleitung und Anweisungen, um
deren maximale Lebensdauer und Leistung sicherzustellen. Achten Sie bitte stets auf Arbeitssicherheit. Wir wiinschen lhnen viel
Arbeitsfreude sowie personliches Vergniigen beim Arbeiten mit Ihrer Laguna Tools Maschine.

Inhaltsverzeichnis

1. Konformitéatserklarung
2. Gewabhrleistung und Service

3. Sicherheit
Bestimmungsgemale Verwendung
Allgemeine Sicherheitshinweise Risiken

Anweisungen zur Erdung Drechselbank

4. Spezifikation der Maschine
Beschreibung der Maschine aufen
Beschreibung der Maschine innen

Ersatzteilliste

5. Transport und Inbetriebnahme
Lieferung
Maschine aufstellen

Maschine auspacken

6. Maschine einstellen und einrichten
Gummi-Ausgleichsunterlegscheiben montieren
Planscheibe und Reitstockhandrad montieren/demontieren
Stirnmitnehmer und Koérnerspitze montieren/demontieren
Stirnmitnehmer vom Spindelstock demontieren
Koérnerspitze vom Reitstock demontieren

Drehzahlstufe des Antriebsriemens wechseln

7. Mit der Maschine arbeiten
Erstinbetriebnahme

Werkstlck einspannen

Drechselbank einschalten

8. Zubehor

9. Instandhaltung

1. Konformitéatserklarung
Wir erklaren, dass dieses Produkt den Richtlinien und Normen auf Seite 2
dieses Handbuchs entspricht.

2. Gewabhrleistung und Service

Die IGM nastroje a stroje s.r.o. strebt danach, stets ein hochwertiges und
leistungsfahiges Produkt zu liefern.

Die Inanspruchnahme der Gewabhrleistung richtet sich nach den jeweils
geltenden Geschafts- und Gewahrleistungsbedingungen der IGM nastroje
a stroje s.r.o.

3. Sicherheit

3.1 BestimmungsgemaRe Verwendung

Die Drechselbank ist ausschlieRlich zum Bearbeiten von Holz und
Holzprodukten bestimmt.

Bearbeiten anderer Werkstoffe ist verboten.

Das gesetzliche Mindestalter ist einzuhalten

Die Maschine darf nur in einem einwandfreien technischen Zustand

verwendet werden.

Lesen Sie neben der Bedienungsanleitung auch die
Sicherheitsanforderungen und die geltenden Sondervorschriften lhres
Landes.

Sie sollten die allgemein anerkannten Regeln der Technik und
Arbeitssicherheitsvorschriften fiir den Betrieb von Holz- und
Metallbearbeitungsmaschinen beachten.

Weder der Hersteller noch der Handler haften flir Schaden, die durch
unbefugte Benutzung der Maschine entstehen.

Die Verantwortung liegt ausschlieRlich beim Benutzer.

3.2 Allgemeine Sicherheitshinweise

Die Maschine kann gefahrlich sein, wenn sie nicht ordnungsgeman
verwendet wird. Lesen Sie die gesamte Bedienungsanleitung, bevor Sie
beginnen, mit der Maschine zu arbeiten, und beachten Sie sdmtliche in
dieser Bedienungsanleitung enthaltenen Anweisungen. Schutzen Sie
diese Bedienungsanleitung vor Schmutz und Feuchtigkeit und beim
Verkauf der Maschine Ubergeben Sie sie an den neuen Eigentimer.

Weder Anderungen noch Umbau der Maschine sind erlaubt.

Vor Inbetriebnahme sind alle lockeren Teile festzuziehen.

Uberpriifen Sie taglich die Maschine auf reibungslosen Lauf und
Funktionsfahigkeit der Schutzabdeckungen, bevor Sie anfangen zu
arbeiten. Beheben Sie sofort festgestellte Mangel an der Maschine
bzw. entfernen Sie sofort eine beschadigte Schutzabdeckung. Setzen
Sie die Maschine in Betrieb nur soweit sie sich in einem einwandfreien
technischen Zustand befindet.

Die Maschine ist stets von Stromversorgung zu trennen, bevor jegliche
Einstellungs- oder Instandhaltungsarbeiten ausgefiihrt werden.

Schitzen Sie lange Haare mit einer Mitze oder einem Haarnetz. Tragen
Sie eng anliegende Kleidung, ziehen Sie Armbander, Ringe und Ketten
aus. Tragen Sie ausschlieRlich Arbeitsschuhe, vermeiden Sie auf jeden
Fall Freizeitschuhe oder Sandalen. Tragen Sie beim Bedienen dieser
Maschine keine Arbeitshandschuhe!

Befolgen Sie die Richtlinien zum persénlichen Schutz.

Tragen Sie stets Schutzbrille. Tragen Sie stets Gehorschutz. Die
Werkzeuge sind scharf und kdnnen zu schweren Verletzungen flihren, es
ist deshalb Vorsicht geboten, wenn Sie damit arbeiten.

Stellen Sie die Maschine so auf, dass ausreichend Platz flr eine sichere
Bedienung und Handhabung des Werkstiicks vorhanden ist.

Die Maschine muss auf einer festen und ebenen Oberflache stehen und
ordnungsgemafR beleuchtet sein.

Rissige Werkstlicke durfen nicht gedrechselt werden.

Die Antriebsriemenabdeckung muss stets geschlossen sein!
Verwenden Sie beim Drechseln immer die Werkzeugauflage.
Tragen Sie in einer staubigen Umgebung immer eine Schutzmaske.
Achten Sie auf richtige Beleuchtung.

Achten Sie darauf, dass die Maschine auf einer Unterlage steht.
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Versichern Sie sich, dass Sie das Netzkabel beim Arbeiten nicht hindert.
Halten Sie die Arbeitsflache sauber. Halten Sie Werkzeuge scharf und
sauber.

Berilihren Sie niemals die Maschine, wenn Sie lauft. Lassen Sie die
Maschine niemals unbeaufsichtigt laufen, solange sie nicht zum Stillstand
gekommen ist.

Seien Sie aufmerksam und konzentriert. Machen Sie lhre Arbeit mit
Vernunft. Arbeiten Sie niemals mit der Maschine, wenn Sie unter dem
Einfluss von Betdubungsmitteln, wie etwa Alkohol oder Drogen, stehen.

Seien Sie aufmerksam auf Anwesenheit von Kindern um eine laufende
Maschine. Lassen Sie die Maschine niemals unbeaufsichtigt laufen.
Schalten Sie die Maschine immer aus, wenn Sie den Arbeitsraum
verlassen.

Verwenden Sie die Maschine niemals in einer nassen Umgebung und
setzen Sie sie dem Regen nicht aus.

Passen Sie beim Arbeiten auf lhre Finger und andere Korperteile auf.
Starten Sie niemals die Maschine ohne Schutzabdeckungen.

Es ist wichtig, alle Werkstlicke zu befestigen.
Entfernen Sie Spane und Werkstlcke nur bei ausgeschalteter Maschine.

Werkstlicke nur bei ausgeschaltetem Motor einspannen. Das Werkstlck
von Hand drehen, bevor die Maschine gestartet wird. Das Werksttick ist
zu bearbeiten, bevor es an die Planscheibe befestigt wird.

Treten Sie niemals auf die Maschine.

Verwenden Sie ein geeignetes Netzkabel, das fiir die Aufnahmeleistung
der Maschine geeignet ist.

Stdérungen am Stromanschluss duirfen nur von einer qualifizierten
Elektrofachkraft repariert werden. Ein beschadigtes Netzkabel ist sofort
auszutauschen.

Samtliche Instandsetzungs- oder Instandhaltungsarbeiten duirfen nur
ausgefuhrt werden, wenn die Maschine von Stromversorgung getrennt ist.

3.3 Risiken
Auch bei bestimmungsgemaler Verwendung der Maschine kann es
Risiken geben.

Gefahr durch weggeschleuderte Werkstuicke.

Nur Werkstlicke aus mangelfreiem Holz bearbeiten.
Vorsicht auf Larm und Staub.

Tragen Sie Augen-, Gehor- und Staubschutz.
Vorsicht auf beschadigtes Netzkabel.

3.4 Anweisungen zur Erdung

Netzkabel:

Im Falle einer Stérung oder einer Fehlfunktion bietet die Erdung einen
Weg mit dem geringsten Widerstand gegen elektrischen Strom, wodurch
das Risiko eines Stromschlags verringert wird. Die Maschine wird mit
einem Netzkabel mit einem Schutzleiter und einem Euro-Stecker geliefert.
Der Stecker darf nur an eine geeignete Steckdose angeschlossen
werden, die allen drtlichen Vorschriften und Verordnungen entspricht.

+ Andern Sie den Stecker nicht, wenn er nicht in die Steckdose passt.
Wenden Sie sich an eine qualifizierte Elektrofachkraft und lassen Sie die
entsprechende Steckdose installieren.

* Ein unsachgemafier Anschluss kann zu einem Stromschlag flihren.
Der Erdungsleiter ist ein isolierter Leiter mit griiner Oberflache mit /
ohne gelbe Streifen. Wenn das Kabel oder der Stecker repariert werden
mussen, wenden Sie sich an eine qualifizierte Elektrofachkraft.

» Beschadigte Kabel sollten sofort und nur von einer qualifizierten
Elektrofachkraft repariert werden.

» Verwenden Sie nur dreiadrige Kabel mit einem Euro-Stecker und einer
geeigneten Steckdose.

3.5 Drechselbank
Drechselbanke werden typischerweise verwendet, um Holz zu
zylindrischen Profilen zu formen. Auf einer Drechselbank hergestellte

Gegenstande umfassen Gegenstande wie Mdbelbeine, Lampenstander,
Baseballschlager, Schalen und andere Ziergegenstande. Eine
Drechselbank besteht aus einem Spindelstock, einem Reitstock einer
beweglichen Werkzeugauflage und handbetatigten Schneidwerkzeugen
wie etwa Drechseleisen, Meiltel oder Drechselmesser. Geliefert auch mit
einer Planscheibe fir Innenformung von Schisseln und Formung von
Oberflachen.

Bedingungen der Stromversorgung - Angaben fir Elektriker
Spannung: Gleichspannung in stationarem Zustand: 0,9 bis 1,1 der
Nennspannung. Frequenz: 0,99 bis 1,01 der konstanten Nennfrequenz;
0,98 bis 1,02 der kurzfristigen.

Harmonische Spannungskomponente: Harmonische Verzerrung,

die 10% des quadratischen Mittelwerts (RMS) der Gesamtspannung
zwischen den Leitern fiir die Summe der 2. bis 5. harmonischen
Komponente nicht Uberschreitet. Zulassig sind weitere 2% der RMS-
Gesamtspannung zwischen den Leitern fur die Summer der 6. bis

30. harmonischen Komponente. Spannungsungleichheit: Weder die
Spannung der Gegensequenzkomponente noch die Spannung der
Nullsequenzkomponente in Dreiphasenversorgungen uberschreiten 2%
der Positivsequenzkomponente.

Spannungsunterbrechung: Die Versorgung wird zu einem beliebigen
Zeitpunkt im Versorgungszyklus mit einer Spannung von nicht mehr

als 3 ms unterbrochen, wobei zwischen aufeinanderfolgenden
Unterbrechungen mehr als 1 s liegen.

Spannungseinbriiche: Spannungseinbriiche, die 20% der
Spitzenspannung der Versorgung fir mehr als einen Zyklus mit mehr als 1
Sekunde zwischen aufeinanderfolgenden Einbriichen nicht tiberschreiten.

Umgebung und Betriebsbedingungen

Lufttemperatur: zwischen 5° C und 40° C

Feuchtigkeit: Relative Luftfeuchtigkeit darf bei einer Maximaltemperatur
von 40 °C 50 % nicht Uberschreiten

Umgebungshdhe: bis zu 1000 m tber Meeresspiegel

Transport und Lagerung: -25°C bis 55°C, kurzfristig (max. 24 Std.) bis zu
70°C

Verriegelung der Drechselbank

Abb. 1

Abb. 1: Art und Weise der Verriegelung der Laguna Revo
Drechselbank. (1) U-Profil mit Bohrungen fiir Vorhdngeschlosser. (2)
Vorhéangeschlosser

Es wird nachdriicklich empfohlen, dass die Drechselbank niemals
unbeaufsichtigt entriegelt bleibt. Es wird empfohlen, eine verriegelbare
Abdeckung des Kontrollpanels herzustellen.

4. Spezifikation der Maschine
Spezifikation des Motors

Versorgung 230V /50 Hz / 1 Phase
Leistung 0,75 kW, S1 (S1 - Dauerbelastung)
Strom bei max. Belastung 25A
Empfohlener Schutzschalter 16 A,

Abschaltcharakteristik C (16/1/C)

Abmessungen
Verpackungsabmessung (LxBxH):
Gewicht samt Verpackung:

920 mm x 380 mm x 520 mm
61 kg

750 mm x 226 mm x 442 mm
56,3 kg

Lange x Breite x Hohe:
Gewicht:
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Abstand zwischen Fu3boden und Bankbett (ohne Unterlagen):

170 mm

Abstand zwischen FuRboden und Spindelachse (ohne Unterlagen):

Bankbettlange:

Breite der Werkzeugauflage:
Werkzeugauflage-Zapfendurchmesser:
Planscheibendurchmesser:

328,75 mm
746,8 mm
203,2 mm

25,4 mm
76,2 mm

Spezifikation der Drechselbank

Schnelle Drehzahl:
Mittlere Drehzahl:
Niedrige Drehzahl:
Spitzenweite:

Max. Bearbeitungsdurchmesser uber Flhrungsbahn:
Max. Bearbeitungsdurchmesser lber exzent. Halter:

Spindelstockbohrung:

Spindelstock- / Reitstockkonus:

Spindelgewinde:
Vorderes Lager:
Hinteres Lager:
Schritt-Teilung:
Drehzahlregelung:
Antriebsriemen:
Pinolenverstellung:

Material
Bankbett:

Spindelstock / Reitstock:
Beine / Untergestell (optionales Zubehdr):

Werkzeugauflage:

Verlangerungszapfen fir die Werkzeugauflage:

Untersatz fur die Werkzeugauflage:

950 - 3500 U/min
450 - 1750 U/min
100 - 525 U/min
390 mm
310 mm
241 mm
9,5 mm
MK2 / MK2
M33 x 3,5 mm
6006LLU
6006LLU
24 Positionen mit Arretierung
PWM
6-Nuten Poly-V 63 mm
63 mm

Guss
Guss
Stahl
Stahl 1045
6 mm
geharteter Stahl 1045
Guss

LAGUNA ce

Laguna REVO 12|16 Lathe

Model MLAREVO1216EVS
Power 1~230V 50Hz 2. 5A P2=0.75kw S1
Specification | |= n.=0 - 3500 /min SCCR=6k A
[t M33x3.5 / MT-2/ 6 10.5mm
Article No. Weight | 56.3kg
Series No. Year

LAGUNA TOOLS 2072 Alton Parkway. Irvine, CA 92606

www. lagunatools.com

Abb. 2

Abmessungen Laguna Revo 1216 Drechselbank
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Abb. 3

IGM LAGUNA Set Bettverlangerung/Auendrehvorrichtung 254 mm
fiir Revo 1216 Drechselnk

4.75"(120.7)

6.25"(158.8)

8" (203.2)

16.75" (425.0) |

10" (254)

39.5" (1003)
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Abb. 4

Untergestell fiir Revo 1216 Drechselbank

31.6" (802.6)
26.6" (675.6)

36.5" (927.1)

16.4" (416.6)

Abb. 5

IGM LAGUNA Mobiles Untergestell fiir 1412-14BX-1216

I | S| S | S |
43.7" (1110) B j | 18.9"(480) |
1004
Abb. 6
4.1 Beschreibung der Maschine auen
14 15 16 17

9 10 11 12 13
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1 Spindelstock
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2 Bedienpanel

3 Bedienwalze der Spindel

4 Verriegelung der Teilung

5 Sichtfenster der Teilung

6 Spindelarretierung

7 Obere Antriebsriemen-Abdeckung

8 Spindel

9 Exzentrischer Untersatz fiir Werkzeugauflage
10 Vorderkante aus gehartetem Stahl

11 Werkzeugauflage

12 Schnellspannhebel fiir Werkzeugauflage
13 Klemmbhebel fiir exzentrischen Werkzeugauflagenuntersatz
14 Schnellspannhebel fir Pinolenarretierung
15 Pinole

16 Reitstock

17 Reitstockhandrad

18 Montagepunkte fir Aulendrehvorrichtung
19 Untere Antriebsriemenabdeckung

20 Motor

21 Ein-/Aus-Schalter

22 Untergestell

4.2 Beschreibung der Maschine innen

1
2
3
4
5
6

.

’

1 Vorderes Lager

2 Bohrung der Spindelarretierung

3 Spindel-Riemenscheibe

4 Hinteres Lager

5 Verriegelung der Teilung

6 Bedienwalze der Spindel

7 Antriebsriemen

8 Motor-Riemenscheibe

9 Verriegelung der Antriebsriemenspannung
(Riemenspannungsnockengriff)

4.3 Ersatzteilliste

Abb. 9

Mittlere Auswurfstange PLAREVO1216-1103A. Zum L&sen der

Spindelstock-Mitten.

2. Planscheibe PLAREVO1216-104A. 76 mm (3“) Planscheibe zum
Einspannen des Werkstlicks.

3. Schlussel der Planscheibe PLAREVO1836-1136 Zum Lésen der
Planscheibe von der Spindel.

4. Stirnmitnehmer PLAREVO1836-124A Im Spindelstock zur Rotation des
Werkstuicks. Ohne Lager.

5. Kdrnerspitze PLAREVO1216-168. Im Reitstock zur Rotation des
Werkstucks. Mit Lager.

6. 4x GummifiiBe PLAREVO1216-199. Zur Begrenzung von Vibrationen -
Bei Verwendung des Untergestells entfernen.

7. Schraube fiir GummifiiRe PLAREVO1216-1100

8. 4x Unterlegscheibe PLAREVO1216-198

5. Transport und Inbetriebnahme

5.1 Lieferung

Es ist wahrscheinlich, dass Ihre Maschine von einem Dritten geliefert
wird. Sie missen stets die vom Fahrer ibergegebenen Verpackungs-,
Rechnungs- und Transportdokumente tberprifen, bevor Sie eine neue
Maschine auspacken. Vergewissern Sie sich, dass die Verpackung oder
Maschine keine sichtbare Beschadigung aufweist. Wenn durch den
Transport Schaden entstanden sind, notieren Sie die einzelnen Schaden
auf dem Frachtbrief oder lehnen Sie die Sendung ab. Rufen Sie sofort das
Geschaft an, wo die Maschine gekauft wurde.

1. Nehmen Sie niemals eine Sendung an, die beschadigt oder
unvollstandig ist, ohne darliber die Transportgesellschaft und das
Geschaft, wo die Maschine gekauft wurde, zu informieren.

5.2 Maschine aufstellen

Bestimmen Sie den Aufstellort der Maschine, bevor Sie die Maschine
auspacken. Abmessungen und erforderliche Flache sind hier zu finden:
Abmessungen.

1. Lassen Sie an der Vorderseite der Drechselbank gentigend Platz, um
bequem arbeiten zu kénnen.

2. Auf der Riickseite der Drechselbank sollte ausreichend Platz vorhanden
sein, um den Zugang fiir Einstellungen und Wartungsarbeiten zu
ermdglichen.

3. Je bessere Beleuchtung, desto genauer und sicherer kénnen Sie
arbeiten.

4. Sie sollen einen festen, ebenen FuRboden wahlen, am besten aus
Beton oder ahnlichem Material, um die Maschine aufzustellen.

5. Drechselbank in der Nahe der Stromversorgung und Absaugung
aufstellen.

5.3 Maschine auspacken

Maschine vorsichtig auspacken und alle deren Teile herausnehmen.
Auspackungshinweise:

1. Vorsicht beim Schneiden der Kiste. Ein zu tiefer Schnitt kann Kratzer an
der Maschine hinterlassen.

2. Bevor sie die Maschine einstellen, bereiten Sie sich alle notwendigen
Werkzeuge vor.

6. Maschine einstellen und einrichten

Maschine einstellen

WARNUNG! Vergewissern Sie sich, dass die Drechselbank

von Stromversorgung getrennt ist, bevor Sie Einstellungen und
Wartungsarbeiten vornehmen.

WARNUNG! Soweit Sie Zweifeln bezlglich des beschriebenen Verfahrens
haben, suchen Sie Fachhilfe aus. Versuchen Sie kein Verfahren, von dem
Sie vermuten, dass es gefahrlich sein kdnnte oder zu dem Sie sich nicht
genug physisch kompetent fiihlen.

WARNUNG! Seien Sie vorsichtig, wenn Sie die Maschine auspacken. Die
Bander sind gespannt und kdnnen Verletzungen verursachen.
ACHTUNG! Die Maschine ist sehr schwer. Versichern Sie sich, dass Sie
gentigend Personen zur Verfligung haben, um die Drechselmaschine
zusammenzubauen.

TIPP Infolge grindlicher Tests kann sich Sdgemehl in oder um lhre neue
Maschine befinden.

TIPP Die zur Beschreibung der Abbildungen verwendeten Nummern
stimmen nicht mit den Nummern Uberein, die zur Beschreibung der
einzelnen Teile im Abschnitt Ersatzteilliste verwendet werden. Der Grund
dafir ist, dass wir Ihnen bessere Anweisungen gewahren wollen, um

Ihre neue Drechselmaschine zusammenzubauen. Beim Bestellen der
Ersatzteile verwenden Sie ausschliel3lich die im Abschnitt Ersatzteilliste
aufgefuhrten Teile-Nummern und Referenzbilder. Die Maschine wird so
zusammengebaut wie mdglich geliefert, ohne dass dies Auswirkung auf
die Versandkosten hat. Dabei gibt es immer einige Einrichtungsverfahren
und Einstellungen, die der Handwerker vornehmen muss, bevor er die
Maschine benutzt. Diese Einstellungen und Einrichtungsverfahren sollen
dafiir sorgen, dass die Maschine richtig funktioniert und sicher arbeitet.
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Abb. 10

Abb. 10. Drechselbank Revo 1216 auspacken. (1) Kisteninhalt. (2)
Drechselbank in der Kiste. (3) Ausgepackter Kisteninhalt.

6.1 Gummi-Ausgleichsunterlegscheiben montieren

Die Montage der Gummi-Ausgleichsunterlegscheiben an die
Drechselbank reduziert die Schwingungen und schiitzt die Basis

vor Beschadigung durch die Unterlage. Benutzen Sie die Gummi-
Ausgleichsunterlegscheiben nicht, wenn Sie ein Untergestell verwenden
wollen. Erforderliche Werkzeuge: 6mm Sechskantschlussel

1. Vergewissern Sie sich, dass die Drechselbank von Stromversorgung
getrennt ist und nicht eingeschaltet werden kann.

2. Entfernen Sie den Reitstock und die Werkzeugauflage von der
Drechselbank, indem Sie den Exzenterspannhebel 16sen. HINWEIS: Um
den Reitstock und die Werkzeugauflage herauszuschieben, muss nichts
geldst werden.

3. Kippen Sie die Drechselbank VORSICHTIG zur Seite. Verwenden
Sie eine Decke oder eine dhnliche weiche Sache, um die Seite der
Drechselbank in Kontakt mit dem Boden zu polstern.

4. Montieren Sie an jeder Ecke eine Unterlegscheibe und eine Gummi-
Unterlegscheibe mit einer Schraube.

6.2 Planscheibe und Reitstockhandrad montieren/demontieren
WARNUNG! Maschine von Stromversorgung trennen!

TIPP Schrauben nicht zu fest anziehen, um Uberdrehen zu vermeiden.
TIPP Schrauben entfernen, bevor die Planscheibe demontiert wird. Die
Schrauben befinden sich am flachen Teil der Spindel.

Nicht mit Gewalt demontieren. Entfernen Sie die Schrauben vollstandig,
da sonst die Spindel beschadigt werden kann.

-

Abb. 11

Abb. 11: Planscheibe demontieren. (1) Spindelarretierung. (2)
Bohrung zur Fixierung der Planscheibe. (3) Auswurfstange oder
Schliissel der Planscheibe. (4) Schrauben.

Schrauben Sie einfach die Planscheibe in das Spindelgewinde. Das
Spindelgewinde ist M33 x 3,5 mm, Rechtsgewinde. An der Spindel
befindet sich ein Schneidschlitz fiir die Stellschrauben. Erforderliche
Werkzeuge: Schlissel der Planscheibe (PLAREVO1836-1136) oder
Auswurfstange (PLAREVO1216-1103A) und 3mm Sechskantschliissel
1. Vergewissern Sie sich, dass die Drechselbank von Stromversorgung
getrennt ist und nicht eingeschaltet werden kann.

2. Die Werkzeugauflage so verschieben, dass sie Sie beim Arbeiten nicht
hindert.

3. Uberpriifen, dass die Schrauben (Pos. 4) nicht festgezogen sind. Alle
festgezogenen Schrauben mit Sechskantschlissel entfernen.

4. Spindel arretieren, indem auf die Spindelarretierung (Pos. 1) gedriickt
wird. Spindel leicht drehen, damit sie mit dem Bolzen ausgerichtet ist.

5. Nachdem die Spindelarretierung eingerastet ist und die Schrauben
(Pos. 1) entfernt sind, Schllssel der Planscheibe (Pos. 3) in die Bohrung
(Pos. 2) einsetzen.

6. Durch Drehen gegen Uhrzeigersinn wird die Planscheibe entfernt,
durch Drehen im Urzeigersinn wird die Planscheibe montiert.

7. Bei der Montage in umgekehrter Reihenfolge vorgehen. TIPP Der
Schlussel der Planscheibe ist zur Montage nicht erforderlich. Wenn die
Schauben zu fest angezogen werden, kann das Gewinde beschadigt
werden. Es genugt, die Schrauben von Hand anzuziehen.

6.3 Stirnmitnehmer und Koérnerspitze montieren/demontieren
Warnung! Maschine von Stromversorgung trennen!

TIPP Versuchen Sie nicht, den Stirnmitnehmer und die Kérnerspitze mit
Werkzeugen zu entfernen. Drehen Sie einfach das Reitstockhandrad, bis
sie nicht herausspringen.

TIPP Der Stirnmitnehmer und die Kérnerspitze springen sehr schnell
heraus, passen Sie auf, dass sie nicht runterfallen.

Abb. 12

Abb. 12 - Stirnmitnehmer/Kornerspitze montieren. (1) Auswurfstange.
(2) Stirnmitnehmer. (3) Reitstockhandrad. (4) Kérnerspitze.

Um die den Stirnmitnehmer und die Kérnerspitze zu montieren, sind
diese einfach in die jeweilige Bohrung einzuflihren. Wenn das Werkstiick
eingespannt ist, werden sowohl der Stirnmitnehmer als auch die
Kornerspitze in feste Position gedriickt. Methoden zur Demontage des
Stirnmitnehmers oder der Kérnerspitze sind unterschiedlich.

6.4 Stirnmitnehmer vom Spindelstock demontieren

Erforderliche Werkzeuge: Auswurfstange (PLAREVO1216-1103A)

1. Vergewissern Sie sich, dass die Drechselbank von Stromversorgung
getrennt ist und nicht eingeschaltet werden kann.

2. Fassen Sie den Stirnmitnehmer leicht mit der freien Hand, bevor Sie
Schritt 3 machen - er kann unerwartet herausspringen.

3. Verwenden Sie die Auswurfstange (Pos. 1) und tippen Sie leicht darauf,
um den Stirnmitnehmer zu I6sen.

6.5 Kornerspitze vom Reitstock demontieren

Erforderliche Werkzeuge: keine

1. Fassen Sie die Kornerspitze leicht mit der freien Hand, bevor Sie Schritt
2 machen - sie kann unerwartet herausspringen.

2. Durch Drehen des Reitstockhandrads (Pos. 3) gegen Uhrzeigersinn
wird sich die Pinole zuriickziehen und dadurch wird die Koérnerspitze
geldst.

6.6 Drehzahlstufe des Antriebsriemens @ndern

WARNUNG! Maschine von Stromversorgung trennen!

ACHTUNG! Quetschgefahr. Drehen Sie die Spindel nicht, wenn Sie
Hande im Riemenschrank haben.

TIPP Versuchen Sie nicht, die Antriebsriemen anders zu konfigurieren, als
nachstehend beschrieben.
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Abb. 13

Abb. 13: Drehzahlstufe wechseln. (1) Niedrige Drehzahl 50-525 U/min
(2) Mittlere Drehzahl: 325-1750 U/min. (3) Hohe Drehzahl: 650-3500 U/
min. (4) Nockengriff fiir Spannen des Antriebsriemens. (5) Motor-
Riemenscheibe. (6) Antriebsriemen. (7) Spindel-Riemenscheibe.

Die Drechselbank verfiigt Gber drei Riemenscheibe-Grofien, fir hohe,
mittlere und niedrige Drehzahl, wie vorstehend beschrieben. Der
Antriebsriemen sollte so gespannt sein, dass beim Dricken des Riemens
mit maRigem Daumendruck eine Durchbiegung von ca. 3 bis 6 mm

(1/8 bis 1/4*) auftritt. Fur Einstellung der Spannung siehe Abschnitt
Einstellungen. Die Drehzahlstufe wird wie folgt geandert:

Erforderliche Werkzeuge: keine

1. Drechselbank von Stromversorgung trennen.

2. Untere (Pos. 5) und obere (Pos. 7) Riemenabdeckung 6ffnen.

3. Um den gespannten Riemen zu l6sen, den
Riemenspannungsnockengriff (Pos. 4) in Ihre Richtung drehen.

4. Den Antriebsriemen (Pos. 6) auf die gewlinschte Riemenscheibe
verschieben.

5. Spannen Sie den Riemen wieder, indem Sie den Nockengriff (Pos. 4) in
seine urspriingliche Position bringen.

6. Uberpriifen Sie, ob der Riemen richtig eingesetzt ist, indem Sie

die Spindel von Hand drehen, bevor Sie die Drechselbank wieder an
Stromversorgung anschlielen.

7. Mit der Maschine arbeiten

7.1 Erstinbetriebnahme

WARNUNG! Lesen Sie die Bedienungsanleitung, bevor Sie die Maschine
verwenden, um eigene Sicherheit zu gewahrleisten.

WARNUNG! Spannen oder stellen Sie das Werkstiick niemals ein,
wahrend die Maschine eingeschaltet ist.

ACHTUNG! Das Werkstlick muss ausgewuchtet sein, um Schwingungen
zu begrenzen.

Abb. 14
Abb. 14: Erstinbetriebnahme der Drechselbank 1216

7.2 Werkstiick einspannen

7.2 Werkstlck einspannen

1. Drechselbank von Stromversorgung trennen. Bevor Sie das Werkstiick
einspannen, Kornerspitze in den Reitstock montieren.

2. Finden Sie die Mitte des Werkstuicks, die Sie entweder mit der
Planscheibe oder mit der Mithehmerspitze befestigen. ANMERKUNG:

Ein Drechselbank-Spannfutter kann zum Einspannen des Werkstlicks
ebenfalls verwendet werden. Das Spannfutter muss dem Spindelgewinde
M33

x 3.5 entsprechen.

3. Das Werkstiick an die Planscheibe oder mit dem Stirnmitnehmer

an die Mitte des Werkstiicks mit einem Gummihammer befestigen
(ANMERKUNG: kein Metallhammer verwenden) oder das Werkstuck in
den Backen des Spannfutters einspannen (Schritt 4 Gberspringen).

4. Planscheibe oder Stirnmitnehmer in die Spindel setzen. ANMERKUNG:
Es wird méglicherweise erforderlich, den Reitstock zu entfernen.

5. Reitstock wechseln

6. Pinole durch Drehen des Reitstockhandrads gegen Uhrzeigersinn
vollstandig I6sen.

7. Den Reitstock an das Werkstlck so nahe bringen, dass die
Kornerspitze ca. 12 mm vom Werkstlick entfernt ist.

8. Reitstock mit Exzenterspannhebel fixieren.

9. Reitstockhandrad im Uhrzeigersinn drehen, um die Kdrnerspitze in

der Mitte des Werkstlicks zu platzieren. Eine halbe Umdrehung reicht
normalerweise aus, hangt jedoch von der Harte des Werkstlicks ab.

10. Pinole mit Reitstockhandrad fixieren.

11. Bevor die Maschine an Stromversorgung angeschlossen wird,

ist zu Uberprifen, ob sich das Werkstlick frei dreht, indem die
Spindelbedienwalze gedreht wird.

ACHTUNG! Das Werkstlick muss ausgewuchtet sein. Nicht
ausgewuchtete Werkstlicke kénnen stark vibrieren und dadurch
Schwierigkeiten verursachen. Beheben Sie alle Abweichungen, bevor das
Werkstuick eingespannt wird, insbesondere bei Teilen mit scharfen Kanten.
Ein ausgewuchtetes Werkstlick nimmt keine Drehrichtung an.

Personlicher Schutz und Sicherheit

Es ist wichtig, diese Bedienungsanleitung zu lesen und diese zu
verstehen. Bei der Verwendung dieser Maschine muss unbedingt nach
diesen Anweisungen verfahren werden.

7.3 Drechselbank einschalten

1. Vergewissern Sie sich, dass der Antriebsriemen auf die richtige
Drehzahlstufe eingestellt ist. Fur die Einstellung der Drehzahlstufe siehe
Drehzahlstufe des Antriebsriemens andern

2. Geeignete Schutzeinrichtungen verwenden.

3. Samtliche MeilRel und sonstige Werkzeuge sollen sich in unmittelbarer
Nahe der Maschine befinden, sodass Sie greifbereit sind, ohne sich tber
das Werkstuck neigen zu missen.

4. Maschine in die geeignete Steckdose stecken.

5. Die Auswuchtung und Rotation des WerkstUlicks erneut tUberprifen.

6. Drechselbank einschalten.

ACHTUNG! Starten Sie die Drehmaschine niemals mit maximaler
Geschwindigkeit mit einem eingespannten Werkstiick. Beginnen Sie mit
der niedrigsten Geschwindigkeit innerhalb der gewahlten Drehzahlstufe.
Geschwindigkeit stufenweise erhéhen.

8. Zubehor

Folgendes Zubehor ist fiir die Revo 1216 Drechselbank vorgesehen.
Diese Hinweise sind einzuhalten, um das Zubehdr richtig einzustellen.
Einige Zubehorteile sind so entwickelt, damit sie mit mehreren Laguna
Tools Maschinen verwendet werden kénnen.

IGM LAGUNA Set Bankbettverlangerung/Auendrehvorrichtung 254
mm fiir Revo 1216 Drechselbank

Code: 151-1216EXT

Kompatibilitat: 151-1216

Abb. 15
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Abb. 16

Abb. 16. (1) Bankbettverlangerung - Verlangerung der Spitzenweite
von 393 mm auf 647 mm. (2) AuBendrehvorrichtung - erweitert die
Drechselbankldnge an der linken Seite um 406 mm.

Die Drechselbank verfligt Gber eine Vorwarts- und Ruckwartsdrehung
der Spindel sowie Uber eine Doppelgewindespindel, die das Drechseln
auf beiden Seiten der Drechselbank erméglicht. Der Benutzer kann
wahlen, ob er die Kapazitat von Mitte zu Mitte um 254 mm erweitern
oder seine Drechselbank fiir das Drechseln an der linken Seite
(AuBRendrehvorrichtung) ausristen mochte.

Lieferumfang:

Das Set fir Bettverlangerung besteht aus 3 Teilen: 254 mm
Gussverlangerung die an der rechten oder linken Seite der Drechselbank
montiert werden kann. Verlangerung fiir die Werkzeugauflage.
Spindelanschluss, der Verwendung eines M33 x 3,5 mm Spannfutters
ermoglicht.

ACHTUNG! Beim Drechseln an der linken Seite der Drechselbank muss
ein beidseitiges Spannfutter mit mitgelieferten Schrauben verwendet
werden. Um an der linken Seite der Drechselbank drechseln zu

kénnen, sind stets Schrauben an der Planscheibe festzuziehen oder ein
Spindelanschluss / die Spindel zu befestigen.

Set Revo 1216 Bettverlangerung montieren

WARNUNG! Maschine von Stromversorgung trennen!

TIPP Schrauben nicht zu fest anziehen, um Uberdrehen zu vermeiden.
TIPP Die Verlangerung der Handauflage (2.2) und der Spannhebel (2.4)
werden nur beim Drechseln aus der linken Seite der Drechselbank
verwendet.

Erforderliche Werkzeuge: Sechskantschlussel

Empfehlung

Es ist wahrscheinlich, dass |hre Maschine von einem Dritten geliefert
wird. Sie mussen stets die vom Fahrer Gibergegebenen Verpackungs-,
Rechnungs- und Transportdokumente tberprifen, bevor Sie eine neue
Maschine auspacken. Uberpriifen Sie die Verpackung und die Maschine
auf sichtbare Beschadigung.

Wenn durch den Transport Schaden entstanden sind, notieren Sie die
einzelnen Schaden auf dem Frachtbrief oder lehnen Sie die Sendung ab.
Rufen Sie sofort das Geschaft an, wo die Maschine gekauft wurde.

1. Nehmen Sie niemals eine Sendung an, die beschadigt oder
unvollstandig ist, ohne dartber die Transportgesellschaft und das
Geschaft, wo die Maschine gekauft wurde, zu informieren.

Untergestell auspacken

Abb. 17

Abb. 17. IGM LAGUNA Set Bettverlangerung 254 mm fiir Revo 1216
Drechselmaschine (1) Inhalt der Transportverpackung in der Kiste.
(2) Ausgepackter Kisteninhalt. (2.1) Bettverlangerung 254 mm.
(2.2) Verlangerung fiir die Werkzeugauflage. (2.3) Schrauben. (2.4)
Spannhebel. (2.5) Spindelanschluss.

Maschine vorsichtig auspacken und alle deren Teile herausnehmen.
Auspackungshinweise:

1. Vorsicht beim Schneiden der Kiste. Ein zu tiefer Schnitt kann Kratzer an
der Maschine hinterlassen.

Bevor sie die Maschine einstellen, bereiten Sie sich alle notwendigen
Werkzeuge vor.

Inhalt der Transportverpackung (Set Bettverlangerung 254mm)

Abb. 18

Abb. 19

Abb. 17 - Abb. 19 IGM LAGUNA Set Bettverlangerung 254 mm
fiir Revo 1216 Drechselmaschine auspacken. (1) Inhalt der
Transportverpackung in der Kiste. (2) Inhalt der Verpackung.
(2.1) Bettverlangerung 254 mm. (2.2) Verlangerungszapfen fiir
die Werkzeugauflage. (2.3) Schrauben. (2.4) Spannhebel. (2.5)
Spindelanschluss.
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Ersatzteilliste

Position Bezeichnung Beschreibung

21 Bettverlangerung Verlangert die Lange des
Drechselbankbettes oder kann
an der linken Seite als Aufden-

drehvorrichtung genutzt werden.

Wird ausschlieBlich bei Verwen-
dung als AuRendrehvorrichtung
verwenden, um die richtige
Position der Werkzeugauflage zu
gewahrleisten.

2.2 Verlangerung fur die
Werkzeugauflage

23 Schrauben Zur Befestigung der AuRen-
drehvorrichtung/Bettverlangerung
an der linken oder rechten Seite

der Drechselbank.

24 Spannhebel fixiert die Werkzeugauflage (2.2).

2.5 Spindelanschluss Spindelanschluss M33 x 3,5 mm

Verfahren

1. Vergewissern Sie sich, dass die Drechselbank von Stromversorgung
getrennt ist und nicht eingeschaltet werden kann.

2. Indem Sie den Exzenterspannhebel I6sen, den Reitstock und

die Handauflage von der rechten Seite der Drechselbank vorsichtig
herausschieben.

Bettverlangerung

Abb. 20

3. Die Gewinden fiir die Schrauben sind vorgebohrt. Alle 3 Schrauben
(Pos. 2.3) leicht anziehen und die Bettverlangerung aus der rechten Seite
einschieben.

4. Handauflage und Reitstock zurticksetzen. Den Reitstock so
positionieren, dass sich eine Halfte auf dem Bankbett und eine Halfte

auf der Bettverlangerung befindet (Abb. 20). Bankbett und Verlangerung
ausrichten und Schrauben festziehen.

AuBendrehvorrichtung (Bettverlangerung links):

Exzentrischer
Untersatz fiir
Werkzeugauflage

Abb. 21

5. Reitstock an einen sicheren Ort platzieren, am besten zurilick auf die
rechte Seite der Drechselbank.

6. Die Gewinden fiir die Schrauben sind vorgebohrt. Alle 3 Schrauben
(Pos. 2.3) leicht anziehen und anschlieRend die Bettverlangerung
(AufRendrehvorrichtung) an der linken Seite einschieben.

7. Bedienwalze der Spindel oder Planscheibe von der linken Seite des
Spindelstocks entfernen.

8. Spindelanschluss-Schrauben I6sen, Spindel arretieren und
Spindelanschluss verschrauben (Pos. 2.5).

9. Exzentrischen Untersatz fur Werkzeugauflage auf die
AufRendrehvorrichtung (links) einflihren.

10. Verlangerungszapfen fir die Werkzeugauflage (Pos. 2.2.) in den
Stutzen des exzentrischen Untersatzes einfiihren.

11. Spannhebel (Pos. 2.4) in den Verlangerungszapfen der
Werkzeugauflage (Pos. 2.2) montieren.

12. Werkzeugauflage in den Verlangerungszapfen (Pos. 2.2) einfiihren.

IGM LAGUNA Untergestell fiir Revo 1216 Drechselbank
Code: 151-1216STA
Kompatibilitat: 151-1216

Abb. 22
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Abb. 23

Abb. 23: Untergestell fiir Revo 1216 Drechselbank Umfasst:
hohenverstellbares Untergestell und Werkzeug-Ablagefach.

(1) Niedrigste Position 990 mm (vom FuBboden zur Spindel).

(2) Hochste Position 1143 mm. (3) Ablagefach fiir Werkzeuge -
Planscheibe, Stirnmitnehmer, Kérnerspitze, Auswurfstange, 9
Locher 25mm fiir MeiBel, 4 Locher 34 mm fiir groBere Werkzeuge. (4)
GummifiiRe.

Montage des Untergestells fiir Revo 1216 Drechselbank
WARNUNG! Maschine von Stromversorgung trennen!

ACHTUNG! Die Montage des Untergestells muss mit zwei Personen
durchgefiihrt werden. TIPP Schrauben nicht zu fest anziehen,

um Uberdrehen zu vermeiden. Erforderliche Werkzeuge: Zweite
Person, Sechskantschllissel 6 mm, Kreuzschraubenzieher und
Doppelmaulschlissel 12/14 mm.

Empfehlung

Es ist wahrscheinlich, dass Ihre Maschine von einem Dritten geliefert
wird. Sie miissen stets die vom Fahrer ibergegebenen Verpackungs-,
Rechnungs- und Transportdokumente Uberprifen, bevor Sie eine neue
Maschine auspacken.

Vergewissern Sie sich, dass die Verpackung oder Maschine keine
sichtbare Beschadigung aufweist. Wenn durch den Transport Schaden
entstanden sind, notieren Sie die einzelnen Schaden auf dem Frachtbrief
oder lehnen Sie die Sendung ab. Rufen Sie sofort das Geschaft an, wo
die Maschine gekauft wurde.

1. Nehmen Sie niemals eine Sendung an, die beschadigt oder
unvollstandig ist, ohne dariber die Transportgesellschaft und das
Geschaft, wo die Maschine gekauft wurde, zu informieren.

Untergestell auspacken

e ——

Abb. 24

Abb. 24: Untergestell fiir Revo 1216 Drechselbank auspacken. (1)
Inhalt der Transportverpackung in der Kiste. (2) Untergestell in der
Kiste. (3) Ausgepackter Kisteninhalt.

Maschine vorsichtig auspacken und alle deren Teile herausnehmen.
Auspackungshinweise:

1. Vorsicht beim Schneiden der Kiste. Ein zu tiefer Schnitt kann Kratzer
an der Maschine hinterlassen.

2. Bevor sie die Maschine einstellen, bereiten Sie sich alle notwendigen
Werkzeuge vor. Ersatzteilliste

Ersatzteilliste
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Abb. 26

Abb. 26: Liste der Teile des Untergestells fiir Revo 1216
Drechselbank. (1) Einstellbare Teile des Untergestells. (2) Bein des
Untergestells. (3) Werkzeug-Ablagefach. (4) GummifiiBe, Schrauben
und Unterlegscheiben. (5) Schrauben und Unterlegscheibes fiir
Befestigung der Drechselbank. (6) Schrauben und Unterlegscheiben
fiir die Montage. (7) Schrauben fir Hoheneinstellung.
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Positi- | Bezeichnung Beschreibung
on
1 Einstellbare Teile Teil zwischen den Beinen des Unterges-
des Untergestells tells und der Drechselbank. Dienen zur
Hoéheneinstellung.
2 Bein des Unterges- | Stahlbein des Untergestells. Mit
tells vorgebohrten Léchern zur Befestigung
der Drechselbank. TIPP Die Beine sind
nicht gleich! Die Lécher zur Montage
des Werkzeug-Ablagefachs sind nicht in
gleicher Hohe. Die niedriger befindlichen
Lécher missen vorne sein.
3 Werkzeug-Ablage- | Bessere Stabilisierung des Untergeste-
fach lIs. Zum Ablege von 13 Meil3eln/Drech-
seleisen und sonstiger Werkzeuge.
4 GummifiRe / Fir Untergestellbeine zur Reduzierung
Schrauben / Unter- | von Maschinenvibration.
legscheiben.
5 Schrauben und Zur Befestigung der Drechselbank auf
Unterlegscheiben das Untergestell.
6 Schrauben und Zur Montage des Untergestells (Abl-
Unterlegscheiben agefacher und Beine).
fir die Montage
des Untergestells
7 Schrauben zur Zur Héheneinstellung.
Hoheneinstellung
der Drechselbank
Verfahren

1. Vergewissern Sie sich, dass die Drechselbank von Stromversorgung
getrennt ist und nicht eingeschaltet werden kann.

2. GummiftiRe von der Drechselbank entfernen. Insgesamt werden Sie 6
GummifiiRe, 6 Schrauben und 6 Unterlegscheiben haben.

3. GummifiiRe (Pos. 4) an die Beine (Pos. 2) schrauben.

r Anschweilimutter

Unterlegscheibe

~

T

(1T}

Gummiunterlegscheibe
(Unterlegscheibe
bereits enthalten)

Platzierung der drei

Gummiunter- o

legscheiben am .

Untergestell sroub

o] 5
Abb. 27

4. Linkes und rechtes Bein unterscheiden. In jedem Bein gibt es 4 Lécher
zur Montage des Ablagefachs. Die oberen Locher miissen zur Ruckseite
der Maschine orientiert sein, die unteren hingegen zum Bediener.
Ablagefach in Richtung zum Bediener montieren.

5. Ablagefach in die richtige Richtung montieren (Pos. 3). Der Rand des
Ablagefachs sollte nicht sichtbar sein. Auf der Abbildung L017 ist das
Ablagefach umgedreht. Bei einem richtig montierten Fach sollte sich das
groBte Loch (fur die Planscheibe) links unten in Richtung zum Bediener
befinden.

6. Verschrauben Sie die Untergestellbeine und das Werkzeug-
Ablagefach. Verwenden Sie dazu 8 Schrauben und Unterlegscheiben
(Pos. 6). Alle Schrauben sind erst am Montageende festzuziehen. TIPP
Das Untergestell wird nicht stabil, solange darauf die Drechselbank nicht
befestigt ist. Nachdem die Drechselbank befestigt und die entsprechende
Hoéhe gewanhlt wird, wird das Untergestell sehr stabil.

7. Die einstellbaren Teile des Untergestells (Pos. 1) an die Beine mit den
restlichen Schrauben und Unterlegscheiben schrauben. Alle Schrauben
sind erst am Montageende festzuziehen. TIPP Es ist am einfachsten,
wenn die Endhéhe gleich eingestellt wird. Sie kann auch spater geandert

werden.

8. Schrauben zur Absicherung der Drechselbank (Pos. 7) vorsichtig
anschrauben. Diese Schrauben verhindern, dass der Bediener die
Drechselbank aus dem Untergestell zieht.

9. Mithilfe einer zweiten Person die Drechselbank auf das Untergestell
heben. Drechselbank auf das Untergestell befestigen. ACHTUNG! Eine
Person sollte die stabile Position der Drechselbank Gberwachen, wahrend
die andere die Schrauben mit Unterlegscheiben anschraubt.

10. Alle Schrauben festziehen.

11. Zur Gewabhrleistung eigener Sicherheit ist die Drechselbank vom
Untergestell zu entfernen, wenn Hohe geéndert werden soll.

12. Schrauben nicht zu fest anziehen, um Uberdrehen zu vermeiden.

WICHTIG: Wenn die Drechselbank nicht Waage ist

1. Uberpriifen, ob die Drechselbank richtig montiert ist.

2. Uberpriifen, ob der FuRboden eben ist.

3. Alle 16 Schrauben (Pos. 6) I6sen, die die einstellbaren Teile des
Untergestells und das Ablagefach halten.

4. Schrauben wieder festziehen.

WICHTIG: Wenn Sie das Mobile Untergestell verwenden, entfernen Sie
die 2 GummifiiBe, die sich naher an die Stationarrader befinden.

Stationarrader

GUMMIUNTERLEGSCHEIBEN VON
DER BASIS ENTFERNEN

A

Gleiche Liicken ——/ /

Abb. 28

N\

FAQ

Frage: Wie ist der Hohenbereich mit diesem Stander?

Antwort: Das Revo 1216 Untergestell kann in 7 verschiede Héhen von
990 mm (39%) bis 1143 mm (45“) eingestellt werden.

Frage: Ist auch ein mobiles Untergestell Bestandteil dieses Untergestells?
Antwort: Nein, das Untergestell wird mit StandardgummifiiRen geleifert.

IGM LAGUNA Mobiles Untergestell fiir 1412-14BX-1216
Code: 151-1412MBA
Kompatibilitat: 151-1216STA, 151-1412, 151-14BX

Abb. 29
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Abb. 30

Abb. 30: Untergestell fiir Revo 1216 Drechselbank (1) Nicht drehbare
Rader. (2) Drehrad.

Montage des mobilen Untergestells

WARNUNG! Maschine von Stromversorgung trennen!

TIPP Schrauben nicht zu fest anziehen, um Uberdrehen zu vermeiden.
TIPP Das Untergestell fir Revo 1216 Drechselbank muss gekauft
werden, damit das mobile Untergestell verwendet werden kann.

Empfehlung

Es ist wahrscheinlich, dass lhre Maschine von einem Dritten geliefert
wird. Sie mussen stets die vom Fahrer Gibergegebenen Verpackungs-,
Rechnungs- und Transportdokumente Uberprifen, bevor Sie eine neue
Maschine auspacken. Vergewissern Sie sich, dass die Verpackung oder
Maschine keine sichtbare Beschadigung aufweist. Wenn durch den
Transport Schaden entstanden sind, notieren Sie die einzelnen Schaden
auf dem Frachtbrief oder lehnen Sie die Sendung ab. Rufen Sie sofort
das Geschaft an, wo die Maschine gekauft wurde. 1. Nehmen Sie niemals
eine Sendung an, die beschadigt oder unvollstéandig ist, ohne darlber die
Transportgesellschaft und das Geschaft, wo die Maschine gekauft wurde,
zu informieren.

Untergestell auspacken

Maschine vorsichtig auspacken und alle deren Teile herausnehmen.
Auspackungshinweise:

1. Vorsicht beim Schneiden der Kiste. Ein zu tiefer Schnitt kann Kratzer
hinterlassen.

2. Bevor sie die Maschine einstellen, bereiten Sie sich alle notwendigen
Werkzeuge vor.

Abb. 31

Abb. 32

Abb. 32: Auspacken (1) Kisteninhalt. (2) Ausgepackter Kisteninhalt.
(2.1) Stationarrader. (2.2) FuBhebel. (2.3) Stiitzplatte. (2.4) Drehrad.
(2.5) Schrauben und Unterlegscheiben. (2.6) FuBhebelfeder. (3)
Drehachse.

Ersatzteilliste

Positi- | Bezeichnung Beschreibung

on

21 Stationarrader Kénnen an der linken oder rechten
Seite montiert werden. Sind so
anzubringen, dass beim Betatigen
des FulRhebels die Maschine vom
Boden angehoben wird.

2.2 FuRRhebel Kann an der linken oder rechten Seite
montiert werden. Ist so anzubringen,
dass beim Betatigen des FuRBhebels
die Maschine vom Boden angehoben
wird.

2.3 Stutzplatte An das Rad mit FuBhebel (von innen)
montiert.

24 Drehrad An den FuRhebel montiert (2.2).

25 Schrauben und Unter- | Schrauben und Unterlegscheibe

legscheiben zur Montage der Rader an das
Untergestell

2.6 FuBhebelfeder Wird zwischen das Drehrad (2.4) und
den FuBhebel eingelegt.

3 Drehachse Drehachse, in die die Feder (2.6) und
das Drehrad (2.4) eingesetzt werden.

Verfahren

Erforderliche Werkzeuge: Sechskantschliissel, Doppelmaulschlissel Nicht
drehbare Rader montieren

1. Vergewissern Sie sich, dass die Drechselbank von Stromversorgung
getrennt ist und nicht eingeschaltet werden kann.

2. Stationarrader (Pos. 2.1) entweder an die linke oder an die rechte Seite
des Untergestells mit 2 Schrauben und Unterlegscheiben montieren. TIPP
Nach eigenem Ermessen wahlen Sie die glinstigere Seite fiir die Montage
der Stationarrader. Meistens ist es guinstig, das Drehrad rechts und die
Stationarrader links zu haben.

3. 2 Gummiunterlegscheiben entfernen, die sich am nachsten zu den
Stationarradern befinden.

4. Uberpriifen Sie, dass die Rader den FuRboden beriihren und in gleicher
Hohe sind.
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Stationarrader

GUMMIUNTERLEGSCHEIBEN VON
DER BASIS ENTFERNEN

| 3 A
k Gleiche Liicken —/
Abb. 33

Drehrad montieren

Das Drehrad wird in der folgenden Reihenfolge montiert: Stiitzplatte,
Untergestellbein, FuBhebel. Schrauben in die Stitzplatte schrauben. Die
Stutzplatten wird von innen des Beins montiert, wo die Stationarrader
nicht sind.

5. Feder (Pos. 2.6) auf die Drehachse (Pos. 3) einfiuihren. Drehrad (Pos.
2.4) auf die Drehachse anschrauben.

6. Drehrad mit dem Doppelmaulschliissel festziehen.

7. FuRhebel l6sen.

8. Eine Schraube in das Loch im FuRhebel einflihren.

9. Stltzplatte, Untergestellbein und FuBhebel miteinander verbinden. Von
Hand anziehen.

10. Auch die restlichen Schrauben (Pos. 2.5) von Hand anziehen. TIPP
Es wird eine zusatzliche Schraube geleifert.

11. Wenn der FulRhebel nicht betatigt ist, sollte sich das Drehrad ungefahr
in der gleichen Hohe befinden wie die Gummiunterlegscheiben des
Untergestells. Alle Schrauben festziehen.

FAQ

Frage: Hat das mobile Untergestell eine Auswirkung auf die Héhe der
Drechselbank?

Antwort: Nein, die Stationarrader werden immer am Fu3boden anliegen,
jedoch nur auf der gleichen Héhe wie der

FuRhebel. Wenn der FulRhebel getatigt wird, die Drechselbank lehnt sich
an das Rad und kann frei bewegt werden.

Wenn der Fulthebel gel6st wird, die Maschine wird wieder auf dem
FuBboden liegen.

IGM LAGUNA Halogenlampe fiir Revo1836-1412-14BX-18BX
Code: 151-1836L

Kompatibilitat: 151-1836, 151-18BX, 151-1216, 151-141-2, 151-14BX
L-Halter fir Lichtanschluss am Spindelstock ist im Lieferumfang nicht
enthalten. Fragen Sie nach Méglichkeiten lhren Handler:

= =9
L oJf— 7 |
L)

Abb. 34

Abb. 35

9. Instandhaltung

WARNUNG! Vergewissern Sie sich, dass die Drechselbank

von Stromversorgung getrennt ist, bevor Sie Einstellungen und
Wartungsarbeiten vornehmen.

WARNUNG! Soweit Sie Zweifeln beziiglich des beschriebenen Verfahrens
haben, suchen Sie Fachhilfe aus. Versuchen Sie kein Verfahren, von dem
Sie vermuten, dass es gefahrlich sein kdnnte oder zu dem Sie sich nicht
genug physisch kompetent fihlen.

WARNUNG! Seien Sie vorsichtig, wenn Sie die Maschine auspacken. Die
Béander sind gespannt und kénnen Verletzungen verursachen.
ACHTUNG! Die Maschine ist sehr schwer. Versichern Sie sich, dass Sie
genugend Personen zur Verfligung haben, um die Drechselmaschine
zusammenzubauen.

TIPP Infolge griindlicher Tests kann sich Sagemehl in oder um lhre neue
Maschine befinden.

Allgemeine Anweisungen

Maschine sauber halten. Nach der Arbeit ist die Maschine stets zu
reinigen. Holz ist feucht. Wenn Sagemehl oder Hobelspane von

der Maschinenoberflache nicht entfernt werden, wir die Maschine
korrodieren. Es wird empfohlen, ausschlieRlich Schmierstoffe auf
Teflonbasis zu verwenden. Gewdhnliches Ol zieht Staub und Schmutz
an. Teflonschmierstoffe neigen zum Austrocknen und ziehen weniger
Schmutz und Sagemehl an. RegelmaRig tberprifen, ob alle Schrauben
und Muttern festgezogen sind.

Antriebsriemen

Der Antriebsriemen sollte viele Jahre halten (abhangig von Verwendung),
aber sollte auf Risse oder allgemeinen Verschleil® regelmaRig tberprift
werden. Sollten Sie jegliche Beschadigung entdecken, Antriebsriemen
austauschen.

Lager
Alle Lager sind abgedichtet und brauchen keine Wartung. Wenn ein Lager
fehlerhaft ist, austauschen.

Korrosion

Die Drechselbank ist aus Stahl und Guss hergestellt. Alle blanken
Oberflachen sind korrosionsanfallig, wenn sie nicht geschtzt sind. Um
diese zu schiitzen, ist es ratsam die Drechselbank mit Wachs oder einem
Schmierstoff auf Teflonbasis zu behandeln.

Antriebsriemen und Lager austauschen

WARNUNG! Maschine von Stromversorgung trennen!

TIPP Schrauben nicht zu fest anziehen, um Uberdrehen zu vermeiden.
TIP Schrauben entfernen, bevor der Antriebsriemen demontiert wird.
WARNUNG! Der Austausch von Antriebsriemen und Lagern ist
anspruchsvoll. Bei Bedarf wenden Sie sich an eine

zugelassene Servicewerkstatt.

Spindelstock demontieren und ihn in die Servicewerkstatt mitnehmen.
1. Maschine von Stromversorgung trennen!

2. Untere Abdeckung 6ffnen und Riemenspannungsnockengriff 16sen.
3. Riemen von der Motor-Riemenscheibe (unten) entfernen.
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Abb. 36

4. Beide Schrauben vom Reitstockhandrad entfernen.

5. Reitstockhandrad von der Spindel entfernen, indem die
Spindelarretierung geldst wird und Reitstockhandrad gegen Uhrzeigersinn
gedreht wird.

6. 2 Schrauben am oberen Teil des Antriebsriemens I6sen.

7. Verwenden Sie einen Holzdorn oder ein Aluteil, um die Spindel vom
Reitstock auszustof3en. Auf jeden Fall verwenden Sie ein Material, dass
weicher ist als die Spindel, sonst kann die Spindel beschadigt werden.
Riemen von der Spindel vorsichtig herausnehmen.

8. Nun kdénnen der Antriebsriemen oder die Lager ausgetauscht werden.
9. Fir die Montage in umgekehrter Reihenfolge verfahren.

TIPP Zwischen der rechten Seite der Motor-Riemenscheibe (oben)

und dem schwarzen Magnetring befindet sich eine Wellenscheibe. Der
schwarze Magnetring sitzt auf der Schulter der Spindel. Dies ist wichtig
fiir die Erfassung der Spindeldrehzahl. Uberpriifen Sie, dass der obere
Teil der Riemenscheibe auf die Wellenunterlage driickt. Wenn nicht,
konnte der Magnetring aus der Spindel herunterrutschen, wahrend die
Schrauben der oberen Riemenscheibe angezogen werden. Dies kann zu
ungenauen Spindeldrehzahl-Angaben auf dem Bedienpanel fuhren.
TIPP Reitstockhandrad nur von Hand anziehen.

Drechselbank kann nicht gestartet werden.

1. Prifen, ob sich der Ein-/Ausschalter in der richtigen Position befindet.
2. Prufen, ob das Netzkabel in die Steckdose eingesteckt ist.

3. Prifen, ob Stromversorgung vorliegt (Leistungsschutzschalter
zuriicksetzen).

4. Maschine von Stromversorgung trennen und prifen ob die Verbindung
an die Steckdose richtig ist. Prifen, ob die Gummiisolation gentigend
isoliert ist und den richtigen Anschluss nicht beeintrachtigt. Priifen, dass
alle Schrauben ordnungsmaRig festgezogen sind.

Maschine kann nicht gestoppt werden.

Es handelt sich um eine sehr rare Erscheinung. Die Maschine ist mit einer
Reihe von Sicherheitseinrichtungen ausgestattet, die diese Erscheinung
verhindern. Sollte dies doch vorkommen und Sie sind nicht in der Lage,
den Fehler zu beheben, suchen Sie Fachhilfe aus. Die Maschine muss
von Stromversorgung getrennt und darf nicht gestartet werden, solange
die Stérung nicht behoben ist. 1. Defekter Ein-/Aus-Schalter Ein-/Aus-
Schalter austauschen.

Motor versucht zu starten, dreht aber nicht.

1. Maschine trennen und die Spindel von Hand drehen. Wenn die Spindel
nicht gedreht werden kann, finden Sie heraus, warum sie eingeklemmt ist.
2. Defekter Betriebskondensator. Betriebskondensator austauschen.

3. Defekter Motor. Motor austauschen.

4. Stromleitung tiberlastet. Uberlastung reparieren.

5. Zu niedrige Spannung. Spannung anpassen.

Pfeif- oder Quietschgerausche.
1. Lager Uberprtifen.
2. Antriebsriemen auf richtige Spannung tberprifen.

Spindel wird beim Arbeiten langsamer.

1. Stumpfe Werkzeuge. Werkzeug austauschen oder scharfen lassen.
2. Zu hohe Geschwindigkeit des bearbeiteten Werkstoffs. Werkstoff
langsamer vorschieben.

3. Ol oder Schmutz am Antriebsriemen. Antriebsriemen reinigen oder
austauschen.

4. Geldster Antriebsriemen. Antriebsriemen wieder spannen.

Maschine vibriert.

1. Maschine ist auf dem FuRboden unkorrekt ausgerichtet. Maschine
ausrichten.

2. Beschadigter Antriebsriemen. Antriebsriemen austauschen.

3. Nicht richtig ausgerichtetes Werkstiick. Geschwindigkeit reduzieren/

Werkstuick ausrichten.
4. Beschadigte Riemenscheibe. Riemenscheibe austauschen.
5. Verschlissene Lager der Spindel. Lager austauschen.

Digitalanzeige meldet einen Fehler.

Err1: Uberstrommodus

Wenn der Betriebsstrom des Motors 30 Sekunden lang 10 A Uberschreitet,
die Drechselbank wird in den Schutz-Uberstrommodus geschaltet. Der
Uberstrommodus stoppt den Motor sofort und auf dem Display wird Err1
angezeigt.

Verwenden Sie die Drehmaschine nicht beim Ruckwartsdrehen im
niedrigsten Drehzahlbereich der Riemenscheibe (langsam: 50-100;
mittelmaRig: 325-425; schnell 650-950 U/Min), bei dieser Drehzahl tritt ein
Uberstrommodus auf.

So geben Sie den Uberstrommodus frei:

* Taste STOPP dricken.

* Taste START drlicken. Kontrollpanel startet erneut den Motor.

Err2: Motorfehlermodus

Wenn der Motor nach dem Driicken der Taste START und nach 25
Sekunden nicht lauft, wird die Drechselbank in den Motorfehlermodus
geschaltet.

Der Motorfehlermodus stoppt den Motor sofort und auf dem Display wird
Err2 angezeigt.

So geben Sie den Motorfehlermodus frei:

» Taste STOPP driicken.

* Taste START drlicken. Kontrollpanel startet erneut den Motor.

Err3: Spindelfehlermodus

Wenn die Spindel nach dem Drlicken der Taste START binnen 30
Sekunden nicht dreht, wird die Drechselbank in den Spindelfehlermodus
geschaltet.

Der Spindelfehlermodus stoppt den Motor sofort und auf dem Display wird
Err3 angezeigt.

So geben Sie den Spindelfehlermodus frei:

* Driicken Sie die STOP-Taste und entriegeln Sie den Spindel.

* Taste START drlicken. Kontrollpanel startet erneut den Motor.

Schaltung

SPANNUNG. Stellen Sie vor dem Anschlieflen dieser Maschine an die
Stromversorgung sicher, dass die Spannung der auf dem Typenschild

des Gerats angegebenen Spannung entspricht. SCHALTEN SIE BEI
ZWEIFELN DIE MASCHINE NICHT EIN.D Die Verwendung der Maschine
mit einer anderen Spannung als der auf dem Typenschild angegebenen
kann zu Schaden an den elektrischen Komponenten der Maschine flihren,
wodurch anschlieRend die Gewahrleistung erlischt.
LEISTUNGSSCHUTZSCHALTER. Uberpriifen Sie auch, ob das Netzteil
mit einem geeigneten Leistungsschutzschalter und Stecker gemaf

den értlichen elektrischen Vorschriften ausgestattet ist. Uberpriifen Sie
zuerst den Motorschild, um den maximalen FLA Strom der Maschine zu
ermitteln. Wenn dieser verschlissen ist oder fehlt, siehe Technische Daten.
Bei Zweifeln bei der Auswahl des richtigen Leistungsschutzschalters
wenden Sie sich an eine qualifizierte Elektrofachkraft.
STROMSCHLAG.152/5000Es ist auRerst gefahrlich, an stromfiihrenden
Leitern und anderen elektrischen Systemen zu arbeiten, die an eine
Stromquelle angeschlossen sind.

Vergewissern Sie sich, dass die Maschine von Stromversorgung getrennt
ist, bevor Sie Einstellungen und Wartungsarbeiten vornehmen.
Motorschaltung: Die Informationen in diesem Handbuch waren zum
Zeitpunkt des Drucks aktuell, kdnnen jedoch von der Abbildung auf Ihrem
Gerat abweichen.

Verwenden Sie den mitgelieferten Schaltplan IMMER mit der Maschine
oder dem Motor (unter der elektrischen Abdeckung), falls vorhanden.

Ersatzteile

Vergewissern Sie sich, dass die Drechselbank von Stromversorgung
getrennt ist, bevor Sie Einstellungen und Wartungsarbeiten vornehmen.
Verwenden Sie bei Reparaturen ausschlieRlich Laguna Tools Originalteile
von IGM.

www.igmtools.com
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CZ - Cesky
Navod k obsluze (preklad piivodniho navodu)

Vazeny zakazniku,

mnohokrat dékujeme za dlvéru, kterou jste nam prokazali pfi nakupu nového stroje Laguna Tools. Tato pfiruc¢ka byla pfipravena pro
majitele a uzivatele IGM LAGUNA Revo 1216 Soustruhu na dievo pro bezpeénost pfi instalaci, provozu a udrzbé. Prosime prectéte
si peclivé a podrobné informace obsazené v tomto navodu k obsluze a privodnich doklad(l. Stroj Laguna Tools pouzivejte dle tohoto
navodu a instrukci a ziskate tak jeho maximalni zZivotnost a vykon. Dodrzujte bezpecnost prace.

Pfejeme Vam mnoho pracovnich i osobnich radosti pfi praci se strojem Laguna Tools.

Obsah
1. Prohlaseni o shodé

2. Zaruka a Zarucni servis

3. Bezpecnost

Pouceni

Obecné bezpecnostni pokyny
Rizika

Pokyny k uzemnéni

Soustruh na dfevo

4. Specifikace stroje
Vngjsi popis stroje
Vnitfni popis stroje
Seznam soucastek

5. Pfreprava a uvedeni do chodu
Doruceni

Umisténi stroje

Vybaleni stroje

6. Nastaveni a sefizeni

Montéz gumovych vyrovnavacich podloZzek
Montaz/Demontaz licni desky a kliky pinoly
Montaz/Demontaz unaseciho hrotu a centrovaciho trnu
Demontaz unaseciho hrotu z vieteniku

Demontaz centrovaciho trnu z koniku

Zména rychlosti hnaciho femene

7. Prace se strojem
Prvni pouziti

Upnuti obrobku
Zapnuti soustruhu

8. Prislusenstvi

9. Udrzba

1. Prohlaseni o shodé
ProhlaSujeme, Ze tento vyrobek je v souladu se smérnici a normou
uvedenou na 2. strané tohoto manualu.

2. Zaruka a Zarucni servis

Firma IGM nastroje a stroje s.r.o. se vzdy snazi dodat kvalitni a vykonny
produkt.

Uplatnéni zaruky se fidi platnymi Obchodnimi podminkami a Zaruénimi
podminkami firmy IGM nastroje a stroje s.r.o.

3. Bezpecnost

3.1 Pouceni

Soustruh je uréeny pouze k obrabéni dfeva a dfevénych vyrobku.
Obrabéni ostatnich materialt je zakazano.

Dodrzujte minimalni vék ur¢eny podle zakona.

Stroj mlze byt pouzivan pouze v bezvadném technickém stavu.

Vedle navodu k obsluze si prostudujte také bezpecnostni pokyny a
zvlastni predpisy vasi zemé.

Méli byste dodrzovat obecné uznavana technicka pravidla a bezpecnost
prace tykajici se provozu dfevoobrabécich a kovoobrabécich stroju.

Za poskozeni vyplyvajici z nevhodného zachazeni neodpovida vyrobce
ani dodavatel.

Riziko nese kazdy uzivatel sam.

3.2 Obecné bezpecnostni pokyny

Stroj mGze byt pfi nevhodném zachazeni nebezpeény.

Kompletné si prectéte navod k obsluze, nez zacnete pracovat na stroji a
dodrzujte veSkeré pokyny uvedené v tomto navodu k obsluze.

Chrante tento navod k obsluze pred necistotami a vihkosti a pfi prodeji
stroje jej pfedejte novému majiteli.

Na stroji nejsou dovoleny zadné zmény ani prestavba stroje.

Pfed uvedenim do provozu utahnéte vSechny volné &asti.

Denné pred zacatkem prace prezkouSejte bezproblémovy chod stroje a
funkci ochrannych krytl. Zjisténé nedostatky na stroji nebo poskozeny
ochranny kryt ihned odstrarite. Stroj uvadéjte do chodu pouze v
dokonalém technickém stavu.

Stroj vzdy vypojte z elektfiny pfed sefizovanim nebo udrzbou.

Dlouhé vlasy chrante Cepici nebo sitkou na vlasy. Noste pfiléhavé
obleceni, naramky, prsteny a fetizky odlozte. Noste pouze pracovni obuv,
v zadném pfipadé nenoste obuv pro volny ¢as nebo sandale. Pfi praci na
stroji nenoste pracovni rukavice!

Dodrzujte nafizeni osobni ochrany.

Vzdy pouzivejte ochranné bryle. Vzdy pouzivejte ochranu sluchu. Nastroje
jsou ostré a mohou vést k téZkému zranéni, vzdy s nimi pracujte opatrné.

Postavte stroj tak, aby byl dostatek mista k obsluze a uchopeni obrobku.
Stroj musi stat na stabilni ploSe a musi byt nalezité osvétlen.
Popraskané obrobky se nesmi soustruzit.

Kryt femene musi byt porad zavieny!

Nikdy nesoustruzte obrobek bez opreni o opérku.

PFi praci v praSném prostfedi noste vzdy ochranou masku.

Dbejte na spravné osvétleni.

Dejte pozor, aby stroj stal na podlozce.

Ujistéte se, Zze napajeci kabel Vam nebrani pfi praci. Udrzujte pracovni
plochu Cistou. Nastroje udrzujte ostré a Cisté.

Nikdy nesahejte na stroj v chodu. Stroj v chodu nenechavejte bez dozoru,
dokud se UpIné nezastavi.

Budte pozorni a koncentrovani. Délejte praci s rozumem. Nikdy
nepracujte pod vlivem omamnych latek, jako alkohol nebo drogy.

Budte pozorni na pohyb déti kolem stroje v chodu. Nikdy nenechavejte
bézici stroj bez dozoru. Pokud opoustite pracovni prostor stroj vzdy
vypnéte.

Nikdy nepouzivejte stroj ve vihkém prostfedi a nevystavujte ho desti.

www.igm.cz
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PFi praci pozor na prsty a jiné ¢asti téla. Nikdy nepoustéjte stroj bez
ochrannych krytu.

Je dulezité vS§echny obrobky upevnit.
Odstranite tfisky a kusy obrobku pouze kdyz je stroj vypnuty.

Upinani obrobku jen pfi vypnutém motoru. Pfed zapnutim stroje otocte
obrobek rukou. Pfed pfipevnénim na licni desku obrobek opracujte.

Nestavte se na stro;j.
Pouzivejte vhodny prodluzovaci kabel, ktery zviadne pfikon stroje.

Opravu poruchy ne elektrické pfipojce smi provadét pouze elektrikar.
Poskozeny elektricky kabel ihned vymérite.

VSechny Upravy nebo udrzby se strojem provadeéjte pouze pfi odpojeném
zdroji el. energie.

3.3 Rizika
Také pfi pfedepsaném pouzivani stroje se mohou vyskytnout rizika.

Nebezpeci odlétavajiciho obrobku.

Obrabéjte pouze obrobek ze dfeva bez vad.

Pozor na hluk a prach.

Pouzivejte ochranu o€i, sluchu a ochranu proti prachu.
Pozor na poskozeny elektricky kabel

3.4 Pokyny k uzemnéni

PFipojovaci kabel:

V pfipadé zavady nebo poruchy poskytuje uzemnéni cestu nejmensiho
odporu pro elektricky proud a snizuje tak riziko urazu elektrickym
proudem. Stroj je vybaven pfipojovacim kabelem vybavenym ochrannym
vodi€em a euro zastrékou. Zastréka musi byt zapojena pouze do
odpovidajici zasuvky, ktera je v souladu se vdemi mistnimi pfedpisy a
vyhlaskami.

« Zastrcku nijak neupravujte, pokud nepasuje do zasuvky, kontaktujte
kvalifikovaného elektrikare. Ten nainstaluje pfisluSnou zasuvku.

» Nespravné pfipojeni mlze mit za nasledek nebezpedi urazu
elektrickym proudem. Izolovany vodi¢ se zelenym povrchem s/bez Zlutych
pruhl je zemnici vodi¢. Je-li tfeba opravit kabel nebo zastréku, kontaktujte
kvalifikovaného elektrikare.

» Poskozené kabely okamzité opravte, opravu mize provadét pouze
kvalifikovany elektrikar.

* Pro pfipojeni pouzijte pouze tfi-zilé kabely s euro zastr¢kou a
odpovidajici zasuvkou.

3.5 Soustruh na dievo

Soustruh obvykle slouZzi k tvarovani dfeva do valcovitych tvar.
Soustruzené vyrobky jsou pfedméty jako nabytkové nohy, stojany lamp,
baseballové palky, misky a jiné okrasné pfedméty. Soustruh se sklada
vieteniku, koniku, pohyblivé opérky na nastroje a ru¢nich feznych
nastrojl jako jsou dlata nebo soustruznické struhy. Dodavano také s licni
deskou pro vnitfni soustruzeni misek a povrchové tvarovani.

Nadmorska vyska: Do 1000 m. n. m.

Doprava a skladovani: Mezi -25°C az 55° C, kratkodobé (max 24 h) az

70°C

Uzamknuti soustruhu

Obr. 1

Obr. 1: Zptsob uzamknuti soustruhu Laguna Revo. (1) U profil s

otvory pro visaci zamky. (2) Visaci zamky

Durazné doporucujeme, aby soustruh nikdy nebyl ponechan odeméeny
bez dozoru. Doporu€ujeme si vyrobit uzamykatelny kryt kontrolniho

4. Specifikace stroje
Specifikace motoru
Napajeni

Vykon

Proud pfi maximalnim zatizeni
Doporuceny jisti¢

Rozméry
Rozméry baleni (DxSxV):
Hmotnost véetné baleni:

Délka x Sitka x vyska:
Hmotnost:
Vzdalenost od podlahy k lozi (bez podlozek):

Vzdalenost od podlahy k ose vietene (bez podlozek):

Délka loze:

Sitka opérky na nastroje:
Primér stopky opérky:
Pramér licni desky:

Specifikace soustruhu
Rychlé otacky:
Stredni otacky:
Pomalé otacky:

230V / 50Hz / 1 faze
0,75 kw, S1

(S1 - Trvalé zatizeni)
25A

16 A, vypinaci

charakteristika C (16/1/C)

920 mm x 380 mm x 520 mm

61 kg

750 mm x 226 mm x 442 mm

56,3 kg
170 mm
328,75 mm
746,8 mm
203,2 mm
25,4 mm
76,2 mm

950 — 3500 ot./min
450 — 1750 ot./min
100 — 525 ot./min

. . e . - Osova vzdalenost: 390 mm
Podminky elektrického napajeni — informace pro elektrikare Max. to&ny pramér nad lozem: 310 mm
Napéti: Ustalené stejnosmérné napéti: 0,9 az 1,1 jmenovitého napéti. Max. to&ny pramér nad excentrickym drzakem: 241 mm
Frgkvence’: 0,99 az 1,01 stalé jmenovité frekvence; 0,98 az 1,02 Otvor vieteniku: 9,5 mm
kratkodobe, . R, , Kuzel vieteniku / koniku: MK2 / MK2
Harmonicka slozka: Harmonické zkresleni nepfesahuijici 10 % celkového Zavit vietene: M33 x 3.5 mm
pramérného kvadratického napéti mezi vodici pro soucet 2. az 5. Ptedni lozisko: 6066LLU
harmonické slozky. PFipustné jsou dalsi 2 % z celkového primérného Zadni loZisko: 6005LLU
kvadratického napéti mezi vodici pro soucet 6. az 30. harmonické slozky. Indexace: ’ 24 pozic s uzaméenim
Nevyvazenost napéti: Napéti slozky negativni sekvence ani napéti slozky Regulator otacek: PWM
nuIc_)yé §ekvence ve tfifazovém napajeni nesmi prekracovat 2% slozky Hnaci Femen: 6-drazkovy Poly-V
p92|t|\{n| s,ekvevnl’:e. e . e o Vysunuti koniku: 63 mm
PFerueni napéti: PferuSené nebo nulové napéti po dobu nejvyse 3ms
v jakémkoliv ¢ase v napajecim cyklu s vice nez 1s mezi postupnymi Materialy
prerusenimi. Loze: Litina
Pokles napéti: Pokles napéti nepresahujici 20 % Spi¢kového napéti Vietenik / konik: Litina
napajeni po dobu delSi nez jeden cyklus s vice nez 1s mezi postupnymi Nohy / zékladna- (volitelné pislusenstvi): Ocel
poklesy. Opérka na nastroje: Ocel 1045
Prostredi a provozni podminky 'I['));;éokpggkéyr;ye_l nastroje: 6 mm tvrzena ocel Il?lﬁg
Teplota vzduchu: mezi 5° C az 40° C ’

Vihkost: Relativni viIhkost nesmi pfesahnout 50 % pfi nejvyssi teploté 40° C
WWW.igm.cz -29-
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LAGUNA ce

Laguna REVO 12|16 Lathe
Model | MLAREVO1216EVS
Power 1~230V 50Hz 2.5A P2=0.75kw S1
Specification ﬁE ne=0 - 3500 /min SCCR=6k A
: M33x3.5/ MT-2/¢10.5mm
Article No. Weight | 56.3kg

Series No. Year

LAGUNATOOLS 2072 Alton Parkway. Irvine, CA 92606
www. lagunatools.com

Mobilni podstavec pro 1412-14BX-1216
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Obr. 6

4.1 Vnéjsi popis stroje

Obr. 2
Rozméry Laguna Revo 1216 Soutruh na dievo
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Obr. 3

Sada prodlouzeni loze 254 mm pro soustruh Revo 1216

4.75"(120.7)

6.25"(158.8)
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14 15 16 17
9 10 11 12 13
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1 Vretenik

2 Kontrolni panel

3 Ovladaci valec vietena

4 Zamek indexace

5 Nahled na indexaci

6 Zamek vietena

7 Horni kryt hnaciho femene

8 Vreteno

9 Excentricky drzak opérky
10 Pfedni hrana z tvrzené oceli
11 Opérka na nastroje
12 Zamek opérky na nastroje
13 Zamek excentrického drzaku opérky
14 Zamek pinoly

39.5" (1003) e
15 Pinola
16 Konik
Obr. 4 17 Klika pinoly
18 Drzak pro prodlouzeni
Podstavec pro soustruh Revo 1216 19 Spodni kryt hnaciho femene
20 Motor
 S— 21 Spina¢
22 Stojan
36.5" (927.1) [ | 1647 wa168)
%
Obr. 5
. -
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4.2 Vnitini popis stroje

Obr. 8

1 Predni lozZisko

2 Zamek otvoru vietena

3 Horni femenice hnaciho femene
4 Zadni lozisko

5 Zamek indexace

6 Ovladaci valec vietena

7 Remen

8 Spodni femenice hnaciho femene
9 Zamek pnuti femene

4.3 Seznam soucastek

Obr. 9

Stfedovy vyraze¢ unaseciho trnu PLAREVO1216-1103A. Pro uvolnéni
stfedl vieteniku.

2. Licni deska PLAREVO1216-104A. 76 mm (3“) licni deska pro upnuti
obrobku.

3. Kli¢ licni desky PLAREVO1836-1136. Pro uvolnéni licni desky z
vietena.

4. Unaseci hrot PLAREVO1836-124A. Ve vieteniku pro rotaci obrobku.
Bez lozZiska.

5. Centrovaci trn PLAREVO1216-168. V koniku pro rotaci obrob S
loZiskem.

6. 4x Gumové nohy PLAREVO1216-199. Pro omezeni vibraci - Odstrarite
pfi pouziti podstavce.

7. 4x Sroub pro gumové nohy PLAREVO1216-1100

8. 4x Podlozka PLAREVO1216-198

5. Preprava a uvedeni do chodu

5.1 Doruceni

Je pravdépodobné, ze vas stroj bude dodan tfeti stranou. Pfed vybalenim
stroje musite nejprve zkontrolovat balici, fakturaéni a pfepravni
dokumenty dodané fidicem. Ujistéte se, Ze nedoslo k viditelnému
poskozeni obalu nebo stroje. Pokud v disledku prepravy dosSlo k
poskozeni, poznamenejte si jednotliva poskozeni na prepravni list nebo
zasilku odmitnéte. lhned zavolejte do prodejny, kde byl stroj zakoupen.

1. Nikdy nepfijimejte zasilku, ktera je poSkozena nebo €astecna, aniz
byste o tom informovali pfepravni spole¢nost a obchod, kde byl stroj
zakoupen.

5.2 Umisténi stroje

Rozhodnéte se o umisténi stroje pfed vyjmutim stroje z obalu. Rozméry a
potfebnou plochu naleznete zde: Rozméry.

1. U pfedni strany soustruhu si nechte dostatek mista pro pohodinou
praci.

2. Zadni stranu soustruhu nechte pfistupnou pro Upravy a udrzbu.

3. Cim lepsi je osvétleni, tim presnéji a bezpe&néji budete moci pracovat.
4. Pro umisténi stroje byste méli vybrat pevnou, rovnou podlahu, nejlépe
betonovou nebo z podobné pevného materialu.

5. Soustruh umistéte blizko zdroje elektfiny a odsavani.

5.3 Vybaleni stroje

Stroj opatrné rozbalte a vyjméte vSechny jeho soucasti. Pokyny pro
vybaleni:

1. Davejte pozor pfi fezani krabice. Pfilis hluboky fez mize zplsobit
poskrabani laku.

2. Nez za¢nete s nastavenim stroje, uspofadejte si potfebné nastroje.

6. Nastaveni a sefizeni
Nastaveni

VAROVANI! Pfed tipravou a udrzbou stroje se ujistéte, Ze neni soustruh
pfipojen k napajeni.

VAROVANI! Pokud méte pochybnosti o popsaném postupu, vyhledejte
odbornou pomoc. Nepokous$ejte se o Zadny postup, ktery vam pfijde
nebezpecény nebo ke kterému nemate dostatecnou fyzickou zpusobilost.
VAROVANI! Dbejte opatrnosti pfi vybalovani stroje. Pasky jsou napnuté a
mohou zpUsobit zranéni.

POZOR! Stroj je velice tézky. Ujistéte se, Ze pro sestaveni soustruhu
mate dost lidi.

TIP Disledkem dikladného testovani mohou byt v novém stroji nebo v
jeho okoli piliny.

TIP Cisla pouzita k popisu obrézkd nejsou stejna jako &isla pouZita v éasti
Prehled soucastek. Je to proto, abychom poskytli srozumitelnéjsi pokyny
pro sestaveni soustruhu. Pfi objednavani nahradnich dilt pouzivejte
pouze c&isla dilt a referenéni obrazky v ¢asti Pfehled soucastek.

Stroj je dodavan co nejkompletné;jsi, aniz by to mélo dopad na naklady

na dopravu. Kvlli tomu musi femeslinik provést Upravy a nastaveni pred
pouzitim stroje. Tyto Upravy a nastaveni jsou nezbytné pro spravnou a
bezpecnou funkénost stroje.

é@@@ " .r

T

Obr. 10: Rozbaleni Soustruhu Revo 1216. (1) Obsah v krabici. (2)
Soustruh v krabici. (3) Vybaleny obsah krabice.

6.1 Montaz gumovych vyrovnavacich podlozek

Montaz gumovych vyrovnavacich podloZzek na soustruh snizi vibrace a
chrani zakladnu pfed poSkozenim od podkladu. NepouzZivejte gumové
vyrovnavaci podlozky, pokud chcete pouzivat podstavec.

Potfebné nastroje: 6mm inbusovy kli¢

1. Ujistéte se, Ze je soustruh odpojen a nelze jej zapnout.

2. Sundejte konik a opérku na nastroje ze soustruhu povolenim
excentrické paky. UPOZORNENI: Pro vysunuti koniku a opé&rky na
nastroje neni potfeba nic uvolfovat.

3. OPATRNE naklofite soustruh na bok. PouZijte podlozku k zmirn&ni
kontaktu mezi podlahou a soustruhem.

4. Pomoci $roubu pfipevnéte do kazdého rohu podlozku a gumovou
vyrovnavaci podlozku

6.2 Montaz/Demontaz licni desky a kliky pinoly

VAROVANI! Odpojte stroj od napajeni!

TIP Srouby pfili§ neutahuijte, miZete tim strhnout zavit.

TIP Odstrarite $rouby pfed demontovanim licni desky. Srouby jsou
umistény na ploché &asti vietena. Nedemontujte hrubou silou. Kompletné
odstranite Srouby, jinak mize dojit k poSkozeni vietena.
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Obr. 11

Obr. 11: Montaz licni desky. (1) Zamek vietena. (2) Otvor na utahnuti
licni desky. (3) vyraze¢ unaseciho trnu nebo kli¢ licni desky. (4) Srouby.

Licni desku jednoduse zaSroubujte do zavitu vietena. Zavit vietena je M33 x
3.5 mm, pravotoCivy. Na vietenu je fezaci drazka pro Srouby.

Potfebné nastroje: kli¢ licni desky (PLAREVO1836-1136) nebo vyraze¢
unaseciho trnu (PLAREVO1216-1103A) a 3mm inbusovy kli¢

1. Ujistéte se, Ze je soustruh odpojen a nelze jej zapnout.

2. Posunite opérku na nastroje tak, aby vam neprekazela pfi praci.

3. Ovéite, Ze Srouby (pozice 4) nejsou utazeny. Odstrarite vSechny utazené
Srouby pomoci inbusového klice.

4. Uzamknéte vieteno stisknutim zamku vietena (pozice 1). Lehce s
vietenem otocte, aby se zarovnalo s Cepem.

5. Po zamknuti zamku vietena a odstranéni Sroubt (pozice 1) viozte kli¢ licni
desky (pozice 3) do otvoru (pozice 2).

6. Toenim proti sméru hodinovych rucicek licni desku odstranite, to¢enim po
sméru licni desku namontujete.

7. Pfi montazi postup obratte. TIP KIic licni desky neni potfeba k montazi.
Pokud Srouby pfili§ utahnete, mizete poskodit zavit. Srouby staci utahnout
ruéne.

6.3 Montaz/Demontaz unaseciho hrotu a centrovaciho trnu

Varovani! Odpojte stroj od napajeni!

TIP NepokousSejte se hrot a trn odstranit pomoci nastroju, pouze tocte klikou
pinoly dokud nevysko¢i.

TIP Hrot i trn vyskodi rychle, zabrante jejich padu.

Obr. 12 - Montaz hrotu/trnu. (1) Vyraze¢ unaseciho trnu. (2) Unaseci
hrot. (3) Klika pinoly. (4) Centrovaci trn.

Pro montaz hrotu a trnu je jednoduse vlozte do otvoru. Kdyz je obrobek
upnuty, hrot i trn budou pfitlacené do pevné polohy. Metody demontaze hrotu
nebo trnu se lisi.

6.4 Demontaz unaseciho hrotu z vieteniku

Potfebné nastroje: Vyraze¢ unaseciho trnu (PLAREVO1216-1103A)
1. Ujistéte se, Ze je soustruh odpojen a nelze jej zapnout.

2. Lehce uchopte unaseci trn volnou rukou pfed krokem 3 - miize
neoCekavané vyskocit.

3. Pouzijte vyraze¢ unaseciho trnu (pozice 1) a lehce poklepejte pro
uvolnéni hrotu.

6.5 Demontaz centrovaciho trnu z koniku

Potfebné nastroje: zadné

1. Lehce uchopte centrovaci trn volnou rukou pfed krokem 2 - mlze
neocekavané vyskocit.

2. Otacenim kliky pinoly (pozice 3) proti sméru hodinovych rucicek se
pinola zasune a tim uvolni centrovaci trn.

6.6 Zména rychlosti hnaciho remene

VAROVANI! Odpojte stroj od napajeni!

POZOR! Nebezpeci sevieni. Neotacejte vietenem, pokud mate ruce ve
skfifice se femeny.

TIP NepokouS$ejte se femeny sestavit jinak nez tak, jak je popsano nize.

‘ o

325 - 1750 650 - 3500
50 - 525 RPM o RPM o RPM

Obr. 13

Obr. 13: Zména mezi rychlostmi. (1) pomalé otacky: 50-525 ot./min.
(2) Stredni otacky: 325-1750 ot./min. (3) Rychlé otacky: 650-3500 ot./min.
(4) Rukojet’ pro napnuti femenu. (5) Hnaci femenice. (6) Remen.

(7) Hnana femenice.

Soustruh ma tfi velikosti femenice pro vysokou, stfedni a nizkou rychlost,
jak je popsano vyse. Remen by mél byt napnuty tak, aby pfi mirném
stlaéeni Femenu palcem doslo k vychyleni pfiblizné o 3 az 6 mm (1/8

az 1/4*). Uprava napnuti viz ast Upravy. Zména rychlosti se provadi
nasledovné:

Potfebné nastroje: zadné

1. Odpojte soustruh od napajeni.

2. Otevrete spodni (pozice 5) a horni (pozice 7) kryty femene.

3. Pro uvolnéni napnutého femenu otocte rukojet pro napnuti femenu
(pozice 4) smérem k sobé.

4. Pfesunte hnaci femen (pozice 6) na pozadovanou femenici.

5. Remen znovu napnete tak, Ze vratite rukojet pro napnuti femenu
(pozice 4) do plGvodni polohy.

6. Pfed zapojenim soustruhu do elektfiny zkontrolujte, zda je pas spravné
nasazeny ru¢nim otaenim vietena.

7. Prace se strojem

7.1 Prvni pouziti

VAROVANI! Pred pouzitim stroje si pro vlastni bezpe&nost predtéte navod
k obsluze.

VAROVANI! Nikdy nesefizujte ani neupinejte obrobek, pokud je stroj
zapnuty.

POZOR! Obrobek musi byt soumérny, aby byly omezeny vibrace.

&

Obr. 14: Prvni pouziti soustruhu 1216
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7.2 Upnuti obrobku

1. Soustruh odpojte od napajeni. Pfed upnutim obrobku namontujte
centrovaci trn do koniku.

2. Najdéte stfed na obrobku, ktery pfipevnite bud' licni deskou nebo
unasecim hrotem. POZNAMKA: Skli¢idlo pro soustruh miiZe byt také
pouzito na upnuti obrobku. Skli¢idlo musi odpovidat zavitu vietena M33
x 3.5.

3. Upevnéte obrobek k licni desce nebo pfipevnéte unaseci hrot ke stfedu
obrobku pomoci gumové palicky (POZNAMKA: nepouZivejte kovové
kladivo) nebo obrobek upnéte do ¢elisti skli¢idla (pfeskocte krok 4).

4. Vlozte licni desku nebo unaseci hrot do vietena. POZNAMKA:
Pravdépodobné bude nutné odstranit konik.

5. Vyménite konik

6. Uplné uvolnéte pinolu otagenim kliky pinoly proti sméru hodinovych
rucicek.

7. Presunite konik k obrobku tak, aby byl centrovaci trn vzdaleny asi 12
mm od obrobku.

8. Zajistéte konik pomoci excentrické paky.

9. Otocte klikou pinoly ve sméru hodinovych rucicek, aby se centrovaci
trn uchytil do stfedu obrobku. Rotace zavisi na tvrdosti obrobku, vétsinou
staci pouze polovina rotace.

10. Utahnéte pinolu pomoci kliky pinoly.

11. Pfed zapojenim stroje do napajeni zkontrolujte, zda se obrobek volné
otaci pouzitim ovladaciho valce vietena.

POZOR! Obrobek musi byt soumérny. Nesoumérny obrobek muze

silné vibrovat a tim zpUsobit potize. Odstrarite vesSkeré odchylky pred
upnutim obrobku, zejména u kusl s ostrymi hranami. Soumérny obrobek
nezaujme zadny smér rotace.

Osobni ochrana a bezpe¢nost
Je dulezité, abyste si tento navod precetli a porozuméli mu. Pfi pouzivani
tohoto stroje je bezpodmine&né nutné postupovat podle téchto pokyna.

7.3 Zapnuti soustruhu

1. Ujistéte se, Ze je femen nastaveny na spravnou rychlost. Uprava
rychlosti femene viz. Zména rychlosti hnaciho femene.

2. Pouzivejte vhodné ochranné prvky.

3. VSechna dlata a jiné nastroje by méli byt v bezprostfedni blizkosti stroje
tak, aby na né bylo mozné dosahnout bez naklanéni se pfes obrobek.

4. Zapojte stroj do vhodné zasuvky.

5. Znovu ovérte soumérnost a rotaci obrobku.

6. Soustruh zapnéte

POZOR! Nikdy nezapinejte soustruh na maximalni rychlost s upnutym

Postupné rychlost zvysujte.

8. Prislusenstvi

Nasledujici pFisluSenstvi je navrzené pro soustruh Revo 1216. Pfesné
dodrzujte tyto pokyny, abyste pfisluSenstvi spravné nastavili. Nékteré
prisluSenstvi je navrZzeno tak, aby ho bylo mozné vyuzivat na vice strojich
Laguna Tools.

IGM LAGUNA Sada prodlouzeni loze 254mm pro soustruh Revo 1216
Kéd: 151-1216EXT
Kompatibilita: 151-1216

Obr. 15

Obr. 16

Obr. 16: (1) Prodlouzeni loze - zvySeni osové vzdalenosti z 393 mm
na 647 mm. (2) Soustruzeni z levé strany soustruhu - rozsifi délku
soustruhu na levé strané o 406 mm.

Soustruh umozniuje rotaci vietena vpred i vzad. Diky dvojitému zavitu
vietena mlzete soustruzit na obou stranach soustruhu. Pomoci Sady
prodlouzeni loZze muZzete rozsifit vzdalenost mezi stfredy o 254 mm nebo
ho umistit na levou stranu soustruhu.

Obsah baleni:

Sada prodlouzeni se sklada z 3 ¢asti: litinové prodlouzeni 254 mm, které
je mozné namontovat na pravou nebo levou €ast soustruhu.

Prodlouzeni pro opérku na nastroje. Adaptér, ktery umoznuje pouziti
sklicidla M33 x 3,5 mm.

POZOR! Pri soustruzeni z levé strany soustruhu je potfeba pouzit
oboustranné skli¢idlo s dodanymi Srouby. VZdy utahnéte Srouby na licni
desce nebo upnéte adaptér vietena / vieteno, abyste mohli soustruzit z
levé strany soustruhu.

Montaz Sady prodlouzeni loze Revo 1216

VAROVANI! Odpojte stroj od napajeni!

TIP Srouby pfili$ neutahujte, miiZete tim strhnout zAvit.

TIP Prodlouzeni opérky na nastroje (2.2) a utahovaci péka (2.4) se
pouzivaji pouze pfi soustruzeni z levé strany soustruhu.

Potfebné nastroje: inbusovy kli¢

Dorucéeni

Je pravdépodobné, Ze vas stroj bude dodan tfeti stranou. Pfed vybalenim
stroje musite nejprve zkontrolovat

balici, fakturacni a pfepravni dokumenty dodané fidi¢em Ujistéte se, ze
nedoslo k viditelnému poskozeni obalu nebo stroje. Pokud v disledku
prepravy doslo k poSkozeni, poznamenejte si jednotliva poskozeni na
prepravni list nebo zasilku odmitnéte. Ihned zavolejte do prodejny, kde byl
stroj zakoupen.

1. Nikdy nepfijimejte zasilku, ktera je poSkozena nebo Castecna, aniz
byste o tom informovali pfepravni spole¢nost a obchod, kde byl stroj
zakoupen.
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Vybaleni podstavce

Seznam soucastek

Obr. 17

Obr. 17: Rozbaleni Sady prodlouzeni loze 254 mm pro soustruh
Revo 1216. (1) Obsah v krabici. (2) Vybaleny obsah krabice. (2.1)
Prodlouzeni loze 254 mm. (2.2) Prodlouzeni opérky na nastroje. (2.3)
Srouby. (2.4) Utahovaci paka. (2.5) Adaptér.

Stroj opatrné rozbalte a vyjméte vSechny jeho soucasti. Pokyny pro
vybaleni:

1. Davejte pozor pfi fezani krabice. PFili§ hluboky fez mize zpUsobit
poskrabani laku.

Nez zaCnete s nastavenim stroje, uspofadejte si potfebné nastroje.

Obsah baleni (sada prodlouzeni loze 254mm)

Obr. 18

Obr. 19

Obr. 17 - Obr. 19: Rozbaleni Sady prodlouzeni loze pro soustruh
Revo 1216. (1) Obsah v krabici. (2) Obsah baleni. (2.1) Prodlouzeni
loze 254 mm. (2.2) Prodlouzeni opérky na nastroje. (2.3) Srouby.
(2.4) Utahovaci paka. (2.5) Adaptér.

Pozice Nazev Popis

2.1 Prodlouzeni loze Prodlouzi délku loZe soustruhu
nebo mlze byt pfimontovano na
levou stranu soustruhu.

2.2 Prodlouzeni opérky na | PouZiva se pouze pfi soustruzeni
nastroje z levé strany, aby byla opérka ve
spravné poloze.

2.3 Srouby K pfiSroubovani prodlouzeni
loze k levé nebo pravé strané
soustruhu.

2.4 Utahovaci paka zajisti opérku (2.2) na misté.

2.5 Adaptér Adaptér M33 x 3,5 mm

Postup

1. Ujistéte se, Ze je soustruh odpojen a nelze jej zapnout.
2. Odemknutim excentrické paky opatrné vysurite konik a opérku na
nastroje z pravé strany soustruhu.

Prodlouzeni loze z pravé strany:

Prodlouzeni loze

Obr. 20

3. Zavity na Srouby jsou pfedvrtané. Lehce zaSroubujte vSechny 3 Srouby
(pozice 2.3) a nasurite prodlouzeni z pravé strany.

4. Nasurite opérku na nastroje a konik zpét. Konik umistéte tak, Ze pulka
lezi na hlavni lozi a pllka na prodlouzeni loze (Obr. 20). Vyrovnejte Uroveri
prodlouzeni s urovni hlavniho loZe a Srouby utahnéte.

Prodlouzeni loze z levé strany:

Excentricky
drzak opérky

Obr. 21
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5. Konik umistéte na bezpecné misto, nejlépe zpét na pravou Cast
soustruhu.

6. Zavity na Srouby jsou pfedvrtané. Lehce zaSroubujte vSechny 3 Srouby
(pozice 2.3) a poté nasurite prodlouzeni na levou stranu.

7. Odstrante ovladaci valec vietena nebo licni desku z levé strany
vieteniku.

8. Uvolnéte Srouby pro adaptér, zamknéte vieteno a zasSroubujte adaptér
(pozice 2.5).

9. Nasunte excentricky drzak opérky na prodlouzeni (leva strana).

10. Nasurite prodlouzeni opérky na nastroje (pozice 2.2) do krku
excentrického drzaku opérky.

11. ZaSroubujte utahovaci paku (pozice 2.4) do prodlouzeni opérky na
nastroje (pozice 2.2).

12. Nasunte opérku na nastroje do prodlouzeni opérky na nastroje
(pozice 2.2).

IGM LAGUNA Podstavec pro soustruh Revo 1216
Koéd: 151-1216STA
Kompatibilita: 151-1216

Obr. 22
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Obr. 23

Obr. 23: Podstavec pro soustruh Revo 1216 Obsahuje vyskové
nastavitelny podstavec a policku na naradi. (1) NejnizSi pozice 990
mm (od podlahy k vietenu). (2) Nejvyssi pozice 1143 mm. (3) Policka
na naradi - na licni desku, unaseci hrot, centrovaci trn, vyraze¢
unaseciho trnu, 9 dér 25 mm pro dlata, 4 diry 34 mm pro vétsi naradi.
(4) Gumové nohy.

Montaz Podstavce pro soustruh Revo 1216

VAROVANI! Odpojte stroj od napajeni!

POZOR! Montaz podstavce je potfeba provést s pomoci druhé osoby.
TIP Srouby pfili§ neutahujte, miiZete tim strhnout zavit.

Potfebné nastroje: Druha osoba, inbusovy kli¢ 6 mm, kfizovy Sroubovak a
oboustranny kli¢ 12/14 mm.

Doruceni

Je pravdépodobné, Ze vas stroj bude dodan tfeti stranou. Pfed vybalenim
stroje musite nejprve zkontrolovat

balici, fakturaéni a pfepravni dokumenty dodané fidi¢em Ujistéte se, ze
nedoslo k viditelnému poskozeni obalu nebo stroje. Pokud v disledku
prepravy doslo k poSkozeni, poznamenejte si jednotliva poskozeni na
prepravni list nebo zasilku odmitnéte. Ihned zavolejte do prodejny, kde byl
stroj zakoupen.

1. Nikdy nepfijimejte zasilku, ktera je poSkozena nebo €astecna, aniz
byste o tom informovali pfepravni spole¢nost a obchod, kde byl stroj
zakoupen.

Vybaleni podstavce
@

|

Obr. 24

Obr. 24: Rozbaleni Podstavce pro soustruh Revo 1216. (1) Obsah v
krabici. (2) Podstavec v krabici. (3) Vybaleny obsah krabice.

Stroj opatrné rozbalte a vyjméte vSechny jeho soucasti. Pokyny pro
vybaleni:

1. Davejte pozor pfi fezani krabice. Pfili§ hluboky fez mize zplsobit
poskrabani laku.

2. Nez zacnete s nastavenim stroje, usporadejte si potfebné nastroje.

Seznam soucastek
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Obr. 26

Obr. 26: Seznam soucastek Podstavce pro soustruh Revo 1216.

(1) Nastavitelné ¢asti stojanu. (2) Noha podstavce. (3) Policka na
naradi. (4) Gumové nohy, $rouby a podlozky. (5) Srouby a podlozky
pro upevnéni soustruhu. (6) Srouby a podlozky pro montaz. (7)

Srouby pro nastaveni vysky.

Poz. Nazev Popis
1 Nastavitelné ¢asti Cast mezi nohami podstavce a soustru-
stojanu hem. Umoziiuje nastavit vySku.
2 Noha podstavce Noha podstavce z oceli. Ma pfedvrtané
otvory pro upevnéni soustruhu. TIP
Nohy nejsou stejné! Otvory pro montaz
poli€ky na naradi nejsou ve stejné vys-
ce. Nize polozZené diry musi byt vpredu.
3 Policka na naradi Lépe stabilizuje stojan. Slouzi k odlozeni
13 dlat/naradi a ostatnich nastroji sou-
struhu.
4 Gumové nohy / Pro nohy podstavce ke snizeni vibraci.
Srouby / podlozky
Srouby a podlozky | K upevnéni soustruhu na podstavec.
Srouby a podloZky | K montazi podstavce (poli¢ky a nohou).
pro montaz pod-
stavce
7 Srouby k zajisténi K zajisténi soustruhu ke stojanu.
soustruhu
Postup

1. Ujistéte se, Ze je soustruh odpojen a nelze jej zapnout.

2. Odstrante gumové nohy ze soustruhu. Dohromady budete mit 6
gumovych nohou, 6 Sroubu a 6 podlozek.

3. PriSroubujte gumové nohy(pozice 4) k noham soustruhu (pozice 2).

navarena
matice
1 ! :’

podlozka

Gumova podlozka

soucasti)
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Umisténi tfi
gumovych
podlozek na

podstavci. Sroub
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Obr. 27

4. Rozliste levou a pravou nohu. Na kazdé noze jsou 4 diry pro
namontovani poli¢ky. Horni otvory musi sméfovat k zadni ¢asti stroje,
dolni diry naopak k pracovnimu prostoru. Policku namontujte smérem k
pracovnimu prostoru.

5. Poli¢ku namontujte spravnym smérem (pozice 3). Okraj policky

by nemél byt viditelny. Na obrazku L017 je poli¢ka naruby. Spravné
namontovana poli¢ka by méla mit nejvétsi otvor (na licni desku) vlevo
dole smérem k obsluze stroje.

6. Pfimontujte k sobé& nohy podstavce a poli¢ku na nafadi. K tomu pouzijte
8 Sroubu a podlozek (pozice 6). Vzdy dotahnéte vSechny Srouby az na
konci montaze. TIP Podstavec nebude stabilni, dokud na n&j nebude
pfipevnény soustruh. Po pfipevnéni soustruhu a zvoleni dané vysky bude
stojan velmi stabilni.

7. PriSroubujte nastavitelné ¢asti stojanu (pozice 1) k noham pomoci
zbyvaijicich Sroubl a podlozek (pozice 6). Vzdy dotahnéte vSechny Srouby
az na konci montaze. TIP Kone¢nou vysku je nejlehci nastavit ihned.
Zmenit ji Ize i pozdéji.

8. Opatrné zasroubujte Srouby k zajisténi soustruhu (pozice 7). Tyto
Srouby zabrani vytahnuti soustruhu pfi pozdéjsi zméne vysky.

9. S pomoci druhé osoby umistéte soustruh na podstavec. Pfimontujte
soustruh k podstavci. POZOR! Jedna osoba by méla dohlizet na stabilni
pozici soustruhu, zatimco druha pfiSroubuje Srouby s podloZzkami (pozice 5).
10. Utdhnéte vSechny Srouby.

11. Pro vlastni bezpec€i sundejte soustruh z podstavce, pokud chcete
zmenit vysku.

12. Srouby pfili§ neutahujte, mazete tim strhnout zavit.

DULEZITE: Pokud soustruh neni ve vodorovné poloze

1. Ovéfte, zda je soustruh spravné pfimontovan.

2. Ovéfte, zda je podlaha rovna.

3. Uvolnéte vSech 16 Sroubu (pozice 6) drzici nastavitelné ¢asti stojanu a
poli¢ku na naradi.

4. Srouby znovu utahnéte.

DULEZITE: Pokud pouzivate Mobilni podstavec, odstrarite 2 gumové
nohy, které jsou nejblize stacionarnim kolim mobilniho podstavce.

Stacionarni kola

ODSTRANTE GUMOVE
PODLOZKY ZE ZAKLADNY
® A
k Stejné mezery ——/
Obr. 28
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FAQ

Ot: Jaky je rozsah vysky tohoto stojanu?

Od: Podstavec Revo 1216 Ize nastavit do 7 rGznych vySkovych urovni od
990 mm (39%) do 1143 mm (45%).

Ot: Je soucasti podstavce i mobilni podstavec?

Od: Ne, podstavec je dodavan se standardnimi gumovymi podlozkami.

IGM LAGUNA Mobilni podstavec pro 1412-14BX-1216
Kéd: 151-1412MBA
Kompatibilita: 151-1216STA, 151-1412, 151-14BX

Obr. 29
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Obr. 30

Obr. 30: Mobilni podstavec pro soustruh Revo 1216. (1) Neoto¢na
kola. (2) Oto¢né kolo.

Obr. 31

Obr. 32

Obr. 32: Rozbaleni (1) Obsah v krabici. (2) Vybaleny obsah krabice.
(2.1) Stacionarni kola. (2.2) Pedal. (2.3) Opérna deska. (2.4) Oto¢né
kolo. (2.5) Srouby a podlozky. (2.6) Pedalova pruzina. (3) Otoéna
naprava.

Seznam soucastek

Montaz Mobilniho podstavce Pozice | Nazev Popis
VAROVANI! Odpojte stroj od napajeni! 2.1 Stacionarni kola Mohou byt pfimontovana na levou
TIP Srouby pfili$ neutahujte, mazete tim strhnout zavit. nebo pravou stranu. Musi byt
TIP Je nutné zakoupit Podstavec pro soustruh Revo 1216, aby bylo umistény tak, ze se stroj zvedne z
mozné mobilni podstavec pouzivat. podlahy pfi seSlapnuti pedalu.
N 2.2 Pedal Muze byt pfimontovan na levou nebo

\IJDoruce(;nvl dobné. Fe vas  bude dodan fieti Pied vvbaleni pravou stranu. Musi byt umistény

e pravdepodobne, Ze vas stroj bu e dodan tretlvsgranczu. fed vybalenim tak, 7e se stroj zvedne z podlahy pFi
stroje musite nejprve zkontrolovat balici, fakturacni a pfepravni sedlapnuti pedalu
dokumenty dodané fidi¢em. Ujistéte se, Ze nedoslo k viditelnému ’
poskozeni obalu nebo stroje. Pokud v disledku prepravy doSlo k 2.3 Opérna deska PFfimontovana ke (zevnitf) kolu s
poskozeni, poznamenejte si jednotliva poskozeni na prepravni list nebo pedalem.
zasilku odmitnéte. Inned zavolejte do prodejny, kde byl stroj zakoupen. 24 | Ototné kolo Pfimontované k pedalu (2.2).
1. Nikdy nepfijimejte zasilku, ktera je poSkozena nebo Castecna, aniz _ _
byste o tom informovali pfepravni spoleénost a obchod, kde byl stroj 2.5 Srouby a podlozky Srouby a podlozky k montazi kol na
zakoupen. podstavec
Vybaleni podstavce 26 Pedalova pruzina :)/(Ie(:jzéllse mezi oto¢né kolo (2.4) a
Stroj opatrné rozbalte a vyjméte vSechny jeho soucasti. Pokyny pro -
vybaleni: 3 Otoc¢na naprava Naprava, do které se vlozi pruzina
1. Davejte pozor pfi fezani krabice. P¥ili§ hluboky fez muze zpUsobit (2.6) a otocné kolo (2.4).
poskrabani laku.
2. Nez za¢nete s nastavenim stroje, usporadejte si potfebné nastroje.
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Postup

Potfebné nastroje: inbusovy kli¢, oboustranny kli¢

Montaz neoto€nych kol

1. Ujistéte se, Ze je soustruh odpojen a nelze jej zapnout.

2. Pfimontujte stacionarni kola (pozice 2.1) bud k levé nebo pravé strané
podstavce pomoci 2 Sroubu a podlozek (pozice 2.5). TIP Podle svého
uvazeni vyberte vhodnéjsi stranu pro montaz stacionarnich kol. Vétsinou
je vhodné mit oto¢né kolo na pravé strané a stacionarni kola na levé
strané.

3. Odstrarite 2 gumové podlozky, které jsou nejblize stacionarnim koltm.
4. Ovérte, Ze se kola dotykaji podlahy a Ze jsou ve stejné vysce.

Stacionarni kola

ODSTRANTE GUMOVE
PODLOZKY ZE ZAKLADNY

— W

A
Stejné mezery -/ / \

Obr. 33

Montaz oto€ného kola

Montaz otoéného kola se provede v nasledujicim pofadi: opérna deska,
noha podstavce, pedal. Zasroubujte Srouby do opérné desky (pozice
2.3). Opérna deska se pfimontuje zevnitf druhé nohy, na které nejsou
stacionarni kola.

5. Vlozte pruzinu (pozice 2.6) na oto€nou napravu (pozice 3). Zasroubujte
otoéné kolo (pozice 2.4) na napravu.

6. Utahnéte oto¢né kolo pomoci oboustranného klice.

7. Uvolnéte pedal.

8. Vlozte jeden Sroub do diry na pedalu.

9. Spojte opérnou desku, nohu podstavce a pedal dohromady. Utahnéte
rukou.

10. Utahnéte rukou i zbyvaijici Srouby (pozice 2.5). TIP Jeden $roub je
dodavan navic.

11. Kdyz je pedal ve volné poloze, bude oto€né kolo pfiblizné ve stejné
vysce jako gumové podlozky podstavce. Utdhnéte vSechny Srouby.

FAQ

Ot: Ovliviiuje mobilni podstavec vy$ku soustruhu?

Od: Ne, stacionarni kola budou vzdy lezet na podlaze, ale na stejné
urovni jako pedal. Pokud seSlapnete pedal, soustruh se opfe o kola a
bude mozné s nim volné hybat. Uvolnénim pedalu se stroj opét polozi na
podlahu.

IGM LAGUNA Halogenova lampa pro Revo1836-1412-14BX-18BX
Kéd: 151-1836L

Kompatibilita: 151-1836, 151-18BX, 151-1216, 151-1412, 151-14BX
L-drzak pro pfipojeni svétla k zadni €asti vieteniku neni soucasti dodavky
svétla, informujte se o moznostech u Vaseho dodavatele:

Obr. 34

Obr. 35
9. Udrzba

VAROVANI! PFed tpravou a drzbou stroje se ujistéte, Ze neni pfipojen k
napajeni.

VAROVANI! Pokud méate pochybnosti o popsaném postupu, vyhledejte
odbornou pomoc. Nepokous$ejte se o zadny postup, ktery vam pfijde
nebezpecény nebo ke kterému nemate dostatecnou fyzickou zpusobilost.
VAROVANI! Dbejte opatrnosti p¥i vybalovani stroje. Pasky jsou napnuté a
mohou zpUsobit zranéni.

POZOR! Stroj je velice téZzky. Ujistéte se, Ze pro sestaveni soustruhu mate
dost lidi.

TIP Duasledkem dukladného testovani mohou byt v novém stroji nebo v
jeho okoli piliny.

Obecné pokyny

Udrzujte stroj v Cistoté. Po ukonéeni prace vzdy stroj oCistéte. Dfevo

je vihké. Pokud neuklidite z povrchu stroje piliny nebo hobliny, bude
korodovat. Doporuéujeme pouzivat pouze mazivo na bazi teflonu.
Obycejny olej pfitahuje prach a necistoty. Teflonové mazivo ma tendenci
vysychat a ma mensi tendenci k hromadéni necistot a pilin. Pravidelné
kontrolujte, zda jsou vSechny Srouby a matice dotazené.

Hnaci femen

Hnaci femen by mél vydrzet mnoho let (v zavislosti na pouziti), je ovSem
tfeba pravidelné kontrolovat jakékoliv trhliny nebo obecné opotfebeni.
Najdete-li jakékoliv poskozeni, femen vymeérite.

Loziska
VSechna loziska jsou utésnéna a nevyzaduji zadnou udrzbu. Pokud je
lozisko vadné, vymeérite jej.

Koroze

Soustruh je vyroben z oceli a litiny. VSechny nenatfené povrchy jsou
nachylné ke korozi, pokud nebudou chranény. Pro ochranu doporu€ujeme
nanést na soustruh vosk nebo maziva na bazi teflonu.

Vyména femene a lozisek

VAROVANI! Odpojte stroj od napéjeni!

TIP Srouby pfili§ neutahujte, miZete tim strhnout zavit.

TIP Odstrarite Srouby pfed demontovanim femene.

VAROVANI! Vymé&na Femene a loZisek je narodna. V pfipadé potieby
kontaktujte autorizovanou opravnu.

Odmontujte vietenik vezméte jej do opravny.

1. Odpojte stroj od napajeni.

2. Oteviete spodni kryt a uvolnéte zamek pro napinani femene.

3. Vyjméte femen ze spodni Ffemenice.

~ VInita podlozka
— Zadni lozisko

~~— Srouby kliky pinoly ]
Srouby femenice

Obr. 36

www.igm.cz

-38-

icM



4. VySroubujte oba Srouby z kliky pinoly.

5. Odstrarite kliku pinoly z vietena tim, Ze odemknete zamek vietene a
otocite klikou pinoly proti sméru hodinovych rucicek.

6. Uvolnéte 2 Srouby u horni ¢asti femene.

7. Pouzijte dfevény kolik nebo hlinikovy dilec, abyste vyrazili vieteno

z koniku. Pouzijte material, ktery je mékci nez vieteno, jinak hrozi
poskozeni vietena. Remen z vietena opatrné vyjméte.

8. Nyni mizete vymeénit femen nebo loziska

9. Pro montaz provedte postup v opaéném poradi.

TIP Mezi pravou stranou horni femenice a ¢ernym magnetickym
krouzkem na vreteni je vinita podloZka. KrouzZek slouZi je posazen na
rameni vietene. Je dllezity pro snimani rychlosti vietene. Ovérte, zda
horni ¢ast femenice tlaci na vinitou podlozku. Pokud ne, mohl by krouzek
sklouznout z vietena, zatimco utahujete Srouby na horni femenici. To
muze zpUlsobit nepfesnost Udaju o rychlosti vietene na ovladacim panelu.
TIP Kliku pinoly utahnéte pouze ru¢né.

Soustruh nelze spustit.

1. Ovérte, zda je vypinac ve spravné poloze.

2. Ovérte, zda je napajeci kabel zapojeny do zasuvky.

3. Ovéfte, zda je elektrické napajeni zapnuté (resetujte jistic).

4. Odpoijte stroj od napajeni a ovérte, Ze je zapojeni do zastr¢ky spravné.
Zkontrolujte, zda je gumova izolace dostate¢né odizolovana a nevadi
spravnému pfipojeni. Zkontrolujte fadné dotazeni vSech Sroubl.

Stroj nelze zastavit.

Jednd se o velmi vzacny jev, stroj je navrzen se sérii bezpecnostnich
prvku, které tomuto jevu zamezuji. Pokud k tomu dojde a nejste schopni
chybu odstranit, vyhledejte odbornou pomoc. Stroj musi byt odpojeny od
napajeni a nesmi byt spustén, dokud nebude porucha odstranéna.

1. Vadny vypina¢ Vymeérte vypinac.

Motor se snazi nastartovat, ale neotaci se.

1. Stroj vypojte a zkuste otocit vietenem ru¢né. Pokud se vieteno neotaci,

Zjistéte, proc je zaseknuté.

2. Vadny kondenzator. Vymérite kondenzator.

3. Vadny motor. Vymérite motor.

4. Elektrické vedeni je pretizené. Opravte pretizeni.
5. Nizké napéti. Upravte napéti.

Piskani ¢i skripani.
1. Zkontrolujte loZiska.
2. Zkontrolujte, zda je hnaci femen spravné napnuty.

Vieteno zpomaluje béhem prace.

1. Tupé nastroje. Vyménte nastroj nebo ho nechte znovu naostfit.

2. P¥ilis velka rychlost obrabéného materidlu. Zpomalte posuv materialu.
3. Olej nebo necistoty na hnacim femeni. Ocistéte nebo vymeérite hnaci
femen.

4. Uvolnény hnaci femen. Znovu napnéte femen.

Stroj vibruje.

1. Stroj je Spatné vyrovnan na podlaze. Vyrovnejte stroj.

2. Poskozeny hnaci femen. Vyménte hnaci femen.

3. Spatné vyrovnany obrobek. SniZte rychlost/vyrovnejte obrobek.
4. Poskozena femenice. Vymérnte femenici.

5. Opotfebena lozZiska vietene. Vymérite loziska.

Digitalni ukazatel zobrazuje chybu.

Err1: Nadproudovy rezim

Pokud pouzivany proud motoru pfesahne 10 A po dobu 30s, soustruh
vstoupi do ochranného nadproudového rezimu.

Nadproudovy rezim okamzité motor zastavi a displej zobrazi Err1.
femenici (Pomalé: 50-100; Stfedni: 325-425; Rychlé 650-950 ot./min), pfi
téchto otaCkach dochazi k nadproudovému rezimu.

Jak se zbavit nadproudového rezimu:

« Stisknéte tlacitko STOP.

» Stisknéte tlacitko START. Kontrolni panel znovu spusti motor.

Err2: Rezim selhani motoru

Pokud se po stisknuti tlacitka START a uplynuti 25 vtefin motor nespusti,
soustruh vstoupi do rezimu selhani motoru.

Rezim selhani motoru okamzité motor zastavi a displej zobrazi Err2.

Jak se zbavit reZimu selhani motoru:

«Stisknéte tlacitko STOP.

« Stisknéte tlacitko START. Kontrolni panel znovu spusti motor.

Err3: Rezim selhani vietena

Pokud se po stisknuti tlacitka START vieteno do 30 vtefin nezacne
otacet, pfestoZe je motor v chodu, soustruh vstoupi do rezimu selhani
vietena.

ReZim selhani vietena okamzité zastavi motor a displej zobrazi Err3.
Jak se zbavit rezimu selhani vietena:

« Stisknéte tlaCitko STOP a odblokujte vieteno.
« Stisknéte tlacitko START. Kontrolni panel znovu spusti motor.

Zapojeni

NAPETI. Pred pfipojenim tohoto stroje ke zdroji napajeni se ujistéte,

Ze napéti je stejné, jaké je uvedeno na $titku stroje. V PRIPADE
POCHYBNOSTI STROJ NEZAPOJUJTE. PouZivani stroje s jinym
napétim nez vyobrazenym na $titku mGze mit za nasledek poskozeni
elektrickych souc¢astek stroje, na které se nasledné nemuze vztahovat
zaruka.

JISTIC. Zkontrolujte také, zda je napajeci zdroj vybaven vhodnym jistisem
a zastrékou podle mistnich elektrickych predpist. Nejprve zkontrolujte
Stitek motoru a zjistéte FLA proud zafizeni. Pokud je opotfebovany nebo
chybi, nahlédnéte do technickych udajd. V pfipadé pochybnosti pfi vybéru
vhodného jistiCe kontaktujte elektrikare.

ELEKTRICKY SOK. Je velmi nebezpecné pracovat na vodicich a jinych
elektrickych systémech pfipojenych ke zdroji elektfiny. Pfed Upravou a
udrzbou stroje se ujistéte, Ze neni pfipojen k napajeni.

Zapojeni motoru: Informace v této pfirucce byly aktualni v dobé tisku, ale
mohou se li$it od diagramu na vagem zafizeni. VZDY pouzivejte dodané
schéma zapojeni stroje nebo motoru (pod elektrickym krytem), pokud je k
dispozici.

Soucastky
Pfed upravou a udrzbou stroje se ujistéte, Ze neni pfipojen k napajeni.
Pro vyménu pouzivejte pouze originalni dily Laguna Tools.
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SK - Slovensky
Navod na obsluhu (preklad pévodného navodu)

Vazeny zakaznik,

mnohokrat dakujeme za déveru, ktoru ste nam preukazali pri nakupe nového stroja Laguna Tools. Tato priru¢ka bola pripravena pre
majitelov a uzivatelov IGM LAGUNA Revo 1216 Sustruhu na drevo pre bezpecnost pri instalacii, prevadzke a udrzbe. Prosime,
precitajte si starostlivo a podrobne informacie obsiahnuté v tomto navode na obsluhu a sprievodnych dokumentoch. Stroj Laguna Tools
pouzivajte podla tohto navodu a instrukcii a ziskate tak jeho maximalnu Zivotnost’ a vykon. Dodrzujte bezpecnost prace.

Prajeme Vam vela pracovnych aj osobnych radosti pri praci so strojom Laguna Tools.

Obsah
1. Prehlasenie o zhode

2. Zaruka a Zaruény servis

3. Bezpecénost’

Poucenie

VSeobecné bezpecnostné pokyny
Rizika

Pokyny k uzemneniu

Sustruh na drevo

4. Specifikacie stroja
Vonkajsi popis stroja
Vnutorny popis stroja
Zoznam suciastok

5. Preprava a uvedenie do chodu
Dorucenie
Umiestnenie stroja

Vybalenie stroja

6. Nastavenie

Montaz gumovych vyrovnavacich podloziek
Montaz/Demontaz licnej dosky a klucky pinoly
Montaz/Demontaz unasacieho hrotu a centrovacieho tfia
Demontaz unasacieho hrotu z vretenniku

Demontaz centrovacieho tfiia z konika

Zmena rychlosti hnacieho remena
7. Praca so strojom

Prvé pouzitie

Upnutie obrobku

Zapnutie sustruhu

8. Prislusenstvo

9. Udrzba

1. Prehlasenie o zhode
Prehlasujeme, Ze tento vyrobok je v sulade so smernicou a normou
uvedenu na 2. strane tohto manualu.

2. Zaruka a Zaruény servis

Firma IGM nastroje a stroje s. r. 0. sa vzdy snazi dodat’ kvalitny a vykonny
produkt.

Uplatnenie zaruky sa riadi platnymi Obchodnymi podmienkami a
garan¢nymi podmienkami firmy IGM nastroje a stroje s .r. 0.

3. Bezpecénost’

3.1 Poucenie

Sustruh je ur€eny iba na obrabanie dreva a drevenych vyrobkov.
Obrabanie ostatnych materialov je zakazané.

Dodrzujte minimalny vek uréeny podla zakona.

Stroj mdze byt pouzivany iba v bezchybnom technickom stave.

Vedl'a navodu na obsluhu si preStudujte aj bezpecnostné pokyny a
osobitné predpisy vasej krajiny.

Mali by ste dodrziavat vS8eobecne uznavané technické pravidla
a bezpecnost prace tykajucu sa prevadzky drevoobrabacich a
kovoobrabacich strojov.

Za poskodenie vyplyvajuce z nevhodného zaobchadzania nezodpoveda
vyrobca ani dodavatel.

Riziko nesie kazdy uzivatel sam.

3.2 VSeobecné bezpecnostné pokyny

Stroj mdze byt pri nevhodnom zaobchadzani nebezpeény. Kompletne

si prec€itajte navod na obsluhu, skér ako zanete pracovat na stroji a
dodrzujte vSetky pokyny uvedené v tomto navode na obsluhu. Chrarite
tento navod na obsluhu pred necistotami a vihkostou a pri predaji stroja
ho odovzdajte novému majitelovi. Na stroji nie su dovolené Ziadne zmeny
ani prestavba stroja. Pred uvedenim do prevadzky utiahnite vSetky volné
Casti. Denne pred zaciatkom prace preskusajte bezproblémovy chod
stroja a funkciu ochrannych krytov. Zistené nedostatky na stroji alebo
poskodeny ochranny kryt ihned odstrante. Stroj uvadzajte do chodu

len v dokonalom technickom stave .Stroj vzdy vypojte z elektriny pred
nastavovanim alebo udrzbou. DIhé vilasy chrante Ciapkou alebo sietkou
na vlasy. Noste priliehavé obleCenie. Naramky, prstene a retiazky odlozte.

Noste len pracovnu obuy, v Ziadnom pripade nenoste obuv pre volny ¢as
alebo sandale. Pri praci na stroji nenoste pracovné rukavice!

Dodrzujte nariadenia osobnej ochrany.
Vzdy pouzivajte ochranné okuliare. Vzdy pouzivajte ochranu sluchu.
Nastroje su ostré a mézu viest k tazkému zraneniu, vzdy s nimi pracujte

opatrne.

Postavte stroj tak, aby bolo dostatok miesta na obsluhu a uchopenie
obrobku.

Stroj musi stat na stabilnej ploche a musi byt nalezite osvetleny.
Popraskané obrobky sa nesmu sustruzit..

Kryt remena musi byt stale zavrety!

Nikdy nesustruzte obrobok bez opretia o opierku.

Pri praci v praSnom prostredi noste vzdy ochrannd masku.
Dbajte na spravne osvetlenie.

Daijte pozor, aby stroj stal na podlozke.

Uistite sa, Ze napajaci kabel vam nebrani pri praci. Udrzujte pracovnu
plochu Cistu. Nastroje udrzujte ostré a Ciste.

Nikdy nesiahajte na stroj v chode. Stroj v chode nenechavajte bez dozoru,
kym sa uplne nezastavi.

Budte pozorny a koncentrovany. Robte pracu s rozumom. Nikdy
nepracujte pod vplyvom omamnych latok ako su alkohol alebo drogy.

Budte pozorny na pohyb deti okolo stroja v chode. Nikdy nenechavajte
beziaci stroj bez dozoru. Ak opustate pracovny priestor, stroj vzdy vypnite.

Nikdy nepouzivajte stroj vo vlhkom prostredi a nevystavujte ho dazdu.
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Pri praci pozor na prsty a iné Casti tela. Nikdy nepustajte stroj bez
ochrannych krytov.

Je dolezité vSetky obrobky upevnit.
Odstrante triesky a kusy obrobku, len ked' je stroj vypnuty.

Upinajte obrobok len pri vypnutom motore. Pred zapnutim stroja otocte
obrobok rukou. Pred pripevnenim na licne dosku obrobok opracuijte.
Nestavajte sa na stro;.

Pouzivajte vhodny predizovaci kabel, ktory zvladne prikon stroja.
Opravu poruchy na elektrickej pripojke smie vykonavat len elektrikar.
Poskodeny elektricky kabel ihned vymerite.

VSetky Upravy alebo udrzby so strojom vykonavajte len pri odpojenom zdroji
el. energie

3.3 Rizika
Aj pri predpisanom pouzivani stroja sa mézu vyskytnut rizika.

Hrozi nebezpecenstvo odlietavajuceho obrobku.
Obrabaijte iba obrobok z dreva bez vad.

Pozor na hluk a prach.

Pouzivajte ochranu o€i, sluchu a ochranu proti prachu.
Pozor na poskodeny elektricky kabel

3.4 Pokyny k uzemneniu

Pripojovaci kabel:

V pripade poruchy poskytuje uzemnenie cestu najmensieho odporu

pre elektricky prud a znizuje tak riziko Urazu elektrickym prudom. Stroj

je vybaveny pripajacim kablom vybavenym ochrannym vodi€om a euro
zastrékou. ZastrCka musi byt zapojena len do zodpovedajucej zasuvky, ktora
je v sulade so vSetkymi miestnymi predpismi a vyhlaskami.

« Zastrcku nijako neupravuijte, pokial nepasuje do zasuvky, kontaktujte
kvalifikovaného elektrikara. Ten nainstaluje prisluSnu zasuvku.

» Nespravne pripojenie méze mat' za nasledok nebezpec€enstvo urazu
elektrickym prudom. Izolovany vodi¢ so zelenym povrchom s / bez Zltych
pruhov je uzemnovaci vodi¢. Ak je potrebné opravit kabel alebo zastreku,
kontaktujte kvalifikovaného elektrikara.

» PoSkodené kable okamZzite opravte, opravu méze vykonavat len
kvalifikovany elektrikar.

* Pre pripojenie pouZzite len trojZilové kable s euro zastrékou a
zodpovedajlce zasuvkou.

3.5 Sustruh na drevo

Sustruh zvy€ajne sluzi na tvarovanie dreva do valcovitych tvarov. Sustruzené
vyrobky su predmety ako nabytkové nohy, stojany lamp, bejzbalové palky,
misky a iné okrasné predmety. Sustruh sa sklada z vretennika, konika,
pohyblivej opierky na nastroje a ruénych reznych nastrojov, ako su dlata
alebo sustruznicke nahony. Dodavané tiez s licnou doskou pre vnutorné
sustruzenie misiek a povrchové tvarovanie.

Podmienky elektrického napdjania — informacie pre elektrikarov
Napatie: Ustalené jednosmerné napatie: 0,9 az 1,1 menovitého napatia.
Frekvencia: 0,99 az 1,01 stalej menovitej frekvencie; 0,98 az 1,02
kratkodobé.

Harmonicka zlozka: Harmonické skreslenie nepresahujuce 10 % celkového
priemerného kvadratického napatia medzi vodiémi pre sucet 2. az 5.
harmonickej zlozky. Pripustné su dalSie 2 % z celkového priemerného
kvadratického napatia medzi vodiémi pre sucet 6. az 30. harmonickej zlozky.
Nevyvazenost napatia: Napatie zlozky negativnej sekvencie ani napatie
zlozky nulovej sekvencie v trojfazovom napajani nesmie presahovat 2 %
zlozky pozitivnej sekvencie.

Preruenie napatia: Prerusené alebo nulové napétie po dobu najviac 3 ms
v akomkolvek ¢ase v napajacom cykle s viac ako 1 s medzi postupnymi
preruseniami.

Pokles napatia: Pokles napéatia nepresahujuce 20 % $pickového napatia
napajania po dobu dlhSiu ako jeden cyklus s viac ako 1 s medzi postupnymi
poklesmi.

Prostredie a prevadzkové podmienky

Teplota vzduchu: medzi 5 °C az 40 °C

Vlhkost: Relativna vihkost nesmie presiahnut 50 % pri najvy$Sej teplote 40
°C

Nadmorska vyska: Do 1000 m. n. m.
Doprava a skladovanie: Medzi -25 °C az 55 °C, kratkodobo (max 24 h) az
70 °C

Uzamknutie sustruhu

Obr. 1

Obr. 1: Spdésob uzamknutia sustruhu Laguna Revo. (1) U profil s
otvormi pre visacie zamky. (2) Visacie zamky

Dérazne odporu¢ame, aby sustruh nikdy nezostal odomknuty bez
dozoru. Odporucame si vyrobit’ uzamykatelny kryt kontrolného.

4. Specifikacia stroja
Specifikacia motora

Napajanie 230V /50Hz / 1 faza
Vykon 0,75 kw, S1

(S1 - Trvalé zatazenie)
Prud pri maximalnom zatazeni 25A

Odporucany isti¢ 16 A, vypinacia

charakteristika C (16/1/C)

Rozmery }
Rozmery balenia (DxSxV):
Hmotnost vratane balenia:

920 mm x 380 mm x 520 mm
61 kg

Dizka x &irka x vyska: 750 mm x 226 mm x 442 mm

Hmotnost: 56,3 kg
Vzdialenost od podlahy k 16zku (bez podloziek): 170 mm
Vzdialenost od podlahy k osi vretena (bez podloziek): 328,75 mm
Dizka l6zka: 746,8 mm
Sirka opierky na nastroje: 203,2 mm
Priemer stopky opierky: 25,4 mm
Priemer licnej dosky: 76,2 mm

Specifikacia ststruhu
Rychle otacky:

Stredné otacky:
Pomalé otacky:

950 — 3500 ot./min
450 — 1750 ot./min
100 — 525 ot./min

Osova vzdialenost: 390 mm
Max. to¢ny priemer nad 16zkom: 310 mm
Max. to¢ny priemer nad excentrickym drziakom: 241 mm
Otvor vretennika: 9,5 mm
Kuzel vretennika / konika: MK2 / MK2
Zavit vretena: M33 x 3,5 mm
Predné lozisko: 6006LLU
Zadné lozisko: 6005LLU
Indexacia: 24 pozicii s uzamknutim
Regulator otacok: PWM
Hnaci remen: 6-drazkovy Poly-V
Vysunutie konika: 63 mm
Materialy

Lozka: Liatina
Vretennik / konik: Liatina
Nohy / zakladfa (volitelné prisluSenstvo): Ocel
Opierka na nastroje: Ocel 1045
Ty¢ opierky na nastroje: 6 mm tvrdena ocel 1045
Drziak opierky: Liatina
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Laguna REVO 12|16 Lathe

LAGUNA ce

Model MLAREVO1216EVS

Power 1~230V 50Hz 2.5A P2=0.75kw S1

Specification ﬁE n.=0 - 3500 /min SCCR=6k A
: M33x%3.5 7/ MT-2/¢$ 10.5mm

Mobilny podstavec pro 1412-14BX-1216

oo

Article No. Weight | 56.3kg s
: 4 o =
Series No. Year ) | i -
LAGUNATOOLS 2072 Alton Parkway. Irvine, CA 92606 43.7" (1110) | 189" (as0n
www. lagunatools.com LDO04
Obr. 2 Obr. 6
Rozmery Laguna Revo 1216 Sustruh na drevo 4.1 Vonkajsi popis stroje
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Sada predizenia lI6zka 254 mm pre sstruh Revo 1216

4.75"(120.7)

6.25"(158.8)

Leld
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|

1 Vretennik

2 Kontrolny panel

3 Ovladaci valec vretena

4 Zamok indexacie

5 Nahlad na indexaciu

6 Zamok vretena

7 Horny kryt hnacieho remena

I =) S 255" (648) —~ 8 Vreteno
-+ o s e O |1, 100 9 Excentricky drziak opierky
ale| < ‘ Y ;'F 2 - 10 Predna hrana z tvrdenej ocele
EARAR o 11 Opierka na nastroje
Tlele [ PICAELT 12 Zamok opierky na nastroje
TR | i 13 Zamok excentrického drziaku opierky
! 395" (1003) oy 107(254) | 14 Zamok pinoly
Doz g5"(16 5)J 15 Pinola
16 Konik
Obr. 4 17 Klucka pinoly
18 Drziak na prediZenie
Podstavec pre sustruh Revo 1216 19 Spodny kryt hnacieho remena
20 Motor
EE— - 21 Spina¢
‘ 22 Stojan
36.5" (927.1) [ | 1647 wa168)
%
Obr. 5
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4.2 Vnitini popis stroje

Obr. 8

1 Predné lozisko

2 Zamok otvoru vretena

3 Horna remenica hnacieho remena
4 Zadné lozisko

5 Zamok indexacie

6 Ovladaci valec vretena

7 Remen

8 Spodna remenica hnacieho remefia
9 Zamok pnutia remena

4.3 Zoznam suciastok
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0
90 00O

Obr. 9

Stredovy vyraza¢ unasacieho tffiu PLAREVO1216-1103A. Pre uvolnenie
stredov vretennika.

2. Licna doska PLAREVO1216-104A. 76 mm (3*) licna doska pre upnutie
obrobku.

3. KIu¢ licnej dosky PLAREVO1836-1136. Pre uvolnenie licnej dosky z
vretena.

4. Unasaci hrot PLAREVO1836-124A. Vo vretenniku pre rotaciu obrobku.
Bez lozZiska.

5. Centrovaci tfi PLAREVO1216-168. V koniku pre rotaciu obrobku S
loziskom.

6. 4x Gumové nohy PLAREVO1216-199. Pre obmedzenie vibracii -
odstrarite pri pouziti podstavca.

7. 4x Skrutky pre gumové nohy PLAREVO1216-1100

8. 4x Podlozka PLAREVO1216-198

5. Preprava a uvedenie do chodu

5.1 Dorucenie

Je pravdepodobné, Ze vas stroj bude dodany tretou stranou. Pred
vybalenim stroja musite najprv skontrolovat baliace, fakturacné a
prepravné dokumenty dodané vodi¢om. Uistite sa, Ze nedos$lo k
viditelnému poSkodeniu obalu alebo stroja. Ak v désledku prepravy doslo
k poSkodeniu, poznacte si jednotlivé poSkodenia na prepravny list alebo
zasielku odmietnite. lhned zavolajte do predajne, kde bol stroj zakupeny.

1. Nikdy neprijimajte zasielku, ktora je poSkodena alebo Ciasto¢na bez
toho, aby ste o tom informovali

5.2 Umiestnenie stroja

Rozhodnite sa o umiestneni stroja pred vybratim stroja z obalu. Rozmery
a potrebnu plochu najdete tu: Rozmery.

1. Pri prednej strane sustruhu si nechajte dostatok miesta pre pohodinu
pracu.

2. Zadnu stranu sustruhu nechaijte pristupnu pre Upravy a udrzbu.

3. Cim lepsie je osvetlenie, tym presnejSie a bezpeénejsie budete moct
pracovat.

4. Pre umiestnenie stroja by ste mali vybrat pevnu, rovni podlahu,
najlepSie betdnovou alebo z podobne pevného materialu.

5. Sustruh umiestnite blizko zdroja elektriny a odsavania.

5.3 Vybalenie stroja

Stroj opatrne rozbalte a vyberte vSetky jeho sucasti. Pokyny pre
vybalenie:

1. Davaijte pozor pri rezani krabice. Prili§ hlboky rez moze spdsobit
poskriabanie laku.

2. Nez zagnete s nastavenim stroja, usporiadajte si potrebné nastroje.

6. Nastavenie
Nastavenie
VAROVANIE! Pred Upravou a udrzbou stroja sa uistite, Ze nie je sustruh
pripojeny k napajaniu.

VAROVANIE! Ak mate pochybnosti o popisanom postupe, vyhladajte
odbornu pomoc. Nepokusajte sa o Ziadny postup, ktory vam pride
nebezpecny alebo ku ktorému nemate dostatocnu fyzicku spdsobilost.
VAROVANI! Budte opatrny pri vybalovani stroja. Pasky st napnuté a
mo&zu spdsobit’ zranenie.

POZOR! Stroj je velmi tazky. Uistite sa, Ze pre zostavenie sustruhu mate
dost’ ludi.

TIP Désledkom dékladného testovania mézu byt v novom stroji alebo v
jeho okoli piliny.

TIP Cisla pouzité na opis obrazkov nie st rovnaké ako &isla pouzité v
Gasti Prehlad suciastok. Je to preto, aby sme poskytli zrozumitelnejsie
pokyny pre zostavenie sustruhu. Pri objednavani nahradnych dielov
pouzivajte iba Cisla dielov a referencné obrazky v €asti Prehlad suciastok.
Stroj je dodavany ¢o najkompletnejsi, bez toho, aby to malo vplyv na
naklady na dopravu. Kvoli tomu musi remeselnik vykonat Upravy a
nastavenia pred pouzitim stroja. Tieto Upravy a nastavenia su nevyhnutné
pre spravnu a bezpe¢nu funkénost stroja.

é@@@ " .r

T

Obr. 10: Rozbalenie Sustruhu Revo 1216. (1) Obsah v krabici. (2)
Sustruh v krabici. (3) Vybaleny obsah krabice.

6.1 Montaz gumovych vyrovnavacich podloziek

Montaz gumovych vyrovnavacich podloziek na sustruh znizi vibracie a
chrani zakladriu pred poskodenim od podkladu. Nepouzivajte gumové
vyrovnavacie podlozky, ak chcete pouzivat podstavec.

Potrebné nastroje: 6mm imbusovy kla¢

1. Uistite sa, Ze je sustruh odpojeny a nie je mozné ho zapnut.

2. Zlozte konik a opierku na nastroje zo sustruhu povolenim excentrickej
paky. UPOZORNENIE: Pre vysunutie konika a opierky na nastroje nie je
potrebné ni¢ uvolfiovat.

3. OPATRNE naklorite sustruh na bok. Pouzite podlozku k zmierneniu
kontaktu medzi podlahou a sustruhom.

4. Pomocou skrutky pripevnite do kazdého rohu podlozku a gumovu
vyrovnavaciu podlozku

6.2 Montaz/Demontaz licnej dosky a kfucky pinoly

VAROVANIE! Odpojte stroj od napajania!

TIP Skrutky prili§ neutahujte, mozete tym strhnuat zavit.

TIP Odstrarite skrutky pred demontovanim licnej dosky. Skrutky su
umiestnené na plochej €asti vretena. Nedemontujte hrubou silou.
Kompletne odstrarite skrutky, inak moze dojst k poskodeniu vretena.
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Obr. 11

Obr. 11: Montaz licnej dosky. (1) Zamok vretena. (2) Otvor na
utiahnutie licnej dosky. (3) vyraza¢ unasacieho tiia alebo kl'a¢ licnej
dosky. (4) Skrutky.

Licnu dosku jednoducho zaskrutkujte do zavitu vretena. Zavit vretena je
M33 x 3.5 mm, pravotoCivy. Na vretene je rezacia drazka pre skrutky.
Potrebné nastroje: klu¢ licnej dosky (PLAREVO1836-1136) alebo vyrazaé
unasacieho tfiia (PLAREVO1216-1103A) a 3mm imbusovy k¢

1. Uistite sa, Ze je sustruh odpojeny a nie je mozné ho zapnut.

2. Posurite opierku na nastroje tak, aby vam neprekazala pri praci.

3. Overte, Ze skrutky (pozicia 4) nie su dotiahnuté. Odstrarite vSetky
utiahnuté skrutky pomocou imbusového kluc¢a.

4. Uzamknite vreteno stlatenim zamku vretena (pozicia 1). Lahko s
vretenom otocte, aby sa zarovnalo s ¢apom.

5. Po zamknuti zamku vretena a odstranenie skrutiek (pozicia 1) vliozte
klu¢ licnej dosky (pozicia 3) do otvoru (pozicia 2).

6. To¢enim proti smeru hodinovych ruciciek licnu dosku odstranite,
to€enim po smere hodinovych rugi€iek licnu dosku namontujete.

7. Pri montazi postup obratte.

TIP KIU¢ licnej dosky nie je potrebné na montaz. Ak skrutky prilis
utiahnete, mézete poskodit zavit. Skrutky staci utiahnut ru¢ne.

6.3 Montaz/Demontaz unasacieho hrotu a centrovacieho tifa
Varovanie! Odpojte stroj od napajania!

TIP NepokuSajte sa hrot a tffi odstranit pomocou nastrojov, iba tocte
kfu€kou pinoly, kym nevyskoci.

TIP Hrot aj tfii vyskoci rychlo, zabrante ich padu.

Obr. 12 - Montaz hrotu/tiia. (1) Vyraza¢ unasacieho tria. (2) Unasaci
hrot. (3) Klucka pinoly. (4) Centrovaci tfn.

Pre montaz hrotu a tfiia ich jednoducho vlozZte do otvoru. Ked je obrobok
upnuty, hrot aj tfii budu pritlacené do pevnej polohy. Metédy demontaze

hrotu alebo tffia sa liSia.

6.4 Demontaz unasacieho hrotu z vretennika

Potrebné nastroje: Vyraza¢ unasacieho tifia (PLAREVO1216-1103A)
1. Uistite sa, Ze je sustruh odpojeny a nejde ho zapnut.

2. Zlahka uchopte unasaci tffi volnou rukou pred krokom 3 - méze
neocakavane vyskocit.

3. Pouzite vyraza¢ unasacieho tfia (pozicia 1) a zlahka poklopte pre
uvolnenie hrotu.

6.5 Demontaz centrovacieho tiia z konika

Potrebné nastroje: Ziadne

1. Zl'ahka uchopte centrovaci tffi volnou rukou pred krokom 2 - méze
neoCakavane vyskocit.

2. Otacanim klucky pinoly (pozicia 3) proti smeru hodinovych ruciciek sa
pinola zasunie a tym uvolni centrovaci tff.

6.6 Zmena rychlosti hnacieho remena

VAROVANIE! Odpojte stroj od napajania!

POZOR! Nebezpecie zovretia. Neotacajte vretenom, kym mate ruky v
skrinke s remernimi.

TIP Nepokusajte sa remene zostavit' inak, nez ako je popisané nizSie.

i o

325 - 1750 650 - 3500
50 - 525 RPM o RPM o RPM

Obr. 13

Obr. 13: Zmena medzi rychlostami. (1) pomalé otacky: 50-525 ot./min.
(2) Stredné otacky: 325-1750 ot./min. (3) Rychle otacky: 650-3500
ot./min. (4) Rukovat’ na napnutie remena. (5) Hnacia remenica. (6)
Remen. (7) Hnana remenica.

Sustruh ma tri velkosti remenice pre vysoku, strednu a nizku rychlost,
ako je popisané vysSie. Remer by mal byt napnuty tak, aby pri miernom
stlaceni remena palcom doslo k vychyleniu priblizne o 3 az 6 mm (1/8 az
1/4*). Uprava napnutia: pozri ast Upravy. Zmena rychlosti sa uskuto&fiuje
nasledovne:

Potrebné nastroje: Ziadne

1. Odpojte sustruh od napajania.

2. Otvorte spodné (pozicia 5) a horné (pozicia 7) kryty remena.

3. Pre uvolnenie napnutého remena otocte rukovat na napnutie remena
(pozicia 4) smerom k sebe.

4. Presunte hnaci remen (pozicia 6) na pozadovanu remenicu.

5. Remeri znovu napnite tak, Ze vratite rukovat na napnutie remeria
(pozicia 4) do pévodnej polohy.

6. Pred zapojenim sustruhu do elektriny skontrolujte, Ci je pas spravne
nasadeny ruénym otac¢anim vretena.

7. Praca so strojom

7.1 Prvé pouzitie

VAROVANIE! Pred pouzitim stroja si pre vlastn bezpecénost pregitajte
navod na obsluhu.

VAROVANIE! Nikdy nenastavujte ani neupinajte obrobok, kym je stroj
zapnuty.

POZOR! Obrobok musi byt sumerny, aby boli obmedzené vibracie.

&
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Obr. 14: Prvé pouzitie sustruhu 1216

7.2 Upnutie obrobku

1. Sustruh odpojte od napajania. Pred upnutim obrobku namontujte
centrovaci tffi do konika.

2. Najdite stred na obrobku, ktory pripevnite bud licnou doskou alebo
unasacim hrotom. POZNAMKA: Sklu¢ovadlo pre sistruh moZe byt tiez
pouzité na upnutie obrobku. Sklu¢ovadlo musi zodpovedat zavitu vretena
M33 x 3.5.

3. Upevnite obrobok k licnej doske alebo pripevnite unasaci hrot k stredu
obrobku pomocou gumovej palicky (POZNAMKA: nepouzivajte kovové
kladivo) alebo obrobok upnite do €eluste sklu¢ovadla (preskocte krok 4).
4. Vlozte licnu dosku alebo unasaci hrot do vretena. POZNAMKA:
Pravdepodobne bude potrebné odstranit’ konik.

5. Vymerite konik

6. Uplne uvolnite pinolu ota&anim klugky pinoly proti smeru hodinovych
ruCiciek.

7. Presunte konik k obrobku tak, aby bol centrovaci tfi vzdialeny asi 12
mm od obrobku.

8. Zaistite konik pomocou excentrickej paky.

9. Otocte klukou pinoly v smere hodinovych ruci€iek, aby sa centrovaci
tff uchytil do stredu obrobku. Rotécia zavisi na tvrdosti obrobku, va¢sinou
staci len polovica rotacie.

10. Utiahnite pinolu pomocou klu€ky pinoly.

11. Pred zapojenim stroja do napajania skontrolujte, ¢i sa obrobok volne
otaca pouzitim ovladacieho valca vretena.

POZOR! Obrobok musi byt simerny. Nesumerny obrobok méze silne
vibrovat’ a tym sposobit tazkosti. Odstrante vSetky odchylky pred upnutim
obrobku, najma u kusov s ostrymi hranami. Siumerny obrobok nezaujme
Ziadny smer rotacie.

Osobna ochrana a bezpe¢nost’

Je doblezité, aby ste si tento navod precitali a porozumeli mu. Pri
pouzivani tohto stroja je bezpodmienecne nutné postupovat podla tychto
pokynov.

7.3 Zapnutie sustruhu

1. Uistite sa, Ze je remefi nastaveny na spravnu rychlost. Uprava rychlosti
remena vid. Zmena rychlosti hnacieho remenia.

2. Pouzivajte vhodné ochranné prvky.

3. VSetky dlata a iné nastroje by mali byt v bezprostrednej blizkosti stroja
tak, aby na ne bolo mozné dosiahnut bez naklanania sa cez obrobok.

4. Zapojte stroj do vhodnej zasuvky.

5. Znovu overte sumernost’ a rotaciu obrobku.

6. Sustruh zapnite

POZOR! Nikdy nezapinajte sustruh na maximalnu rychlost’ s upnutym

Postupne rychlost’ zvysujte.

8. Prislusenstvo

Nasledujuce prislusenstvo je navrhnuté pre sustruh Revo 1216. Presne
dodrzujte tieto pokyny, aby ste prisluSenstvo spravne nastavili. Niektoré
prisluSenstvo je navrhnuté tak, aby ho bolo mozné vyuzivat na viacerych
strojoch Laguna Tools.

IGM LAGUNA Sada predizenia I6zka 254mm pre ststruh Revo 1216
Kéd: 151-1216EXT
Kompatibilita: 151-1216

Obr. 16

Obr. 16: (1) Predizenie 162ka - zvy$enie osovej vzdialenosti z 393 mm
na 647 mm. (2) Sustruzenie z l'avej strany sustruhu - rozsiri dizku
sustruhu na lavej strane o 406 mm.

Sustruh umoznuje rotaciu vretena vpred i vzad. Vdaka dvojitému zavitu
vretena mdzete sustruzit na oboch stranach sustruhu. Pomocou sady
prediZenia 16zka moézete rozsirit vzdialenost medzi stredmi 0 254 mm
alebo ho umiestnit na lavd stranu sustruhu.

Obsah ba!enia: ’
Sada prediZenia sa sklada z 3 Gasti: liatinové predlZzenie 254 mm, ktoré je
mozné namontovat na pravu alebo lavu ¢ast sustruhu.

PrediZenie pre opierku na nastroje. Adaptér, ktory umoZfiuje pouZitie
skfu¢ovadla M33 x 3,5 mm.

POZOR! Pri sustruzeni z lavej strany sustruhu je potreba pouzit
obojstranné skfucovadlo s dodanymi skrutkami. Vzdy utiahnite skrutky
na licnej doske alebo upnite adaptér vretena / vreteno, aby ste mohli
sustruzit' z lavej strany sustruhu.

Montaz Sady predizenia l16zka Revo 1216

VAROVANI! Odpojte stroj od napajanial

TIP Skrutky prili§ neutahujte, mozete tym strhnat’ zavit.

TIP PrediZenie opierky na nastroje (2.2) a utahovacia paka (2.4) sa
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pouzivaju iba pri sustruzeni z lavej strany sustruhu.
Potrebné nastroje: imbusovy klu¢

Dorucenie

Je pravdepodobné, ze vas stroj bude dodany tretou stranou. Pred
vybalenim stroja musite najprv skontrolovat

baliace, fakturacné a prepravné dokumenty dodané vodi¢om. Uistite sa,
Ze nedoslo k viditelnému poskodeniu obalu alebo stroja. Ak v dosledku
prepravy do$lo k poskodeniu, poznadéte si jednotlivé poSkodenia na
prepravny list alebo zasielku odmietnite. Ihned zavolajte do predajne, kde
bol stroj zakupeny.

1. Nikdy neprijimajte zasielku, ktora je poSkodena alebo Ciastocna, bez
toho aby ste o tom informovali prepravnu spolo¢nost a obchod, kde bol
stroj zakupeny.

Vybalenie podstavca

reS——

Obr. 17

Obr. 17: Rozbalenie Sady predizenia I6zka 254 mm pre ststruh
Revo 1216. (1) Obsah v krabici. (2) Vybaleny obsah krabice. (2.1)
Predizenie 16zka 254 mm. (2.2) Predizenie opierky na nastroje. (2.3)
Skrutky. (2.4) Utahovacia paka. (2.5) Adaptér.

Stroj opatrne rozbalte a vyberte vSetky jeho stucasti. Pokyny pre
vybalenie:

1. Davajte pozor pri rezani krabice. Prili§ hiboky rez méze sposobit’
poskrabanie laku.

Nez zaCnete s nastavenim stroja, usporiadajte si potrebné nastroje.

Obsah balenia (sada prediZenia 16Zka 254mm)

2} e

Obr. 18

Obr. 19

Obr. 17 - Obr. 19: Rozbalenie Sady predizenia I6zka pre sustruh Revo
1216. (1) Obsah v krabici. (2) Obsah balenia. (2.1) Predizenie 16zka
254 mm. (2.2) PrediZenie opierky na nastroje. (2.3) Skrutky. (2.4)
Ut'ahovacia paka. (2.5) Adaptér.

Zoznam suciastok

Pozicia Nazov Popis

2.1 PrediZenia 16zka PrediZi dizku 62ka sustruhu
alebo méze byt priskrutkované
na lavu stranu sustruhu.

2.2 Predizenie opierky na | Pouziva sa iba pri sustruzeni z

nastroje lavej strany, aby bola opierka v
spravnej polohe.

2.3 Skrutky K priskrutkovaniu prediZenia
16Zka k lavej alebo pravej strane
sustruhu.

24 Utahovacia paka zaisti opierku (2.2) na mieste.

25 Adaptér Adaptér M33 x 3,5 mm

Postup

1. Uistite sa, Ze je sustruh odpojeny a nie je mozné ho zapnut.
2. Odomknutim excentrickej paky opatrne vysunte konik a opierku na
nastroje z pravej strany sustruhu.

Predizenie 16zka z pravej strany:

Predizenie 16zka

Obr. 20

3. Zavity na skrutky su predvitané. Zlahka zaskrutkujte vSetky 3 skrutky
(pozicia 2.3) a nasuiite prediZenie z pravej strany.

4. Nasurite opierku na nastroje a konik spat. Konik umiestnite tak, ze
polovica leZi na hlavnom 16zku a polovica na predizeni [6zka (Obr.

20). Vyrovnajte Groveri prediZenia s Groviiou hlavného 16zka a skrutky
utiahnite.

Predizenie 16zka z Favej strany:
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Excentricky
drziak opierky

Obr. 21

5. Konik umiestnite na bezpe¢né miesto, najlepsie spat’ na pravu ¢ast
sustruhu.

6. Zavity na skrutky su predvitané. Zlahka zaskrutkujte v8etky 3 skrutky
(pozicia 2.3) a potom nasurite prediZenie na lava stranu.

7. Odstrante ovladaci valec vretena alebo licnu dosku z lavej strany
vretennika.

8. Uvolnite skrutky pre adaptér, zamknite vreteno a zaskrutkujte adaptér
(pozicia 2.5).

9. Nasurite excentricky drziak opierky na predizenie (lava strana).

10. Nasufite prediZenie opierky na nastroje (pozicia 2.2) do krku
excentrického drziaku opierky.

11. Zaskrutkujte utahovaciu paku (pozicia 2.4) do prediZenia opierky na
nastroje (pozicia 2.2).

12. Nasurite opierku na nastroje do prediZenia opierky na nastroje
(pozicie 2.2).

IGM LAGUNA Podstavec pre sustruh Revo 1216
Kaéd: 151-1216STA
Kompatibilita: 151-1216

Obr. 22
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Obr. 23

Obr. 23: Podstavec pre sustruh Revo 1216 Obsahuje vyskovo
nastavitelny podstavec a policku na naradie. (1) NajnizSie pozicie
990 mm (od podlahy k vretenu). (2) Najvyssie pozicie 1143 mm. (3)
Policka na naradie - na licnu dosku, unasaci hrot, centrovaci tii,
vyraza¢ unasacieho tfia, 9 dier 25 mm pre dlata, 4 diery 34 mm pre
vacsie naradie. (4) Gumové nohy.

Montaz Podstavca pre sustruh Revo 1216 VAROVANIE! Odpoijte stroj od
napajania!

POZOR! Montaz podstavca je potreba vykonat s pomocou druhej osoby.

TIP Skrutky prili§ neutahujte, mézete tym strhnat’ zavit.

Potrebné nastroje: Druha osoba, imbusovy kl'td¢ 6 mm, krizovy skrutkovaé
a obojstranny klG¢ 12/14 mm.

Dorucenie

Je pravdepodobné, Ze vas stroj bude dodany tretou stranou. Pred
vybalenim stroja musite najprv skontrolovat baliace, fakturacné a
prepravné dokumenty dodané vodi¢om. Uistite sa, ze nedoSlo k
viditelnému po8kodeniu obalu alebo stroja. Ak v désledku prepravy doslo
k poskodeniu, poznacte si jednotlivé poskodenia na prepravny list alebo
zasielku odmietnite. lhned zavolajte do predajne, kde bol stroj zakupeny.
1. Nikdy neprijimajte zasielku, ktora je poSkodena alebo Ciasto¢na, bez
toho aby ste o tom informovali prepravnu spoloénost a obchod, kde bol
stroj zakupeny.

Vybalenie podstavca

o
‘-r—-u-_

Obr. 24

Obr. 24: Rozbalenie Podstavca pre sustruh Revo 1216. (1) Obsah v
krabici. (2) Podstavec v krabici. (3) Vybaleny obsah krabice.

Stroj opatrne rozbalte a vyberte vSetky jeho sucasti. Pokyny pre
vybalenie:

1. Davajte pozor pri rezani krabice. Prili§ hiboky rez méze spbsobit’
poskriabanie laku.

2. Nez zagnete s nastavenim stroja, usporiadajte si potrebné nastroje.

Zoznam suciastok
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Obr. 25
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Obr. 26

Zoznam suciastok Podstavca pre sustruh Revo 1216. (1)
Nastavitelné casti stojanu. (2) Noha podstavca. (3) Policka na
naradie. (4) Gumové nohy, skrutky a podlozky. (5) Skrutky a
podlozky pre upevnenie sustruhu. (6) Skrutky a podlozky pre
montaz. (7) Skutky pre nastavenie vysky.

Pozi- | Nazov Popis

cia

1 Nastavitelné Casti Cast medzi nohami podstavca a sustru-

stojanu hom. Umoznuje nastavit vySku.

2 Noha podstavca Noha podstavca z ocele. Ma predvita-
né otvory pre upevnenie sustruhu. TIP
Nohy nie su rovnaké! Otvory pre montaz
policky na naradie nie su v rovnakej
vyske. NizSie polozené diery musia byt
vpredu.

3 Policka na naradie | LepSie stabilizuje stojan. Sluzi na
odlozenie 13 dlat / naradia a ostatnych
nastrojov sustruhu

4 Gumové nohy / Pre nohy podstavca k znizeniu vibracii.

skrutky / podlozky
Skrutky a podlozky | K upevneniu sustruhu na podstavec.
Skrutky a podlozky | Na montaz podstavca (policky a néh).
pre montaz pod-
stavca
7 Skrutky k zaisteniu | Na zaistenie sustruhu k stojanu.

sustruhu

Postup

1. Uistite sa, Ze je sustruh odpojeny a nie je mozné ho zapnut.

2. Odstrarite gumové nohy zo sustruhu. Dohromady budete mat 6
gumovych néh, 6 skrutiek a 6 podloziek.

3. Priskrutkujte gumové nohy (pozicia 4) k noham sustruhu (pozicia 2). Po
pripevneni sustruhu a zvoleni danej vysky bude stojan velmi stabilny.

prizvarana
matica

NN

—r—r— pOdIOika

Gumova podlozka
Umiestnenie stigastou)
troch ’
gumovych . %

podloziek na
podstavci.

skrutka

AN

~—

Obr. 27

4. RozliSte lavu a pravu nohu. Na kazdej nohe su 4 diery pre
namontovanie poli¢ky. Horné otvory musia smerovat k zadnej €asti stroja,
dolna diera naopak k pracovnému priestoru. Poli€ku namontujte smerom k
pracovnému priestoru.

5. Poli¢ku namontujte spravnym smerom (pozicia 3). Okraj policky

by nemal byt viditelny. Na obrazku L017 je policka naruby. Spravne
namontovana policka by mala mat najvacsi otvor (na licnej dosku) viavo
dole smerom k obsluhe stroja.

6. Primontujte k sebe nohy podstavca a policku na naradie. K tomu
pouzite 8 skrutiek a podloziek (pozicia 6). Vzdy dotiahnite vSetky skrutky
az na konci montaze. TIP Podstavec nebude stabilny, kym nariho nebude
pripevneny sustruh. Po pripevneni sustruhu a zvoleni danej vysky bude
stojan velmi stabilny.

7. Priskrutkujte nastavitelné Casti stojana (pozicia 1) k noham pomocou
zostavajucich skrutiek a podloziek (pozicia 6). Vzdy dotiahnite vSetky
skrutky aZ na konci montaze. TIP Konecnu vysku je najlahSie nastavit
ihned. Zmenit' ju mozno aj neskor.

8. Opatrne zaskrutkujte skrutky na zaistenie sustruhu (pozicia 7). Tieto
skrutky zabrania vytiahnutiu sustruhu pri neskorsej zmene vysky.

9. S pomocou druhej osoby umiestnite sustruh na podstavec. Primontujte
sustruh k podstavcu. POZOR! Jedna osoba by mala dohliadat na stabilnu
poziciu sustruhu, zatial' ¢o druha priskrutkuje skrutky s podlozkami
(pozicia 5).

10. Utiahnite vSetky skrutky.

11. Pre vlastné bezpecie zlozte sustruh z podstavca, ak chcete zmenit
vysku.
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12. Skrutky prili§ neutahujte, mézete tym strhnut zavit.

DOLEZITE: Ak sUstruh nie je vo vodorovnej polohe

1. Overte, Ci je sUstruh spravne primontovany.

2. Skontrolujte, ¢i je podlaha rovna.

3. Uvolnite vSetkych 16 skrutiek (pozicia 6) drziacich nastavitelné casti
stojana a poli¢ku na naradie.

4. Skrutky znova utiahnite.

DOLEZITE: Ak pouzivate Mobilny podstavec, odstrarite 2 gumové nohy,

Stacionarne kolesa

ODSTRANTE GUMOVE
PODLOZKY ZO ZAKLADNE
® A
\Rovnaké medzery ——/
Obr. 28

FAQ

Ot: Aky je rozsah vysky tohto stojanu?

Od: Podstavec Revo 1216 mozno nastavit do 7 réznych vySkovych urovni
od 990 mm (39“) do 1143 mm (45).

Ot: Je sucastou podstavca aj mobilny podstavec?

Od: Nie, podstavec je dodavany so $tandardnymi gumovymi podloZzkami.

IGM LAGUNA Mobilny podstavec pre 1412-14BX-1216
Kéd: 151-1412MBA
Kompatibilita: 151-1216STA, 151-1412, 151-14BX

Obr. 29
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Obr. 30

Obr. 30: Mobilny podstavec pre sustruh Revo 1216. (1) Neoto¢né
kolesa. (2) Otoéné koleso.

Montaz Mobilného podstavca

VAROVANI! Odpojte stroj od napajanial

TIP Skrutky prili§ neutahujte, mézete tym strhnat zavit. TIP Je nutné
zakupit Podstavec pre sustruh Revo 1216, aby bolo mozné mobilny
podstavec pouzivat.

Dorucenie

Je pravdepodobné, Ze vas stroj bude dodany tretou stranou. Pred
vybalenim stroja musite najprv skontrolovat baliace, fakturacné a
prepravné dokumenty dodané vodi¢om. Uistite sa, ze nedos$lo k
viditel/nému poskodeniu obalu alebo stroja. Ak v dosledku prepravy doslo
k poskodeniu, poznacte si jednotlivé poskodenia na prepravny list alebo
zasielku odmietnite. lhned zavolajte do predajne, kde bol stroj zakupeny.
1. Nikdy neprijimajte zasielku, ktora je poSkodena alebo Ciasto¢na, bez
toho aby ste o tom informovali prepravna spoloé¢nost a obchod, kde bol
stroj zakupeny.

Vybalenie podstavca

Stroj opatrne rozbalte a vyberte vSetky jeho sucasti. Pokyny pre
vybalenie:

1. Davaijte pozor pri rezani krabice. Prili$ hiboky rez moze spdsobit
poskriabanie laku.

2. Nez zacnete s nastavenim stroja, usporiadajte si potrebné nastroje.

Obr. 32

Obr. 32: Rozbalenie (1) Obsah v krabici. (2) Vybaleny obsah krabice.
(2.1) Stacionarne kolesa. (2.2) Pedal. (2.3) Operna doska. (2.4) Otocné
koleso. (2.5) Skrutky a podlozky. (2.6) Pedalova pruzina. (3) Otoéna
naprava.
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Seznam soucastek

Pozi- Nazov Popis

cia

21 Stacionarne kolesa Moézu byt primontované na lavu alebo
pravu stranu. Musia byt umiestnené
tak, Ze sa stroj zdvihne z podlahy pri
zosliapnuti pedalu.

2.2 Pedal Méze byt primontovany na favu alebo

pravu stranu. Musi byt umiestneny
tak, Ze sa stroj zdvihne z podlahy pri
zosliapnuti pedalu.

Primontovana (zvnutra) ku kolesu s
pedalom.

2.3 Operna doska

24 Otocné koleso Primontované k pedalu (2.2).

25 Skrutky a podlozky Skrutky a podlozky k montazi kolies

na podstavec

2.6 Pedalova pruzina Vlozi sa medzi oto€né koleso (2.4) a
pedal.
3 Otoc€na naprava Naprava, do ktorej sa vlozi pruzina
(2.6) a otocné koleso (2.4).
Postup

Potrebné nastroje: imbusovy klIUE, obojstranny kl'ac

Montaz neoto¢nych kolies

1. Uistite sa, Ze je sustruh odpojeny a nie je mozné ho zapnut.

2. Primontujte stacionarne kolesa (pozicia 2.1) bud k lavej alebo prave;j
strane podstavca pomocou 2 skrutiek a podloziek (pozicia 2.5).

TIP Podla svojho uvazenia vyberte vhodnejsiu stranu pre montaz
stacionarnych kolies. Vacsinou je vhodné mat oto€né koleso na pravej
strane a stacionarne kolesa na lavej strane.

kolesam.

4. Overte, Ze sa kolesa dotykaju podlahy a Ze su v rovnakej vyske.

Stacionarne kolesa
ODSTRANTE GUMOVE
O PODLOZKY ZO ZAKLADNE
®

Rovnaké medzery

77\

Obr. 33

Montaz oto¢ného kolesa

Montaz oto¢ného kolesa sa uskuto¢ni v nasledujucom poradi: oporna
doska, noha podstavca, pedal. Zaskrutkujte skrutky do opornej dosky
(pozicia 2.3). Oporna doska sa primontuje zvnutra druhej nohy, na ktorej
nie su stacionarne kolesa.

5. Vlozte pruzinu (pozicia 2.6) na oto€nu napravu (pozicia 3). Zaskrutkujte
oto€né koleso (pozicia 2.4) na napravu.

6. Utiahnite oto¢né koleso pomocou obojstranného kluca.

7. Uvolnite pedal.

8. Vlozte jednu skrutku do diery na pedali.

9. Spojte opornu dosku, nohu podstavca a pedal dohromady. Utiahnite
rukou.

10. Utiahnite rukami aj zvysné skrutky (pozicia 2.5).

TIP Jedna skrutka je dodavana naviac.

11. Ked je pedal vo volnej polohe, bude oto¢né koleso priblizne v
rovnakej vySke ako gumové podlozky podstavca. Utiahnite vSetky skrutky.

FAQ

Ot: Ovplyvriuje mobilny podstavec vysku sustruhu?

Od: Nie, stacionarne kolesa budu vzdy lezat na podlahe, ale na rovnakej
urovni ako pedal. Ak zoSliapnete pedal, sustruh sa oprie o kolesa a bude
mozné s nim volne hybat. Uvolnenim pedalu sa stroj opat polozi na
podlahu.

IGM LAGUNA Halogénova lampa pre Revo1836-1412-14BX-18BX
Kod: 151-1836L

Kompatibilita: 151-1836, 151-18BX, 151-1216, 151-1412, 151-14BX
L-drZiak pre pripojenie svetla k zadnej Casti vretennika nie je sucastou

dodavky svetla, informujte sa 0 moznostiach u vasho dodavatela:

> ‘:{ 4 1 =
Obr. 34

(o)
| ﬂ @I; —
1 & it
v A
e 3\ '
_ | n M
A i i
™ o hﬂ
Obr. 35
9. Udrzba
VAROVANIE! Pred upravou a udrzbou stroja sa uistite, Ze nie je pripojeny
k napajaniu.

VAROVANIE! Ak mate pochybnosti o popisanom postupe, vyhladajte
odbornu pomoc. Nepokusajte sa o ziadny postup, ktory vam pride
nebezpecny alebo ku ktorému nemate dostatocnu fyzicku spdsobilost.
VAROVANIE! Budte opatrny pri vybalovani stroja. Pasky st napnuté a
modZu spdsobit zranenie.

POZOR! Stroj je velmi tazky. Uistite sa, Ze pre zostavenie sustruhu mate
dost’ ludi.

TIP Désledkom dokladného testovania mézu byt v novom stroji alebo v
jeho okoli piliny.

VsSeobecné pokyny

Udrzujte stroj v Cistote. Po ukon&eni prace vzdy stroj ocistite. Drevo

je vihké. Ak neodpracete z povrchu stroja piliny alebo hobliny, bude
korodovat. Odporu¢ame pouzivat iba mazivo na baze teflonu. Oby¢€ajny
olej pritahuje prach a necistoty. Teflonové mazivo mé tendenciu vysychat
a ma mensiu tendenciu k hromadeniu necistét a pilin. Pravidelne
kontrolujte, i su vSetky skrutky a matice dotiahnuté.

Hnaci remen

Hnaci remen by mal vydrzat’' mnoho rokov (v zavislosti od pouzitia),
je vSak potrebné pravidelne kontrolovat’ akékolvek trhliny alebo
vSeobecné opotrebenia. Ak najdete akékol'vek poskodenie, remen
vymeiite.

Loziska
VSetky loziska su utesnené a nevyzaduju ziadnu udrzbu. Ak je loZisko
chybné, vymente ho.

Korézia

Sustruh je vyrobeny z ocele a liatiny. VSetky nenatreté povrchy su
nachylné ku korozii, ak nebudu chranené. Pre ochranu odpori¢ame
naniest na sustruh vosk alebo maziva na baze teflénu.

Vymena remena a lozisk

VAROVANIE! Odpojte stroj od napajania!

TIP Skrutky prili$ neutahujte, mézete tym strhnut zavit.

TIP Odstrarite skrutky pred demontovanim remena.

VAROVANIE! Vymena remena a lozisk je naroéna. V pripade potreby
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kontaktujte autorizovanu opravovru.

Odmontujte vretennik a vezmite ho do opravovne.

1. Odpojte stroj od napajania.

2. Otvorte spodny kryt a uvolnite zamok pre napinanie remenia.
3. Vyberte remen zo spodnej remenice.

VInita podlozka

Zadné lozisko ]
~ Skrutky kfucky pinoly

Skrutky remenice _,//

Obr. 36

4. Vyskrutkujte obe skrutky z klucky pinoly.

5. Odstrarite klu€ku pinoly z vretena tym, Zze odomknete zamok vretena a
otocite kluckou pinoly proti smeru hodinovych ruciciek.

6. Uvolnite 2 skrutky pri hornej Casti remenia.

7. Pouzite dreveny kolik alebo hlinikovy dielec, aby ste vyrazili vreteno

z konika. Pouzite material, ktory je maksi ako vreteno, inak hrozi
poskodenie vretena. Remen z vretena opatrne vyberte.

8. Teraz mOzete vymenit remen alebo loziska

9. Pre montaz vykonajte postup v opacnom poradi.

TIP Medzi pravou stranou hornej remenice a Ciernym magnetickym
krdZzkom na vretene je vinita podlozka. KruzZok sluzi je posadeny na
ramene vretena. Je dblezity pre snimanie rychlosti vretena. Skontrolujte,
¢i horna Cast remenice tlaci na vinitd podlozku. Ak nie, mohol by kriuzok
skiznut z vretena, zatial' €o utahuje skrutky na hornej remenicu. To moZze
spOsobit nepresnost’ Udajov o rychlosti vretena na ovladacom paneli.
TIP Klucku pinoly utiahnite iba ru¢ne.

Sustruh nejde spustit’.

1. Overte, &i je vypinac v spravnej polohe.

2. Skontrolujte, ¢i je napajaci kabel zapojeny do zasuvky.

3. Skontrolujte, Ci je elektrické napajanie zapnuté (resetujte istic).

4. Odpojte stroj od napajania a overte, ze je zapojenie do zastrcky
spravne. Skontrolujte, €i je gumova izolacia dostato¢ne odizolovana a
nevadi spravnemu pripojeniu. Skontrolujte riadne dotiahnutie v§etkych
skrutiek.

Stroj nejde zastavit'.

Jednd sa o velmi vzacny jav, stroj je navrhnuty so sériou bezpenostnych
prvkov, ktoré tomuto javu zamedzuju. Ak k tomu déjde a nie ste schopny
chybu odstranit, vyhladajte odborni pomoc. Stroj musi byt odpojeny od
napajania a nesmie byt spusteny, pokial nebude porucha odstranena.

1. Chybny vypinac¢. Vymerite vypinac.

Motor sa snazi nastartovat’, ale neotaca sa.

1. Stroj vypojte a skuste otocit vretenom ru¢ne. Ak sa vreteno neotaca,
zistite, preco je zaseknuté.

2. Chybny kondenzator. Vymente kondenzator.

3. Chybny motor. Vymenite motor.

4. Elektrické vedenie je pretazené. Opravte pretazenie.

5. Nizke napétie. Upravte napatie.

Piskanie Ci Skripanie.
1. Skontrolujte loziska.
2. Skontrolujte, ¢i je hnaci remen spravne napnuty.

Vreteno spomal'uje behom prace.

1. Tupé nastroje. Vymente nastroj alebo ho nechajte znova naostrit.

2. Prilis velka rychlost obrabaného materialu. Spomalte posuv materialu.
3. Olej alebo necistoty na hnacom remeni. O istite alebo vymerite hnaci
remen.

4. Uvolneny hnaci remen. Znovu napnite remen.

Stroj vibruje.

1. Stroj je zle vyrovnany na podlahe. Vyrovnajte stroj.

2. PoSkodeny hnaci remen. Vymerite hnaci remer.

3. Zle vyrovnany obrobok. ZnizZte rychlost' / vyrovnajte obrobok.
4. Poskodena remenica. Vymerite remenicu.

5. Opotrebované loziska vretena. vymerite loziska.

Digitalny ukazovatel zobrazuje chybu.

Err1: Nadpradovy rezim

Ak pouzivany prud motora presiahne 10 A po dobu 30 s, sustruh vstupi do
ochranného nadprudového rezimu.

Nadprudovy rezim okamzite motor zastavi a displej zobrazi Err1.

remenici (Pomalé: 50-100; Stredné: 325-450; Rychle 650-950 ot./min), pri
tychto otackach dochadza k nadprudovému rezimu.

Ako sa zbavit nadprudového rezimu:

« Stlacte tlacidlo STOP.

« Stlacte tla¢idlo START. Kontrolny panel znova spusti motor.

Err2: Rezim zlyhania motora

Ak sa po stlaceni tlacidla START a uplynuti 25 sekund motor nespusti,
sustruh vstupi do rezimu zlyhania motora.

Rezim zlyhanie motora okamzite motor zastavi a displej zobrazi Err2.
Ako sa zbavit rezimu zlyhania motora:

« Stlacte tlacidlo STOP.

» Stlacte tla¢idlo START. Kontrolny panel znova spusti motor.

Err3: Rezim zlyhania vretena

Ak sa po stlaceni tlacidla START vreteno do 30 sekiind nezaéne otacat,
hoci je motor v chode, sustruh vstupi do rezimu zlyhania vretena.
Rezim zlyhanie vretena okamzite zastavi motor a displej zobrazi Err3.
Ako sa zbavit rezime zlyhania vretena:

« Stlacte tlaCidlo STOP a odblokujte vreteno.

» Stlacte tla¢idlo START. Kontrolny panel znova spusti motor.

Zapojenie

NAPATIE. Pred pripojenim tohto stroja k zdroju napajania sa uistite,

Ze napatie je rovnaké, aké je uvedené na stitku stroja. V PRIPADE
POCHYBNOSTi STROJ NEZAPOJUJTE. Pouzivanie stroja s inym
napatim nez vyobrazenym na $titku méze mat za nasledok poSkodenie
elektrickych suciastok stroja, na ktoré sa nasledne neméze vztahovat
zéruka.

ISTIC. Skontrolujte tieZ, & je napajaci zdroj vybaveny vhodnym isti¢om
a zastr¢kou podla miestnych elektrickych predpisov. Najprv skontrolujte
Stitok motora a zistite FLA prud zariadeni. Pokial je opotrebovany alebo
chyba, nahliadnite do technickych udajov. V pripade pochybnosti pri
vybere vhodného isti¢a kontaktujte elektrikara.

ELEKTRICKY SOK. Je velmi nebezpeéné pracovat na vodiéoch a inych
elektrickych systémoch pripojenych ku zdroju elektriny. Pred Gpravou a
udrzbou stroja sa uistite, Ze nie je pripojeny k napajaniu.

Zapojenie motora: Informacie v tejto priru¢ke boli aktualne v ase tlace,
ale mdzu sa lisit od diagramu na vasom zariadeni. VZDY pouzivajte
dodanu schému zapojenia stroja alebo motora (pod elektrickym krytom),
ak je k dispozicii.

Suciastky

Pred Upravou a udrzbou stroja sa uistite, ze nie je pripojeny k napajaniu.
Pre vymenu pouzivajte len originalne diely Laguna Tools.
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HU - Magyar
Kezelési utmutatd (az eredeti forditasa)

Tisztelt Ugyfellnk,

Nagyon szépen kdszonjik a bennilnk vettet hitét, amelyet az Uj Laguna Tools Inc Ez a kezelési utmutaté a IGM LAGUNA Revo

1216 Faipari esztergagép tulajdonosanak és hasznaldjanak van el6készitve a szereléskor, lizemeltetéskor és karbantartaskor
végzett munkalatok biztonsagossa tételéért. Kérjlk, olvassa at gondosan és figyelmesen a kezelési Utmutatéban és a kisérd
dokumentumokban talalhaté az Gzemeltetéssel kapcsolatos részletes informaciokat. A maximalis élettartam és teljesitmény érdekében
hasznalja Laguna Tools Inc gépet ezen Utmutatd és utasitasok szerint. Tartsa be a biztonsagi eléirasokat.

Sok munkaval kapcsolatos és személyes élvezetet kivanunk Onnek a LAGUNA- val valé munkavégzés kdzben.

Tartalomjegyzék
1. Megfelel6ségi nyilatkozat

2. Garancia és jotallasi szerviz

3. Biztonsag

Oktatas

Altalanos rendelkezések

Kockazat

Részletesebben a foldelésrél szolo fejezetben

Faipari esztergagép

4. A gép jellemzoi
A gép klls6 ismertetése
A gép belsé ismertetése
Az alkatrészek listaja

5. Szdllitas és uizembe helyezés
Kézbesités

A gép elhelyezése

A gép kicsomagolasa

6. Beallitas és szabalyozas

A szabalyozé gumi alatétek felszerelése

Az el6lap a pinola karjainak felszerelés/leszerelése

A rdgzité és a kdzpontosito tliskék fel- illetve leszerelése
Az orsopalca rogzité hegyének leszerelése

A szegnyereg kdzpontosito tiiskéjének leszerelése

A meghajtészij sebességének valtasa

7. Munka a géppel
Elsé hasznalat
A munkadarab befogasa

Az esztergagép bekapcsolasa
8. Tartozékok

9. Karbantartas

1. Megfelel6ségi nyilatkozat
Kijelentjuk, hogy a termék megfelel a jelen kézikdényv 2. oldalan talalhato
iranyelvnek és szabvanynak.

2. Garancia és jotéllasi szerviz

Az IGM nastroje a stroje s.r.o.vallalat mindig arra torekszik, hogy minéségi
és nagy teljesitményi terméket szallitson.

A jotallas érvényesitése az érvényes IGM nastroje a stroje s r.o. vallalat
Kereskedelmi feltételeivel és a garancialis feltételekkel van vezérelve.

3. Biztonsag

3.1 Oktatas

Az esztergapad fa és fatermékek megminkalasara szolgal.
Mas anyagok megmunkalasa tilos.

Tartsa be a toérvényben el@irt életkort.

A gépet csak megfelel6 miszaki allapotban lehet tzemeltetni.

A kezelési utmutato mellett olvassa el az orszagaban hasznalatos
biztonsagi eldirasokat és a kulénleges eldirasokat.

A famegmunkal6 és a fémmegmunkal6 gépek tzemeltetésekor be
kell tartania az altalanosan elfogadott miszaki szabalyokat és a
munkavédelmi szabalyokat.

A gyartd és a szallité nem vallal felel6sséget a nem megfeleld kezelésbdl
ered6 karokért.

A kockazat a felhasznalot terheli.

3.2 Altalanos biztonsagi el6irasok

A gép helytelen hasznalatkor veszélyes lehet.

A géppel valé munka kezdete elétt olvassa el a teljes hasznalati utmutatot
és tartsa be az utmutat6 6sszes elirasat.

Védje ezt a kezelési Utmutatot a szennyez6désektdl és a nedvességtdl, és
eladaskor adja at a gép Uj tulajdonosanak.

A gép modositasa vagy atalakitasa tilos.

Hasznalat elétt huzzon meg minden szabad részt.

A munka megkezdése el6tt minden nap ellendrizze a gépet a
problémamentes miikoddés és a védéburkolatok szempontjabdl. Az
észrevett meghibasodasokat a gépen vagy a véddburkolat sérulését
azonnal javitsa ki. A gépet csak megfelelé miiszaki allapotban lehet

lizemeltetni.

Beallitas és karbantartasi munkak el6tt a gépet csatlakoztassa le a
feszultség forrasrol.

Védje a hosszu hajat sapkaval vagy hajhaloval. Hordjon testhez allo
ruhazatot, karkétéket, gylriiket as nyaklancokat ne viseljen munka
kdézben. Csak munkacipét viseljen, semmilyen esetben sem viseljen
szabadidé vagy nyitott cip6t. A gépen végzett munka soran ne hasznaljon
véddkesztydt!

Vegye figyelembe a személyvédelmi el6irasokat.

Hasznaljon véddszemuveget. Hasznaljon hallasvédét. A szerszamok
élesek és sulyos sértilést okozhatnak, mindig elévigyazatosan dolgozzon
rajtuk.

Helyezze el a gépet ugy, hogy elegendd hely legyen a munkadarab
kezeléséhez és megfogasahoz.

A gép stabil fellleten kell, hogy alljon, és megfelel6 vilagitassal kell ellatni
a munkahelyet.

A repedezett munkadarabot nem szabad esztergaini.
A meghaijtdszij védbéburkolata zarva kell, hogy legyen!

Sohase esztergaljon ugy, hogy a szerszamot nem tamasztja a
tamasztékra.

Poros koérnyezetben végzett munkahoz mindig viseljen pormaszkot.
Gondoskodjon a megfelel6 vilagitasrol.
Forditson figyelmet, arra hogy a gép stabil alatéten alljon.

Gy6z8djon meg arrdl, hogy a tapkabel nem akadalyozza munka kézben.
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Tartsa tisztan a munkateriletet. A szerszamokat tartsa élesen és tisztan.

Sohase nyuljon a mikédé géphez. A gépet ne hagyja felligyelet nélkul,
mig teljesen le nem all.

Legyen nagyon figyelmes és koncentralt. Esszel végezze a munkat.
Sohase dolgozzon kabitdszerek hatasa alatt, pld. alkohol vagy drog.

Legyen figyelmes a gyerekek mozgasara a miikédé gép koril. Sohase
hagyja felligyelet nélkil a mikodd gépet. Ha el akarja hagyni a
munkateruletet a gépet mindig kapcsolja ki.

Sohase hasznalja a gépet nedves kdzegben és ne tegye ki az esbre.

Munka koézben tgyeljen az ujjaira és mas testrészekre. Sohase inditsa el
a gépet védbburkolat nélkl.

Nagyon fontos minden munkadarabot régziteni.

A forgacsot és a munkadarab darabjait csak a gép kikapcsolt allapotaban
tavolitsa el.

A munkadarabot csak kikapcsolt motor mellett rogzitse. A gép
bekapcsolasa el6tt kézzel forgassa meg a munkadarabot. Az el6lapra
rogzités el6tt munkalja meg a munkadarabot.

Ne alljon a gépre.

Megfelel§ hosszabbitd kabelt hasznaljon, amely megfelel a gép
teljesitményének.

Az elektromos csatlakoztatas hibait csak szakképzett villanyszereld
javithatja.

A sérllt tapkabelt azonnal cserélje le.

Minden javitasi munkat vagy karbantartast csak lekapcsolt energiaforras
esetében végezzen.

3.3 Kockazatok
Még az el6irasoknak megfelelé hasznalat kézben is kockazat Iéphet fel.

A veszélyesen kirepul6é anyag darabok.

Csak a hiba nélkili faanyagot munkalja meg.
Ovakodjon a zajtdl és a portdl.

Viseljen szemvédét, fllvédot és védészemiveget
Forditson figyelmet a villamos kabel sérllésére

3.4 Foldelési elbirasok

Tapkabel:

Hiba vagy meghibasodas esetén a foldelés biztositja a legkisebb
ellendllast az elektromos dramnak és csdkkenti az dramuités
kockazatat. A gép védoé vezetékkel és foldelt csatlakozoéval ellatott
elektromos tapkabellel rendelkezik. A csatlakozédugasz a megfeleld
csatlakozoaljzatba kell, hogy csatlakoztatva legyen, és az utols6 az
Osszes helyi el6irasok és rendeletek szerint foldelve kell, hogy legyen.

» A dugaszt sehogy se prébalja médositani, ha nem az aljzatnak
megfeleld a dugasz, vegye fel a kapcsolatot egy szakképzett
villanyszerel6vel. O felszereli a megfelelé elektromos dugaszt.

* A helytelen csatlakoztatasa kdvetkezménye az aramités veszélyének
névekedése. A zold szinli kabel sarga szinezéssel vagy a nélkll a féldeld
vezeték. Ha javitasra szorulna a kabel vagy a dugasz, 1épjen kapcsolatba
a szakképzett villanyszerel6vel.

* A sérult kabelt azonnal javittassa ki, a javitast csak szakképzett
villanyszerel6 végezheti.

* A csatlakoztatashoz csak harom er(i kabelt euro dugasszal és
megfeleld elektromos aljzatot hasznaljon.

3.5 Faipari esztergagép

Az esztergagép altalaban a fa henger alaki megmunkalasara szolgal.
Esztergalt targyak pld.. a butorok labai, lampak allvanyai, baseballutok,
talak, tanyérok és egyéb diszité elemek. Az esztergagép az orsépalcabdl,
a szegnyeregbdl, a mozgo szerszam tamasztobdl és kiilonb6z6 vago
késekbdl vagy esztergakésekbdl all. El6lappal egyitt van szallitva a talak
bels6 megmunkalasahoz és feliiletalakitashoz.

Kovetelmények az elektromos tapfesziiltséghez- informaciok a
villanyszerel6 részére

Fesziiltség: Alland6 DC fesziiltség: 0,9 akar 1,1 névleges fesziiltség.
Frekvencia: 0,99 akar 1,01 allandd névleges frekvencia: 0,98 akar 1,02
rovid ideig.

Harmonikus 6sszetevd: Harmonikus torzitas nem haladja meg a vezetdk
kozotti teljes atlagos kvadratikus fesziltség 10% -at a 2. és 5. harmonikus
Osszetevok Osszege kdzott. Tovabba nem haladja meg a vezeték kozotti
teljes atlagos kvadratikus fesziiltség 2 % -at a 6. és 30. harmonikus
Osszetevok Osszege kozott.

Fesziltség- egyensulyhiany: A negativ szekvencia komponens
feszultsége és a nulla szekvencia komponens feszliltsége a haromfazisu
tapegységben nem haladhatja meg a pozitiv szekvencia 6sszetevé 2%
-at.

Fesziltség megszakadas: Megszakitott vagy nulla feszlltség, legfeljebb
3 ms az tapellatasi ciklusban barmikor, az egymast kdveté megszakitasok
kdzott 1 masodpercnél hosszabb ideig.

Feszlltség esés: Feszlltségesés, amely nem haladja meg a maximalis
tapfeszlltség 20% -at, tobb mint egy ciklusban, az egymast kovetd esések
kozott 1 masodpercnél hosszabb ideig.

Kornyezetei és lizemeltetési feltételek

Levegb hémérséklete: 5° C-40° C

Nedvességtartalom: A relativ nedvesség a maximalis 40° C
hémérsékletnél nem lehet tébb 50%.

Tengerszint feletti magassag: < 1000 m

Szallitas és raktarozas: -25°C - 55° C, rovid ideig (max 24 h) akar 70° C

Az esztergapad lezarasa

1. dbra

1. abra: A Laguna Revo esztergagép lezarasanak médja. (1) U profil
furatokkal a lakat szamara. (2) Fliggé lakatok

Javasoljuk, hogy az esztergapad sohase legyen megfigyelés nélkdl
hagyva. Javasoljuk, hogy lezarhato fedelet készitsen a vezérl6panel
lezarasara.

4. . A gép jellemzdi
A motor jellemzoi

Téapfeszlltség 230V / 50Hz/ 1 fazisu

Teljesitmény 0,75 kW, S1

(S1 - Tartos terhelés)
Aramer8sség teljes megterhelésnél 25A
Javasolt megszakité 16 A

C kikapcsolasi jellemzdkkel (16/1/C)

Méretek
A Csomagolas mérete (HxSzxV)
Tomeg csomagolassal egydtt:

920 mm x 380 mm x 520 mm
61 kg

Hossza x szélessége x magassaga: 750 mm x 226 mm x 442 mm

Témege: 56,3 kg
A padlé és az esztergagép agya kozotti tavolsag (alatét nélkdl): 170 mm
A padlo6 és az orsdpalca tengelye kozotti tavolsag (alatét nélkdl):

328,75 mm
Az esztergagép agyanak hossza: 746,8 mm
A szerszamtamasz szélessége: 203,2 mm
A tartészar atmérgje: 25,4 mm
Ardgzithetd elblap atmérgje: 76,2 mm
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Az esztergagép jellemzéi

Fordulatszam:

Kozepes fordulatszam:

Lassu fordulatszam:

Tengelytavolsag:

Az esztergadagy feletti max. elfordul6 atméré
Az excentrikus tarto feletti max. elfordulé atméré
Orso furat:

Az orsopalca / szegnyereg belsé kupja:

Az orsodpalca mente:

Ellls6 csapagy:

Hatuls6 csapagy:

Indexalas:

Fordulatszam szabalyozas:

Meghaijté szij:

Kitolas a szegnyeregbdl:

Anyagok

Esztergaagy:

Orsopalca/ szegnyereg:

Labak / talp (opcionalis kiegészitd):
szerszamtarto:

A szerszamtamasz radja:
Tamasztoétarto:

950 — 3500 ford./perc
450 — 1750 ford./perc
100 — 525 ford./perc
390 mm

310 mm

241 mm

9,5 mm

MK2/ MK2

M33 X 3,5 mm
6006LLU

6005LLU

24 lezarhato pont
PWM

Ply-V 6 hornyos

63 mm

Ontéttvas

Ontéttvas

Acél

1045 Aceél

6 mm edzett 1045 acél
Ontéttvas

LAGUNA ce¢

Laguna REVO 12| 16 Lathe

Model MLAREVO1216EVS

Power

1~230V 50Hz 2.5A P2=0.75kw 51

Specification

i

ne=0 - 3500 fmin SCCR=6k A
M33x3.5/ MT-2/¢10.5mm

Article No.

Weight

56.3kg

Series No.

Year

www. lagunatools.com

LAGUNATOOLS 2072 Alton Parkway. Irvine, CA 92606

2. abra

Laguna Revo 1216 faipari esztergagép méretei
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3. abra

Csukhat6 esztergaagy hosszabbité a 254 mm Revo 1216-hoz
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Mobilis allvany a 1412-14BX-1216-hoz
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6. abra

4.1 A gép kiilsé ismertetése

® N OGO A WN

1. Orso

2. Vezérl6 panel

3. Az orsopalca vezérlé hengere
4. Indexalas lezaro

5. Nézet az indexalasra

6. Orsopalca retesz

7. A meghajtoszij felsé burkolata
8. Orsopalca

9. A tdmasz excentrikus tartéja
10. Edzett acél ellilsé rész

11. Szerszamtamasz

12. Szerszamtarté retesz

13. A tdmasz excentrikus tartéjanak retesze

14. Pinola retesz

15. Pinola

16. Szegnyereg

17. Pinola kar

18. Hosszabbité tarté

19. A meghajtoszij also burkolata
20. Motor

9 10 11 12 13

14 15 16 17

www.igmtools.hu

icM




21. KApcsold
22. Allvany

4.2 A gép belsé ismertetése

8. abra

1. Eluls6 csapagy

2. Orsopalca furatanak retesze

3. A meghaijtoszij felsé szijtarcsaja

4 Hatuls6 csapagy

5. Indexalas lezard

6. Az orsépalca vezérlé hengere

7. Szij

8. A meghajtoszij also szijtarcsaja

9. A meghajtészij feszesség beallitéjanak retesze

4.3 Az alkatrészek listaja

9. abra

PLAREVO1216-1103A - a befogo tiske kdzepének kiltéje Az orsépalca
kbézepének kilazitasara.

2. PLAREVO1216-104A el6lap. 76 mm (3“) a munkadarab befogasara.
3. PLAREVO1836-1136 el6lap kulcs. Az el6lap kilazitasara az orsébol.
4. PLAREVO1836-124A befogo tliiske. Az orsoban a munkadarab
forgatasara. Csapagy nélkul.

5. PLAREVO1216-168 kozpontosité tliske. A szegnyeregben a
munkadarab forgatasara, Csapaggyal.

6. 4 x Gumi lab - PLAREVO1216-199 A vibracié korlatozasara- Allvany
hasznalata esetében le kell szerelni.

7. 4X csavar a gumilabak rogzitésére PLAREVO1216-1100.

8. 4x alatét PLAREVO1216-198

5. Szadllitas és uizembe helyezés

5.1 Kézbesités

Valészind, hogy az On gépe harmadik fél segitségével lesz szallitva. A
gép kicsomagolasa el6tt ellenérizni kell a csomagolast, a gépvezetbje
altal atadott szamlat illetve a szallité okmanyokat. Gy6z6djon meg
arrol, hogy nincs lathatd séruilés a csomagolason vagy a gépen. Ha a
szallitas kovetkeztében sérilések torténtek, rogzitse az egyes karokat

a szallitdlevelen, vagy ne vegye at a szallitmanyt. R6gton hivja fel az
Uzletet, ahol a gépet vasarolta.

1. Sohase vegye at azt a csomagot, amely sériilt, vagy részben sérllt, a
szallité tarsasag és az elado értesitése nélkil.

5.2 Az esztergapad elhelyezése

A gép csomagbdl valo kiemelése el6tt dontse el a gép helyét. A szikséges
fellilet és annak méreteit itt talalja. Méretek.

1. Az esztergapad elején elegendé helyet kell hagyni a kényelmes
munkavégzéshez.

2. Az esztergapad hatulso részénél elegendd helyet kell biztositani a gép
karbantartasara.

3. Minél jobb a megvilagitas annal pontosabban és biztonsagosabban fog
dolgozni.

4. Er6s és egyenes padlozatot kell kivalasztani, legjobb a beton vagy
hozza hasonl6 anyagbol késziilt feliilet.

5. Az esztergapadot az energiaforras illetve az elszivoberendezés
kdzelében kell helyezni.

5.3 Az esztergagép kicsomagolasa

A gépet figyelmesen csomagolja ki és szedje ki az dsszes alkatrészt.
Kicsomagolasi kdvetelmények:

1. Legyen figyelmes a doboz vagasakor. A tul mély vagas megsértheti a
gép fellletét.

2. Mielétt elkezdené a gép beallitasat, gondoskodjon a megfeleld
szerszamokrol.

6. Beallitas és szabalyozas

Beallitasok

FIGYELMEZTETES! Javitas vagy karbantartas elétt gy6z6djén meg, hogy
a gép nincs a tapfesziltségre csatlakoztatva.

FIGYELMEZTETES! Ha kétségei vannak a leirt eljarassal kapcsolatban,
kérjen szakmai segitséget. Ne prébaljon meg olyan eljarasokat
végrehajtani, amelyek veszélyesek az On szamara, vagy amelyekhez
nincs elegendé fizikai alkalmassaga.

FIGYELMEZTETES! Legyen figyelmes a gép kicsomagolasa kézben. A
szalagok feszesek és sérllést okozhatnak.

FIGYELEM! A gép nagyon nehéz. Gy6z6djon meg arrdl, hogy az
esztergapad Osszeszereléséhez elegendd személyzettel rendelkezik.
TIPP Az alapvetd vizsgalat miatt az Uj gépen vagy a kézelében por lehet.
TIP Az abran talalhaté szamok nem egyeznek az Alkatrészek ismertetése
fejezetben hasznaltakkal. Ez azért van igy, hogy egyértelm(ibb
utasitasokat nyujtson az esztergagép 0sszeszereléséhez. A csere
alkatrészek megrendelésekor az Alkatrészek ismertetése fejezetben
hasznalt szamokat hasznalja.

A gépet a lehet6 legteljesebben 6sszeszerelt allapotban szallitjuk, anélkul,
hogy ez befolyasolna a szallitasi kéltségeket. Emiatt a kézmivesnek

a gép hasznalata el6tt szabalyozni és be kell allitani a gépet. Ezek

a szabalyozasok és beallitasok a gép biztonsagos miikodéséhez
szikségesek.

T

é@@@ " .r

10. abra

10. Abra: A Revo 1216 esztergagép kicsomagolasa. (1) A doboz
tartalma. (2) Az esztergagép a dobozban. (3) A kicsomagolt doboz
tartalma.

6.1 A szabalyoz6 gumi alatétek felszerelése

A gumi szabalyozé alatétek csdkkentik a vibraciot és megveédik a talp részt
a sérulésektdl. Ha az allvanyt akarja hasznalni, ne szerelje fel a gumi
alatéteket.

Szlkséges szerszamok: 6mm imbuszkulcs

1. Gy6z6djoén meg arrdl, hogy a gép le van csatlakoztatva a feszlltseg
forrasrél, és hogy nem lehet bekapcsolni.

2. Vegy le a szegnyerget és a szerszamtamaszt az excentrikus kar
segitségével. FIGYELMEZTETES: A szegnyereg és a szerszamtamasz
kitolasahoz semmit sem kell meglazitani.

3. OVATOSAN oldalra déntse meg a gépet. Hasznaljon alatétet a padl6 és
az eszterga kozotti érintkezés csdkkentésére.

4. Csavar segitségével minden sarokhoz régzitse az alatétet és a gumis
szabalyozo alatétet

www.igmtools.hu

-55-

icM



6.2 Az elblap és a pinola karjainak felszerelés/leszerelése
FIGYELMEZTETES! Csatlakoztassa le a gépet a tapfesziiltségrol!

TIPP A csavarokat ne hlizza meg nagyon, megszakithatja a menetet.
TIPP Az el6lap leszerelése el6tt tavolitsa el a csavarokat. A csavarok

az orsoépalca fellletén vannak elhelyezve. Ne hasznaljon nagy er6t.
Teljesen csavarja ki a csavarokat, mert ellenkez6 esetben megsérilhet az
orsopalca.

-

11. abra

11. abra: Az el6lap felszerelése. (1) Orsépalca retesz. (2) Furat
az el6lap rogzitésére. (3) Tuske kiuté vagy csavarkulcs az el6lap
meghuzasahoz. (4) Csavarok.

Az elélapot egyszerlien csavarozza az orsopalca menetébe. Orsopalca
menete M33 x 3,5 mm, jobbos. Az orsépalcan vagéhornyok vannak a
csavarok részére.

Szlikséges szerszamok: el6lap kulcs (PLAREVO1836-1136) vagy tuske
kiité (PLAREVO1216-1103A) és 3 mm imbuszkulcs.

1. Gy6z8djon meg arrol, hogy a gép le van csatlakoztatva a
feszlltségforrasrol és hogy nem lehet bekapcsolni.

2. A szerszamtartot tolja el, hogy ne zavarja munka kézben.

3. Ellenérizze, hogy a csavarok (4 pozicid) nincsenek meghuzva. Az
imbuszkulcs segitségével csavarja ki az sszes csavart.

4. Reteszelje az orsépalcat, ehhez nyomja meg az orsopalca reteszét
(1. pozicid) Kénnyedén forgassa meg az orsépalcat, hogy igazodjon a
csaphoz.

5. Az orsopalca lezarasa és a csavarok eltavolitasa utan (1. pozicio)
helyezze az el6lapkulcsot (3. poz.) a nyilasba (2. poz.)

6. Az oramutaté jarasaval ellentétes iranyba valé forgatassal eltavolitja,
egy iranyba forgatassal felszereli az elélapot.

7. Felszereléskor a munkalépések forditottak. TIPP Felszereléshez

az el6lapkulcs nem sziikséges.. Ha a csavarokat nagyon meghuzza,
karosithatja a menetet. A csavarokat elegendd kézzel meghuzni.

6.3 A rogzité és a kozpontosito tiiskék fel- illetve leszerelése
Figyelmeztetés! Csatlakoztassa le a gépet a tapfeszultségrol!

TIPP Ne probalja meg szerszamokkal eltavolitani a hegyet és a tiiskeét,
csak forgassa addig a pinola tolékart, amig ki nem ugrik.

TIPP A hegy és a tiske hamar kiesnek, akadalyozza meg a leesésuket.

12. abra

12. abra- A hegyl/ tiiske felszerelése (1) Tuske kiiité. (2) Hordozé
hegy. (3) Pinola kar. (4) Kézpontosité tiiske.

A hegy és a tliske beszereléséhez helyezze ket a furatba. Amikor a
munkadarabot befogja, a hegy és a tiiske a megfelel6 helyzetbe lesz
betolva. A hegy vagy a tliske eltavolitdsanak médszerei eltéréek.

6.4 Az orsoépalca rogzité hegyének leszerelése

Szlkséges szerszamok: (PLAREVO1216-1103A - befogé tuske kititd
1. Gy6z6djon meg arrdl, hogy a gép le van csatlakoztatva a
feszultségforrasrél és hogy nem lehet bekapcsolni.

2. A 3. Iépés el6tt a szabad kezével fogja meg a tiiskét- varatlanul
kiugorhat.

3. Hasznalja a tiske kilitét (1. Poz.) és enyhén tdgesse, amig a hegy
meglazul.

6.5 A szegnyereg kdzpontositoé tiiskéjének leszerelése

Sziikséges szerszamok: Nincs

1. A 2. 1épés elbtt a szabad kezével fogja meg a tlskét- varatlanul
kiugorhat.

2. A pinola karjanak éramutato jarasaval ellentétes iranyba forgatasaval
(3. Poz.) a pinola betolédik és igy meglazul a kdzpontosité tlske.

6.6 A meghajtoszij sebességének valtasa

FIGYELMEZTETES! Csatlakoztassa le a gépet a tapfesziiltségrél!
FIGYELEM! Becsip6dés veszélye. Ne forgassa az orsopalcat, amig a
keze a szijhazban van.

TIPP Ne probalkozzon a szij felszerelésével masképp, mint ahogyan az le
van irva.

325 - 1750 650 - 3500
50 - 525 RPM o RPM o RPM

13. abra

13. abra: Valttas a sebességek kozott. (1) Alacsony fordulatszam:
50-525 fordulat/perc (2) Kozepes fordulatszam: 325-1750 fordulat/
perc (3) Magas fordulatszam: 650-3500 ford./perc (4) Meghajtoszij
medgfeszité kar (5) Meghajté szijtarcsa. (6) Szij (7) Meghajtott
szijtarcsa.

Az esztergagépnek harom tarcsamérete van a nagy, kozepes és alacsony
sebességhez, a fentiek szerint. A szijat ugy kell megfesziteni, hogy
kdzepes er6sségi ujjal nyomas esetében 3-6 mm- re nyomadjon be

(1/8 - 1/4). A feszesség szabalyozasat lasd a Szabalyozas fejezetben. A
fordulatszam fokozatanak kivalasztast a kovetkezéképen kell végrehajtani:
Sziikséges szerszamok: Nincs

1. Csatlakoztassa le a gépet a tapfesziltségrél.

2. Nyissa ki (5. poz.) a tarcsa felsé burkolatat (7. poz.).

3. A szij feszességének meglazitasahoz a kart maga felé (4. poz.)
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csavarja.

4. A meghajté szijat (6. poz.) helyezze at a sziikséges szijtarcsara.
5. A szijat feszitse meg, a feszesség bedllito kart allitsa az eredeti
helyzetébe (4. poz).

6. Az esztergagép bekapcsolasa el6tt az orsopalca kézi forgatasaval
ellendrizze, hogy a szij helyesen Ul- e a tarcsaban.

7. Munka a géppel
7.1 Els6 hasznalat
FIGYELMEZTETES! A gép hasznalata el6tt a sajat biztonsaga érdekében
olvassa el a kezelési Utmutatot.

FIGYELMEZTETES! Soha se allitsa, és ne régzitse a munkadarabot,
amig a gép be van kapcsolva.

FIGYELEM! A munkadarabnak szimmetrikusnak kell lennie a rezgések
csOkkentése érdekében.

14. abra
14. abra: A 1216 esztergagép els6 hasznalata

7.2 A munkadarab befogasa

1. Az esztergagépet csatlakoztassa le a tapfesziltségrél. A munkadarab
befogasa el6tt szerelje fel a szegnyereg kdzpontosito tiiskéjét.

2. Talalja meg a munkadarab kdzéppontjat, amelyet az el6lappal vagy a
befogo tiiskével fog régziteni. MEGJEGYZES: A tokmanyt is alkalmazni
lehet a munkadarab befogasara. A tokmany meg kell, hogy feleljen az
orsopalca M33x3,5 menetének.

3. Régzitse a munkadarabot az elélaphoz, vagy rogzitse a hajtohegyet
a munkadarab kézepéhez gumi kalapacs segitségével, (MEGJEGYZES:
ne hasznaljon fémkalapacsot), vagy rogzitse a munkadarabot a
tokmanypofahoz (hagyja ki a 4. 1épést).

4. Helyezze az el6lapot vagy a befogd hegyet az orsépalcaba.
MEGJEGYZES: Valésziniileg el kell tavolitani a szegnyerget.

5. Cserélje ki a szegnyerget

6. Teljesen lazitsa meg a pinolat, a kar éramutaté jarasaval ellentétes
iranyba valo forgatasaval.

7. Tolja a szegnyerget a munkadarabhoz, hogy a kézpontosité tiske 12
mm-re legyen a munkadarabtol.

8. Biztositsa a szegnyerget az excentrikus kar segitségével.

9. Tekerje a pinola karjat az 6ramutaté jarasaval egy iranyba, hogy

a kodzpontosito tiske érje el a munkadarab kdzéppontjat. A forgas a
munkadarab keménységétdl fligg, tobbségében elegendd a fél rotacio.
10. A kar segitségével hizza meg a pinolat.

11. A gép bekapcsolasa el6tt ellendrizze, hogy a munkadarab szabadon
forog. Erre az orsévezérl6 henegerét hasznalja.

FIGYELEM! A munkadarab szimmetrikus kell, hogy legyen. A nem
szimmetrikus munkadarab vibralhat és ezzel probléma mertulhet fel.

A munkadarab rogzitése elétt tavolitsa el az esetleges eltéréseket,
kildndsen éles széll darabok esetén. A szimmetrikus munkadarab nem
foglal el semmiféle forgasiranyt.

Személyes védelem és biztonsag
Nagyon fontos, hogy ezt az Gtmutatoét elolvassak és meg is értsék. A gép
hasznalata soran feltétlenll kdvesse ezeket az utasitasokat.

7.3 Az esztergapad bekapcsolasa

1. Gy6z6djon meg arrél, hogy a szij a megfelelé sebességre van bedllitva.
A szij sebességének modositasat lasd A meghajtoszij sebességének
valtasa fejezetben

2. Viseljen megfelel6 véds elemeket.

3. Az bsszes kés és egyéb szerszamok biztonsagos kdzelben kell, hogy
legyenek, hogy az eléréstiikre ne kelljen athajolni a munkadarab f616tt.

4. Csatlakoztassa a gépet a megfelel6 aljzatba.

6. Kapcsolja be az esztergagépet

FIGYELEM! Befogott munkadarabbal sohase kapcsolja az esztergagépet
maximalis sebességgel. Kezdje az adott sebesség fokozat alacsonyabb
sebességével. Fokozatosan ndvelje a sebességet.

8. Tartozékok

A kdvetkezb tartozékok a Revo 1216 esztergagéphez vannak tervezve.
Pontosan tartsa be ezeket az utasitasokat, hogy a tartozékok helyesen
legyenek beallitva. Egy néhany tartozék ugy van tervezve, hogy tébb
Laguna Tools gépen is hasznalni lehessen.

IGM LAGUNA Csukhaté esztergaagy hosszabbité a 254mm Revo
1216-hoz

Kéd: 151-1216EXT

Kompatibilita: 151-1216

15. abra

———
LACUNS |

16. abra

16. abra: (1) Az esztergaagy hosszabbitéja- a tengelyek kozotti
tavolsag 393 mm-rél 647 mm-re van névelve. (2) Esztergalas az
esztergagép bal oldalan- az eszterga hosszat bal oldalon 406 mm-re
noveli.

Az esztergagép az orsopalca elére és hatra forgasat is lehetévé teszi.
Az orsopalca kettés menetének kdszonhetéen, a gép mindkét oldalan
esztergalhat. Az Esztergaagy hosszabbito készletével 254 mm-re
ndvelheti a kdzepek kozotti tavolsagot vagy a hosszabbitast a gép bal
oldalara szerelni.

A csomag tartalma:
A hosszabbité készlet 3 részbdl all: 6ntéttvas hosszabbitas, 254 mm,
amelyet a gép jobb vagy a bal oldalara is fel lehet szerelni.
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Szerszamtartd hosszabbitd. Adapter, amely a M33x3,5 tokmany
hasznélatat teszi lehetdvé.

FIGYELEM! Ha a gép bal oldalan esztergal, akkor a két oldalas tokmanyt
kell hasznalni a hozzaadott csavarokkal. Mindig hizza meg az elélap
csavarjait, vagy rogzitse az orsdéadaptert / orsé6t, hogy az eszterga bal
oldalardl esztergallhasson.

A Revo 1216 esztergaagy hosszabbité készletének felszerelése
FIGYELMEZTETES! Csatlakoztassa le a gépet a tapfesziiltségrol!
TIPP A csavarokat ne hlizza meg nagyon, megszakithatja a menetet.
TIPP A szerszamtartd hosszabbitot (2.2) és a kart (2.4) csak akkor kell
hasznalni, hogyha a gép bal oldalan esztergal.

Sziikséges szerszam:imbuszkulcs

Kézbesités

Valészinii, hogy az On gépe harmadik fél segitségével lesz széllitva. A
gép kicsomagolasa el6tt ellendrizni kell

A csomagolasi lapot, a szamlat és a szallito levelet. Gy6z6djon meg
arrol, hogy szemmel lathatd sériilés nem észlelheté a csomagolason és
a gépen. Ha a szallitas kdvetkeztében sérulések torténtek, rogzitse az
egyes karokat a szallitdlevelen, vagy ne vegye at a szallitmanyt. R6gtén
hivja fel az uUzletet, ahol a gépet vasarolta.

1. Sohase vegye at azt a csomagot, amely sérllt, vagy részben sérilt, a
szallitd tarsasag és az elado értesitése nélkul.

Az allvany kicsomagolasa

17. abra

17. abra: A csukhat6 esztergaagy hosszabbité a 254 mm Revo 1216-
hoz kicsomagolasa (1) A doboz tartalma. (2) A kicsomagolt doboz
tartalma. (2.1) Esztergaagy hosszabbité 254 mm (2.2) Szerszamtart6
hosszabbité (2.3) Csavarok (2.4) Meghuizékar (2.5) Adapter

A gépet figyelmesen csomagolja ki és szedje ki az dsszes alkatrészt.
Kicsomagolasi kdvetelmények:

1. Legyen figyelmes a doboz vagasakor. A tul mély vagas megsértheti a
gép feluletét.

Miel6tt elkezdené a gép beallitasat, gondoskodjon a megfeleld
szerszamokrol.

A csomag tartalma: (esztergaagy hosszabbito készlet, 254 mm)

19. dbra

17.- 19. abrak: A csukhato6 esztergaagy hosszabbité a Revo 1216-
hoz kicsomagolasa (1) A doboz tartalma. (2) A csomag tartalma: (2.1)
Esztergaagy hosszabbité 254 mm (2.2) Szerszamtarté hosszabbito
(2.3) Csavarok (2.4) Meghuzokar (2.5) Adapter 19. abra

Az alkatrészek listaja

Pozicié Megnevezés Ismertetés
21 Esztergaagy hossza- Meghosszabbitja, az esztergagép
bbitas agyanak hosszat vagy fel lehet
szerelni a baloldalra.

2.2 Szerszamtart6é Csak akkor van hasznalva, ha a

hosszabbitd gép bal oldalan esztergal.

2.3 Csavarok Az esztergaagy hosszabbitd
jobb vagy a baloldalra térténé
rogzitésére.

24 Meghuzékar a tdmasztét (2.2) biztositja az
elmozdulastal.

2.5 Adapter M33 X 3,5 mm adapter

Menete

1. Gy6z6djon meg arrdl, hogy a gép le van csatlakoztatva a
feszultségforrasrol, és hogy nem lehet bekapcsolni.

2. Az excentrikus kar kioldasaval figyelmesen tolja ki a szegnyerget és a
szerszamtartét az esztergagép jobb oldalardl.

Az esztergaagy meghosszabbitasa jobb oldalrol:
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Esztergaagy hosszabito

20. abra

3. A csavarok menetei el6re ki vannak furva mar. Kénnyedén csavarozza
be a 3 csavart (2.3 poziciod) és a hosszabbitast tolja fel a jobb oldalrdl.

4. Tolja vissza fel a szerszamtdmaszt és a szegnyerget. A szegnyerget
ugy helyezze, hogy a fele a f6 agyon legyen, a mésoik fele pedig a
hosszabbitason (20. abra). Igazitsa egy szintre a hosszabbitast a f6
aggyal és huzza meg a csavarokat.

Az esztergaagy meghosszabbitasa baloldalrol:

Excentrikus
tamla tarto

21. abra

5. A szegnyerget biztonsagos helyre, legjobb lesz, ha az esztergagép
jobb oldalan helyezii el.

6. A csavarok menetei el6re ki vannak furva mar. Kénnyedén csavarozza
be a 3 csavart (2.3 pozicid) és a hosszabbitast tolja fel a jobb oldalrdl.

7. Tavolitsa el az ors6 vezérl6hengert vagy az el6lapot az orsoépalca bal
oldalardl.

8. Lazitsa meg az adapter csavarijait, zarja le az orsét és csavarozza fel
az adapter (2.5 pozicid).

9. Az excentrikus tartét tolja fel a hosszabbitéra (bal oldal).

10. Tolja a szerszamtamaszt (pozici6 2.2) az tdmasz excentrikus
tartéjanak a nyakaig.

11. Csavarozza fel a meghuzoékart (2.4 pozicié) a szerszamtamaszra (2.2
pozicio).

12. Tolja a szerszamtamaszt a szerszamtamasz hosszabbitéjara (2.2
pozicio).

IGM LAGUNA allvany a REVO 1216 esztergapadhoz
Kod: 151-1216STA
Kompatibilitas: 151-1216

22. abra

eo
000008

23. abra

23. abra: A Revo 1216 esztergagép allvanya Tartalmaz: a magassagra
beallithaté allvanyt és szerszam polcot. (1) A legalacsonyabb

pozicié 990 mm (a padl6 szinntdl az ors6palcaig). (2) Legmagasabb
pozicié 1143 mm. (3) Szerszam polc- az el6lapra, befogé hegyre, a
kozpontosité tiiskére, a tiiske kilitére, 9 db 25 mm nyilas a késekre, 4
db 34 mm nyilas a nagyobb szerszamokra. (4) Gumi labak

Szerelés Allvany a Revo 1216 esztergagéphez

FIGYELMEZTETES! Csatlakoztassa le a gépet a tapfesziiltségrol!
FIGYELEM! Az allvany felszereléséhez egy masik személy segitsége is
szikséges.

TIPP A csavarokat ne hizza meg nagyon, megszakithatja a menetet.
Szlkséges szerszamok: Még efégy személy, 6 mm imbuszkulcs,
csavarhuzé és 12/14 mm kulcs.

Kézbesités

Valészini, hogy az On gépe harmadik fél segitségével lesz szallitva. A
gép kicsomagolasa el6tt ellendrizni kell

A csomagolasi lapot, a szamlat és a szallito levelet. Gy6z6djon meg
arrol, hogy szemmel lathatd sérilés nem észlelhet6 a csomagolason és
a gépen. Ha a szallitas kdvetkeztében sérulések torténtek, régzitse az
egyes karokat a szallitélevelen, vagy ne vegye at a szallitmanyt. Rogton
hivja fel az Uzletet, ahol a gépet vasarolta.

1. Sohase vegye at azt a csomagot, amely sérllt, vagy részben sériilt, a
szallité tarsasag és az elado értesitése nélkul.

Az allvany kicsomagolasa
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24. abra

24. abra: Az Allvany a Revo 1216 esztergagéphez kicsomagolasa
(1) A doboz tartalma. (2) Az esztergagép allvany a dobozban. (3) A
kicsomagolt doboz tartalma.

A gépet figyelmesen csomagolja ki és szedje ki az dsszes alkatrészt.
Kicsomagolasi kdvetelmények:

1. Legyen figyelmes a doboz vagasakor. A tul mély vagas megsértheti a
gép feluletét.

2. Mielé6tt elkezdené a gép bedllitasat, gondoskodjon a megfeleld
szerszamokrol.

Az alkatrészek listaja
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26. abra

26. abra: Az Allvany a Revo 1216 esztergagép alkatrészeinek listaja.
(1) Az allvany beallithato részei. (2) Allvany lab. (3) Szerszam polc
(4) Gumi labak, csavarok és alatétek. (5) Csavarok és alatétek

az esztergagéphez val6 rogzitéshez. (6) Csavarok és alatétek a
szereléshez. (7) Magassag beallitécsavarok.

Pozi- | Megnevezés Ismertetés

cio

1 Az allvany bealli- Az allvany labai és az esztergagép

thaté kozotti rész teszi lehetévé a magassag
részei beallitast.

2 Allvany lab Az allvany laba acélbdl van gyartva.
El6fart furatokkal rendelkezik az esz-
tergagéphez valo rogzités érdekében.
TIPP A labak nem egyformak! A polc
felszerelését biztositd furatok nem egy
magassagban vannak. A lejiebb l1évé
furatok eldl kell, hogy legyenek.

3 Szerszam polc Jobban stabilizalja az allvanyt. 13 db.
esztergakeés illetve egyéb szerszamok
tartasara.

4 Gumi labak/ Az allvany labaira a vibracio csokken-

. csavarok/ alatétek | tésére.
25. abra

5 Csavarok és Az esztergagép rogzitésére az allvany-

alatétek hoz.

6 Csavarok és Az allvany 0sszeszerelésére (polc és

alatétek az allvany | labak).
Osszeszerelésére
7 Az esztergagép Az esztergagép allvanyhoz valé bizto-
allvanyhoz valé sitasara.
biztositasara szol-
galo csavarok.
Menete

Szikséges szerszam:imbuszkulcs, villaskulcs

A nem elfordulé kerék felszerelése

1. Gy6z6djon meg arrdl, hogy a gép le van csatlakoztatva a
feszultségforrasrol, és hogy nem lehet bekapcsolni.

2. Szerelje fel a nem elfordulé kereket (2.1 poz.) az allvany bal vagy

jobb oldalara 2 db csavar és alatét segitségével (2.5 poz.). TIPP: A sajat
belatasa szerint valassza ki az oldalt kerék felszerelésére. A tébbség az
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elforduld kereket a jobb oldalra, a nem elfordulét a baloldalra szereli.

3. Tavolitsa el a 2 db gumi alatétet, amelyek a legkdzelebb vannak a nem
elfordulé kerékhez.

4. Ellendrizze, hogy a kerék érintkezik -e a padléval és hogy a megfelel
magassagra van beallitva.

hegesztett
anyacsavar

3
| [ 4
?

—

alatét

Gumialatét (az
alatét mar része)

Harom
gumialatét
elhelyezése

az éallvanyon. csavar

27. abra

4. Kllénboztesse meg a bal és a jobb labat. Minden labon 4 furat van

a polc felszerelésére. A felsd furatok a gép hatulsé részére kell, hogy
iranyitva legyenek, az alsok, pedig pont forditva, a munkatér felé. A polc a
munkatér fel6 iranyba szerelje fel.

5. A polcot a helyes iranyba szerelje fel (3. pozicid). A polc széle nem
kell, hogy lathaté legyen. AL017 abran a polc forditva van felszerelve.

A helyesen felszerelt polc esetében a nagyobb furat (az el6lap részére)
baloldalon a gépkezel6 iranyaba kell, hogy legyen.

6. Szerelje 6ssze a labakat és a szerszam polcot. Ehhez hasznaljon fel
8 csavart és alatétet (6. pozicid). Az 6sszes csavart a szerelés végén
huzza meg. TIPP Az allvany nem lesz addig stabil, amig nem lesz az
esztergagéphez rogzitve. Az esztergagéphez tortént rogzités és az adott
magassag kivalasztasa utan az allvany eléggé stabil lesz.

7. Csavarozza a bedllithato allvany részeket (1. pozicid) a labakhoz a
megmaradt csavarokkal és alatétekkel (6. pozicié). Az 6sszes csavart

a szerelés végén huzza meg. TIPP A végsé magassagot most a
legkénnyebb beallitani. Médositani késébb is lehet.

8. Figyelmesen csavarozza be az esztergagép biztosité csavarokat (7.
pozicid). Ezek a csavarok megakadalyozzak az esztergagép kihizasat a
magassag késébbi médositasakor.

9. A segité személlyel egyutt az esztergagépet helyezze fel az allvanyra.
Szerelje fel az esztergagépet az allvanyra. FIGYELEM! Az egyik
személynek feliigyelnie kell az eszterga stabil helyzetét, mig a masik a
csavarokkal és az alatétekkel rogziti (5. helyzet).

10. Majd huzza meg az 6sszes csavart.

11. A sajat biztonsaganak érdekében, ha a beallitott magassagon
szeretne modositani, akkor szerelje le az esztergagépet az allvanyrol.
12. A csavarokat nem szabad nagy erévvel meghuzni, megszakithatja a
menetet.

FONTOS: Ha az esztergagép nincs vizszintes helyzetben

1. Ellendrizze, hogy az esztergagép helyesen van-e felszerelve.

2. Ellenérizze, hogy a padl6 egyenes-e.

3. Lazitsa meg mind a 16 csavart (6. pozicio), amelyek a beallithatd
részeket és a polcot rogzitik.

4. Ujbdl hiizza meg a csavarokat.

FONTOS: Ha a Mobilis allvanyt hasznalja, a 2 db gumi labat tavolitsa el a
nem forduld kerék kdzelében 1évd labakrol.

Nem elfordulé kerék

Tavolitsa el a gumialatétet az
alapzatrol

A

7

Megegyezd rések

28. abra

GylK

Kérdés: Milyen a magassag tartomanya ennek az allvanynak?

Felelet: A Revo 1216 allvany 7 kiilonb6z6 magassagokba lehet beallitani:
990 mm (39) - 1143 mm (45").

Kérdés: Része- e az allvanynak a mobilis allvany?

Felelet: Nem, az allvany standard gumi alatétekkel kertl forgalomba.

IGM LAGUNA Mobilis allvany a 1412-14BX-1216 tipushoz
Kaéd: 151-1412MBA
Kompatibilitas: 151-1216STA, 151-1412, 151-14BX

29. abra

= FEES
o -]
@
30. abra

30. abra: Mobilis allvany a Revo 1216 esztergagéphez (1) Nem
elfordulé kerék (2) Forgé kerék

A mobilis allvany 6sszeszerelése

FIGYELMEZTETES! A gépet csatlakoztassa le a fesziiltség forrasrol!
TIPP A csavarokat ne hizza meg nagyon, megszakithatja a menetet.
TIPP Ahhoz, hogy a mobilis allvanyt hasznalni lehessen el8szér a Revo
1216 esztergagép allvanyat kell megvasarolni.
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Kézbesités

Valészinii, hogy az On gépe harmadik fél segitségével lesz szallitva. A
gép kicsomagolasa elétt ellendrizni kell a csomagolast, a gépvezetdje
altal atadott szamlat illetve a szallité okmanyokat. Gy6z6djon meg

arrol, hogy nincs lathaté sériilés a csomagolason vagy a gépen. Ha a
szallitas kovetkeztében sérulések torténtek, rogzitse az egyes karokat
a szallitélevelen, vagy ne vegye at a szallitmanyt. Rogton hivja fel az
Uzletet, ahol a gépet vasarolta.

1. Sohase vegye at azt a csomagot, amely sérult, vagy részben sérllt, a
szallitd tarsasag és az elado értesitése nélkul.

Az allvany kicsomagolasa

A gépet figyelmesen csomagolja ki és szedje ki az dsszes alkatrészt.
Kicsomagolasi kdvetelmények:

1. Legyen figyelmes a doboz vagasakor. A tul mély vagas megsértheti a
gép fellletét.

2. Mielétt elkezdené a gép beadllitasat, gondoskodjon a megfeleld
szerszamokrol.

31. abra

32. abra

32. abra: Kicsomagolas (1) A doboz tartalma. (2) A kicsomagolt
doboz tartalma. (2.1) Nem elfordulé kerék (2.2) Pedal (2.3) Tamaszto
lemez (2.4) Kerék (2.5) Csavarok és alatétek (2.6) A pedal rugéja (3)
Forgo tengely.

Az alkatrészek listaja

Pozi- Megnevezés Ismertetés

cié

21 Nem elfordul6 kerék Abal illetve a jobb oldalra lehet
felszerelni. Ugy kell elhelyezni, hogy
a pedalra |épéskor megemeli a gépet.

2.2 Pedal Abal illetve a jobb oldalra lehet
felszerelni. Ugy kell elhelyezni, hogy
a pedalra Iépéskor megemeli a gépet.

2.3 Tamaszto lemez A pedallal ellatott kerékre van
felszerelve (beldl).

2.4 Forgd kerék A pedalra van felszerelve (2.2)

25 Csavarok és alatétek | Csavarok és alatétek a kerekek

felszerelésére az allvanyra

2.6 A pedal rugdja Az elforduld kerék és a pedal kdzé

kerll beszerelésre (2.4)

3 Forgo tengely Tengely, amelyre a rugé (2.6) és az

elfordulo kerék (2.4) lesz felszerelve.

Menete

Szikséges szerszam:imbuszkulcs, villaskulcs

A nem elfordulé kerék felszerelése

1. Gy6z6djén meg arrdl, hogy a gép le van csatlakoztatva a
feszultségforrasrol, és hogy nem lehet bekapcsolni.

2. Szerelje fel a nem elfordulé kereket (2.1 poz.) az allvany bal vagy
jobb oldalara 2 db csavar és alatét segitségével (2.5 poz.). TIPP: A sajat
belatasa szerint valassza ki az oldalt kerék felszerelésére. A tébbség az
elforduld kereket a jobb oldalra, a nem elfordulét a baloldalra szereli.

3. Tavolitsa el a 2 db gumi alatétet, amelyek a legkdzelebb vannak a nem
elfordul6 kerékhez.

4. Ellendrizze, hogy a kerék érintkezik -e a padléval és hogy a megfelel
magassagra van beallitva.

Nem elforduld kerék

Tavolitsa el a gumialatétet az

alapzatrol
A
Megegyezs rések —/ / \
33. abra

Az elfordulo kerék felszerelése

Az elforduld kereket a kdvetkezé sorrendeben kell felszerelni: tamaszto
lemez, az allvany laba, pedal. Csavarja be a csavarokat a lemezbe (2.3
poz.). Atamaszto lemezt a masik kerékre kell felszerelni, amelyiken nincs
felszerelve a nem elfordulé kerék.

5. Helyezze az elfordulé tengelyre (3. poz) a rugét (2.6 poz). Csavarja fel
a kereket (2.4 poz) a tengelyre.

6. A kulcs segitségével huzza meg.

7. Lazitsa meg a pedalt.

8. Helyezzen egy csavart a pedal furataba.

9. Csavarozza 6ssze a tamasztd lemezt, az allvany labat és a pedalt. A
csavart kézzel hizza meg.

10. A tébbi csavart is csak kézzel huzza meg (2.5 poz.). TIPP Egy
csavarral tébb van a csomagolasban.

11. Amikor a pedal szabad helyzetben van, az elfordulé kerék és a gumi
alatétek egy magassagban lesznek. Majd huzza meg az ¢sszes csavart.

GylK

Kérdés: A mobilis allvany befolyasolja-e az esztergagép magassagat?
Felelet: Nem, a nem elfordulé kerék mindig a padlén van, de egy szinten
a pedallal. Ha rélép a pedalra, az esztergagép a kerékre tamaszkodik és
szabadon lehet mozgatni. A pedal felszabaditasaval a gép ujbol a padléra
kerul.

IGM LAGUNA Revo 1836 -1412 -4BX-18BX halogén lampa

Kaéd: 151-1836L

Kompatibilitas: 151-1836, 151-18BX, 151-1216, 151-1412, 151-14BX
L-tartdszar a lampa rogzitésére az orsdpalca hatulsé részéhez, nem
része a lampa készletének, a beszerzési lehetéségekrdl az eladojanal
érdekl6édjon.
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35. abra

9. Karbantartas

FIGYELMEZTETES! Javitas vagy karbantartas el6tt gy6z&djon meg,
hogy a gép nincs a tapfesziltségre csatlakoztatva.

FIGYELMEZTETES! Ha kétségei vannak a leirt eljarassal kapcsolatban,
kérjen szakmai segitséget. Ne prébaljon meg olyan eljarasokat
végrehajtani, amelyek veszélyesek az On szamara, vagy amelyekhez
nincs elegendé fizikai alkalmassaga.

FIGYELMEZTETES! Legyen figyelmes a gép kicsomagolasa kézben. A
szalagok feszesek és sérllést okozhatnak.

FIGYELEM! A gép nagyon nehéz. Gy6z&djon meg arrél, hogy az
esztergapad Osszeszereléséhez elegendd személyzettel rendelkezik.
TIPP Az alapvetd vizsgalat miatt az Uj gépen vagy a kézelében por lehet.

Altalanos rendelkezések

Tartsa tisztan a gépet. A munka végén mindig tisztitsa meg a gépet.
Afa nedves. Es ha a gép feliiletét nem takaritja le a fiirészportdl és a
forgacstdl, a felulet rozsdasodni kezdhet. csak teflon alapu kenéanyagot
javasolunk. A k6z6nséges olaj magahoz vonzza a flirészport és
szennyez&dést. A teflon alapu kenéanyag megszarad, és kevesebb
hajlama van a szennyez8dés és a por gyljtésére. Rendszeresen
ellendrizze, hogy az 6sszes csavar és anya meg van hizva.

Meghaijté szij

A meghaijto szij sok évig kell, hogy szolgaljon (hasznalatto fliggéen),
minden repedést vagy altalanos kopast azonban rendszeresen ellendrizni
kell. Ha valamilyen sérilést talal rajta, ki kell cserélni a szijat.

Csapagyak
Minden csapagy tomitve van és semmilyen karbantartast nem igényel. Ha
a csapagy meghibasodott, cserélje ki.

Korroézié

Az esztergapad acélbol és Ontottvasbol van elkészitve. Az 0sszes nem
festett fellilet ki van téve a korrozié hatasanak, ha nem védi le 6ket.
Ezen fellletek védelmére javasoljuk viasz vagy teflon alapu kenéanyag
felvitelét.

A meghajtészij és a csapagyak cseréje

TIPP A csavarokat ne hlizza meg nagyon, megszakithatja a menetet.
TIP A szij leszerelése el6tt tavolitsa el a csavarokat.
FIGYELMEZTETES! A meghajtdszij és a csapagyak cseréje munka és

id6, valamint szakképzettség iganyes. Szlikségesség esetében lépjen
kapcsolatba a hiteles javité szervizzel.

Szerelje le az orsopalcat és vigyel a szervizbe.

1. Csatlakoztassa le a gépet a tapfeszultsegrél!.
2. Nyissa ki az als6 boritét és lazitsa meg a szij feszesség beallité zarjat.
3. Az also tarcsarol vegye le a szijat.

\ Hullamos alatét
Hatsé csapagy
Pinola fogantyu ]

csavarok /

Ekszijtarcsa csavarok ——
36. abra

4. A pinola karjabdl csavarozza ki mindkét csavart.

5. Az orsopalcabdl tavolitsa el a pinola karjat. Ehhez nyissa ki az orsé
zarjat és a pinola karjat forgassa az éramutato jarasaval ellentétes
iranyba.

6. Lazitsa meg a szij fels6 részén talalhaté 2 csavart.

7. Hasznaljon fa vagy aluminium darabot, hogy az prsépalcat kitolja

a szegnyeregbdl. Olyan anyagot hasznaljon, amely nem karositja az
orsépalcat. A szijat dvatosan vegye le az orsépalcarol.

8. Most mar ki lehet cserélni a szijat vagy a csapagyat.

9. A felszerelést forditott sorrendben végezze.

TIPP A fels6 tarcsa jobb oldala és az orsépalca fekete magneses gy(rije
kozott van egy hullamos alatét. A gydril az orsé karra van felszerelve.
Nagyon fontos az orsopalca sebességének leolvasasara. Ellenérizze,
hogy a tarcsa fels6 része nyomast gyakorol a hullamos alatétre. Ha nem,
akkor a gy(r(i lecsuszhat az orsopalcardl, ezért hizza meg a felsé tarcsa
csavarjait. Ez pontatlan adatokat adhat az orsépalca fordulatszamarél a
vezérld panelre.

TIPP A pinola karjat csak kézzel huzza meg.

Az esztergapadot nem lehet elinditani.

1. Ellendrizze, hogy a kapcsolé megfeleld helyzetben van-e.

2. Ellenérizze, hogy a tapkabel csatlakoztatva van.

3. Ellendrizze, hogy az elektromos tapfesziltség be van kapcsolva
(resetelje a megszakitot).

4. Csatlakoztassa le a gépet a tapfeszlltségrél és ellendrizze a dugasz
megfeleld csatlakoztatasat.

Ellenérizze, hogy a gumi szigeteld elégségesen el van tavolitva és
nem zavar a megdfeleld csatlakozasnak. Ellendrizze az 6sszes csavar
megfelel6 meghuzasat.

A gépet nem lehet kikapcsolni.

Ez egy nagyon ritka jelenség, a gépet egy sor biztonsagi elemmel
tervezték, amelyek ezt megakadalyozzak. Ha mégis ez megtorténik és
On nem tudja a hibat elharitani, keressen szakképzett segitséget. A gépet
le kell csatlakoztatni a feszliltségrol, és a hiba elharitasaig nem szabad
beinditani.

1. Meghibasodott a kapcsold Cserélje ki a kapcsolot.

A motor prébalkozik indulni, de nem indul el

1. Kapcsolja ki a gépet és probalkozzon az orsopalca kézzel torténd
forgatasaval. Ha az orsopalca nem fordul el, bizonyosodjon meg arrol,
hogy miért van elakadva.

2. Meghibasodott a kondenzator. Cserélje ki.

4. Az elektromos meghajtas tul van terhelve. Sziintesse meg a
talterhelést.

5. Alacsony a feszliltség. Médositson a feszliltségen.

Sipolas vagy nyikorgas

1. Ellendrizze a csapagyakat.

2. Ellenérizze, hogy a meghajté szij megfeleléen meg van-e feszitve.
Az orsépalca munka kézben lelassul.

1. Eletlen szerszam. Cserélje ki a szerszamot vagy élezze meg.

2. Tul magas a munkadarab adagolasi sebessége. Lassitsa le az
adagolast.

3. Olaj vagy szennyez6dés a meghaijté szij felliletén. Tisztitsa meg vagy
cserélje ki a szijat.

4. Meg van lazulva a meghajto szij. Feszitse meg a szijat.
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A gép rezeg

1. A gép rosszul van bedllitva a feliileten. Allitsa be.

2. Sérllt a meghaijté szij. Cserélje ki a meghajté szijat.

3. Rosszul van balanszirozva a munkadarab. Csokkentse a
fordulatszamot/ balanszirozza UGjra a munkadarabot.

4. Sérllt a szijtarcsa. Cserélje ki.

5. Megkopott az orsopalca csapagya. Cserélje ki a csapagyat.

A digitalis kijelz6 hibat jelez.

Err1: Talaram lizemmod

Ha a motor altal hasznalt arameréssége 30 sec tullépi a 10 A értéket az
esztergagép a biztonsagi tularam tizemmaodba all at.

A tdlaram Gzemmdd a motort azonnal leallitja és a kijelzén az Err1 jelenik
meg.

Ne hasznalja az esztergagépet a hatramenet kdzben, amikor a
legalacsonyabb fordulatszam van az

ékszijtarcsan (Alacsony: 50-100; Kézepes: 325-425; Magas 650-950
ford./perc).

Tuldaram Gzemmad fordulhat el ezen a sebességen.

Hogyan lehet megsziintetni a tularam tdzemmadot:

* Nyomja meg a STOP gombot.

» Nyomja meg a START gombot. A vezérl6 panel ujbdl elinditja a motort.

Err2: Motorhiba tizemmoéd

Ha a START gomb megnyomasa utan 25 sec a motor nem indul el, az
esztergagép a motorhiba tzemmddba all at.

A motorhiba Gzemmdd azonnal leallitjia a motort és a kijelzén az Err2
jelenik meg.

Hogyan kell megszuntetni a motorhiba izemmddot:

* Nyomja meg a STOP gombot.

» Nyomja meg a START gombot. A vezérl6 panel ujbdl elinditja a motort.

Err3: Orsohiba lizemmod

Ha a START gomb megnyomasa utan 30 sec az orsépalca nem kezd el
forogni, az esztergagép az orséhiba izemmadba all at.

Az orsohiba izemmdéd azonnal ledllitja a motort és a kijelzén az Err3
jelenik meg.

Hogyan kell megszuntetni az orséhiba izemmaddot:

» Nyomja meg a STOP gombot és blokkolja ki az orsot.

» Nyomja meg a STOP gombot. A vezérlé panel ujbdl elinditja a motort.
Fesziiltség forrasra valo csatlakoztatas

FESZULTSEG. A gép aramforrashoz valé csatlakoztatasa elétt,
gy6z6djon meg arrdl, hogy a fesziltség megfelel a gép cimkéjén
megadott fesziiltségnek. HA KETSEGEI MERULNENEK FEL A GEPET
NE CSATLAKOZTASSA AZ ARAMFORRASHOZ. Ha a gépet a
cimkén feltlintetettdl eltéré feszlltséggel hasznalja, a gép elektromos
alkatrészeinek meghibasodasat okozhatja, amelyekre a garancia kés6bb
nem vonatkozik.

MEGSZAKITO. Ellenérizze azt is, hogy a tapegység a helyi elektromos
szabalyok szerint megfeleld megszakitéval és csatlakozédugoval van-e
felszerelve. El&szor ellenérizze a motor adattablajat, és hatarozza

meg a készulék FLA aramat. Ha kopott vagy a cimkén hianyoznak

az adatok, olvassa el és taldlja meg a miszaki adatokat. Ha kétségei
vannak a megfelelé megszakité kivalasztasakor, Iépjen kapcsolatba a
villanyszerel6vel.

ARAMUTES Nagyon veszélyes az aramforrashoz csatlakoztatott
vezetékeken és mas elektromos rendszereken dolgozni. Javitas vagy
karbantartas el6tt gy6z6djon meg, hogy a gép nincs a tapfeszultségre
csatlakoztatva.

A motor csatlakoztatasa: Az ebben az utmutatdban szereplé informaciok
a nyomtatas pillanataban aktualisak voltak, de eltérhetnek a gépen
megjelend abratol. MINDIG hasznalja a gép vagy motor mellékelt
bekotési rajzat (az elektromos fedél alatt), ha rendelkezésre all.

Osszetevék
Javitas vagy karbantartas el6tt gy6z6djon meg, hogy a gép nincs a
tapfesziltségre
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PL - Polski
Instrukcja obstugi (tumaczenie oryginalnej instrukcii)

Szanowny Kliencie,

Dziekujemy za zaufanie, ktére nam okazates$ kupujac od nas nowg maszyne Laguna Tools. Niniejsza instrukcja zostata przygotowana
dla wiascicieli i uzytkownikow IGM LAGUNA Revo 1216 Tokarki do drewna, w ktérej znajdujg sie bardzo wazne informacje dotyczgce
instalacji, obstugi, konserwacji oraz bezpieczenstwa. Przeczytaj uwaznie wszystkie informacje zawarte w instrukcji obstugi oraz w
zatgczonych dokumentach. W celu zmaksymalizowania wydajnos$ci oraz przedituzenia zywotnosci z maszyny LAGUNA Tools nalezy
korzysta¢ zgodnie z instrukcjg obstugi oraz bezwzglednie przestrzega¢ wszystkich zasad bezpieczenstwa.

Zyczymy Panstwu samych przyjemnych chwil podczas pracy z maszyng Laguna Tools.

Zawartos¢
1. Deklaracja zgodnosci

2. Gwarancja i Serwis gwarancyjny

3. Bezpieczenstwo

Zasady

Ogolne instrukcje dotyczace bezpieczenstwa
Ryzyka poboczne

Instrukcje dotyczgce uziemienia

Tokarka do drewna

4. Specyfikacja maszyny
Opis zewnetrzny maszyny

Opis wewnetrzny maszyny

Lista czesci

5.Transport i uruchomienie
Dostawa
Umieszczenie maszyny

Rozpakowanie maszyny

6. Ustawienia i regulacje

Montaz wyréwnujacych podkladek gumowych

Montaz / Demontaz ptyty czotowej i uchwytu tulei konika
Montaz / Demontaz kta zabierakowego i trzpienia centrujacego
Demontaz kta zabierakowego z wrzeciennika

Demontaz trzpienia centrujgcego z konika

Zmiana predkos$ci paska napedowego

7. Praca z maszyna
Pierwsze uzycie
Mocowanie obrabianego przedmiotu

Wigczanie tokarki
8. Akcesoria

9. Konserwacja

1. Deklaracja zgodnosci
Oswiadczamy, ze produkt jest zgodny z dyrektywa i wszystkimi normami
wymienionymi na stronie 2 niniejszej instrukcji.

2. Gwarancja i Serwis Gwarancyjny

Firma IGM narzedzia i maszyny s.r.o. zawsze stara sie dostarcza¢
produkty o wysokiej jakosci i wydajnosci. Gwarancja podlega
obowigzujgcym Warunkom handlowym oraz Zasadom gwarancyjnym
firmy IGM narzedzia i maszyny s.r.o. Zasady gwarancyjne dostepne sg na
stronie www.igm.cz.

3. Bezpieczenstwo

3.1 Zasady

Maszyna przeznaczona jest do pracy z drewnem oraz materiatami
drewnopodobnymi. Obrabianie innych materiatéw dozwolone jest
wytgcznie po wczesniejszej konsultacji z producentem.

Nalezy przestrzega¢ dozwolonego wieku okreslonego przez prawo os6b

obstugujgcych maszyne.

Maszyna moze by¢ uzywana tylko w nienagannym stanie technicznym
oraz gdy spetnia wszystkie wymagania dotyczace bezpieczenstwa.

Oprécz instrukcji obstugi nalezy zapoznaé sie rowniez z instrukcjami
bezpieczenstwa i specjalnymi przepisami obowigzujgcymi w danym kraju.

Nalezy przestrzegac¢ ogdlnych zasad technicznych oraz regulaminu
bezpieczenstwa pracy z maszynami do obrébki drewna i metalu.

Uszkodzenia wynikajgce z niewtasciwego obchodzenia sie z maszyna nie
sg wing ani producenta, ani dostawcy. Ryzyko ponosi sam uzytkownik.

3.2 Ogolne instrukcje dotyczace bezpieczenstwa

Przy nieodpowiedniej manipulacji z maszyng grozi niebezpieczenstwo
poranienia.

Przed pierwszym uruchomieniem maszyny nalezy doktadnie przeczyta¢
catg instrukcje obstugi i postepowac zgodnie ze wskazéwkami zawartymi
w niniejszej instrukciji.

Chron instrukcje obstugi przed zanieczyszczeniem i wilgocig. W
przypadku sprzedazy maszyny przekaz instrukcje nowemu witascicielowi.

Zabronione jest dokonywanie jakichkolwiek zmian i modyfikacji w
maszynie.

Codziennie, przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ poprawne
dziatanie wszystkich funkcji maszyny oraz oston ochronnych.

Zidentyfikowane usterki nalezy natychmiast usung¢. W razie wystgpienia
usterki oston prosze natychmiast wymieni¢ uszkodzong ostone ochronng.

Obstuguj maszyne, ktéra jest tylko i wytacznie w doskonatym stanie
technicznym.

Przed przystgpieniem do wykonywania regulacji lub konserwacj maszyne
nalezy zawsze odtgczy¢ od zrodta zasilania.

Dtugie witosy powinny by¢ chronione czapkg lub siatkg na wiosy.

Podczas pracy przy maszynie nie wolno nosi¢ luznego ubrania, bizuterii
lub krawatow.

Nalezy pracowac tylko i wytgcznie w obuwiu roboczym, nigdy nie zaktadaj
do pracy sandatow.

Podczas pracy na maszynie nie wolno nosi¢ rekawic roboczych!

Zawsze korzystaj z atestowanego sprzetu ochronnego:

- okulary ochronne

- ochraniacze stuchu

- ochrona przeciwpytowa

Przestrzegaj przepiséw o ochronie bezpieczenstwa.

Narzedzia sg ostre i mogg prowadzi¢ do powaznych obrazen, zawsze
obchodz sie z nimi ostroznie.

Maszyna musi by¢ ustawiona tak, aby zostata zagwarantowana
wystarczajgco duza powierzchnia do manipulowania z maszyng oraz
dostateczna ilo$¢ miejsca do pracy z obrabianym przedmiotem.
Zadbaj o odpowiednie oswietlenie miejsca pracy.

Nie wolno obrabia¢ popekanych elementow.

Ostona paska musi by¢ zawsze zamknieta!
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Nigdy nie tocz elementéw bez ich wczesniejszego oparcia o podpérke.

Podczas pracy w zapylonym otoczeniu zawsze no$ maske
przeciwpytows.

Maszyna musi by¢ umieszczona na stabilnej i ptaskiej powierzchni.
Upewnij sie, ze przewdd zasilajgcy nie przeszkadza Ci w pracy.

Utrzymuj podtoge wokot maszyny w czystosci, bez pozostatosci resztek
materiatu, oleju lub smaru.

Narzedzia powinny by¢ ostre i czyste.

Nigdy nie dotykaj wigczonej maszyny. Nie pozostawiaj pracujacej
maszyny bez nadzoru, dopoki nie dojdzie do jej catkowitego zatrzymania.

Podczas pracy badz uwazny i skoncentrowany.
Wykonuj swojg prace bardzo rozwaznie.

Nigdy nie pracuj pod wptywem $rodkéw odurzajacych, takich jak alkohol
czy narkotyki.

Zakaz zbizania sie nieupowaznionych oséb, a w szczegdlnosci dzieci do
wigczonej maszyny.

Nigdy nie pozostawiaj pracujgcej maszyny bez nadzoru.

Jesli opuszczasz miejsce pracy pamietaj, zeby zawsze wytgczyé
maszyne.

Nie korzystaj z maszyny w wilgotnym otoczeniu i nie wystawiaj jej na
dziatanie deszczu.

Podczas pracy uwazaj na palce i inne czesci ciata.
Nigdy nie uruchamiaj maszyny bez oston ochronnych.
Obrabiane przedmioty powinny by¢ zawsze odpowiednio zamocowane.

Oczyszczanie z wiorow i kawatkéw materiatu mozna przeprowadzac¢ tylko
wtedy, gdy maszyna jest wylgczona.

Obrabiany przedmiot nalezy mocowac tylko przy wytagczonym silniku.

Przed wigczeniem maszyny obrd¢ recznie obrabiany przedmiot. Obréb
dany przedmiot jeszcze przed przymocowaniem go do plyty czotowe;j.
Nie wchodz na maszyne.

Uzyj odpowiedniego przedtuzacza, ktéry poradzi sobie z poborem mocy
maszyny.

W razie wystgpienia jakiejkolwiek usterki w potgczeniu elektrycznym
moze jg usungc¢ wytgcznie wykwalifikowany elektryk.

W przypadku uszkodzenia kabla nalezy go natychmiast wymienic.

Jakiekolwiek regulacje przy maszynie nalezy wykonywac tylko po
odfgczeniu jej od zrodta zasilania.

3.3 Ryzyka poboczne

Mimo przestrzegania wszystkich wskazéwek oraz mimo odpowiedniego
korzystania z maszyny, nalezy zwréci¢ uwage na mozliwos¢ wystagpienia
nastepujacych ryzyk.

Niebezpieczenstwo urazu spowodowane odrzutem obrabianego
elementu.

Pracuj tylko z drewnem, ktdre nie posiada zadnych defektéw i pekniec.
Uwazaj na hatas i kurz.

Uwazaj na uszkodzony kabel elektryczny.

3.4 Instrukcje dotyczace uziemienia

Kabel potgczeniowy:

W przypadku jakiejkolwiek awarii, uziemienie zapewni droge
najmniejszego oporu dla pradu elektrycznego, zmniejszajgc ryzyko
porazenia pradem.

Maszyna wyposazona jest w kabel potgczeniowy wyposazony w

przewdéd ochronny i wtyczke euro. Wtyczke nalezy podtacza¢ wytgcznie
do odpowiedniego gniazdka, ktore jest zgodne z wszystkimi lokalnymi
przepisami i rozporzadzeniami.

* W zaden sposéb nie modyfikuj wtyczki, jesli nie pasuje do gniazdka,
skontaktuj sie z wykwalifikowanym elektrykiem, ktéry zainstaluje
odpowiednie gniazdo.

* Niewtasciwe podtgczenie moze grozi¢ porazeniem pradem.

Przewdd z zielong izolacjg z zottymi paskami lub bez nich to przewdéd
uziemiajgcy. Jesli kabel lub wtyczka wymagaja naprawy, skontaktuj sie z
wykwalifikowanym elektrykiem.

» Natychmiast oddaj do naprawy uszkodzone kable. Naprawe kabli moze
przeprowadzac tylko wykwalifikowany elektryk.

« Stosuj wytgcznie kable trojzytowe z wtyczkg euro i odpowiednim
gniazdem.

3.5 Tokarka do drewna

Tokarka jest zwykle uzywana do uksztattowania drewna w walcowe
ksztalty. Toczone przedmioty to przewaznie elementy jak nogi mebli,
stojaki na lampy, kije baseballowe, czasze, miski i inne dodatki
dekoracyjne. Tokarka sktada sie z wrzeciennika, konika, ruchome;j
podporki na narzedzia i recznych narzedzi skrawajgcych, takich jak diuta
lub tarniki tokarskie. Dostarczana jest rowniez z ptytg czotowg stuzgcg
do wewnetrznego toczenia czasz i misek oraz do powierzchniowego
ksztattowania.

Warunki zasilania elektycznego - informacje dla elektrykéw

Napiecie: napiecie state w stanie ustalonym: napigcie znamionowe od 0,9
do 1,1.

Czestotliwo$c¢: 0,99 do 1,01 stata czestotliwo$é znamionowa; 0,98 do 1,02
krétkoterminowe.

Sktadowe harmoniczne: Znieksztatcenie harmoniczne nieprzekraczajgce
10% catkowitego sredniego napigcia kwadratowego migdzy przewodami
dla sumy od 2 do 5 sktadowej harmonicznej. Dopuszczalne jest
dodatkowe 2% catkowitego $redniego napigcia kwadratowego miedzy
przewodami dla sumy od 6 do 30 sktadowej harmonicznej.
Nierownowaga napiecia: napiecie skladowej negatywnej i napiecie
sktadowej zerowej w tréjfazowym zasilaniu nie moze przekracza¢ 2%
sktadowej pozytywnej.

Przerwanie napiecia: Przerwane lub zerowe napigcie przez maksymalnie
3 ms w dowolnym momencie cyklu zasilania z wigcej niz 1 s migdzy
kolejnymi przerwami.

Spadek napiecia: Spadek napigcia nieprzekraczajgcy 20% szczytowego
napigcia zasilania przez wiecej niz jeden cykl z przerwami dtuzszymi niz 1
s miedzy kolejnymi spadkami.

Srodowisko i warunki pracy

Temperatura powietrza: od 5° C do40° C

Wilgotnos¢: Wilgotnosé wzgledna nie moze przekracza¢ 50% przy
maksymalnej temperaturze 40 ° C

Wysoko$¢ nad poziomem morza: do 1000 m n.p.m.

Transport i przechowywanie: od -25 ° C do 55 ° C, krétkotrwale (maks. 24
h)do70°C

Blokowanie tokarki

Obr. 1

Rys. 1: Jak zablokowac¢ tokarke Laguna Revo. (1) Profil U z otworami
na ktodki. (2) Ktodki

Nigdy nie nalezy pozostawia¢ odblokowanej tokarki bez nadzoru.
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4. Specyfikacja maszyny
Specyfikacje silnika

Zasilanie 230V / 50Hz / 1 faza
Moc 0,75 kW, S1
(S1 - State obcigzenie)

25A

Prad przy maksymalnym obcigzeniu
Zalecany wytacznik automatyczny
16 A, charakterystyka wyzwalania C (16/1/ C)

Wymiary
Wymiary opakowania (dt. X szer. X wys.):
Waga wraz z opakowaniem:

920 mm x 380 mm x 520 mm
61 kg

Dtugosc¢ x szerokos¢ x wysokosc: 750 mm x 226 mm x 442 mm

Waga: 56,3 kg
Odlegtos¢ od podtogi do toza (bez podktadek): 170 mm
Odlegtos¢ od podtogi do osi wrzeciona (bez podktadek): 328,75 mm
Dtugosc¢ toza: 746,8 mm
Szeroko$¢ podporki na narzedzia: 203,2 mm
Srednica trzpienia podporki: 25,4 mm
Srednica ptyty czotowej: 76,2 mm

Specyfikacja tokarki
Szybka predkos¢ obrotowa:
Srednia predko$¢ obrotowa:
Niska predkosc¢ obrotowa:

950 - 3500 obr / min
450 -1750 obr / min
100 -525 obr / min

Odlegtos¢ osiowa: 390 mm
Maks. srednica toczenia nad tozem: 310 mm
Maks. srednica toczenia nad uchwytem mimosrodowym: 241 mm
Otwor wrzeciennika: 9,5 mm
Stozek wrzeciennika / konika: MK2 / MK2
Gwint wrzeciona: M33 x 3,5 mm
tozysko przednie: 6006LLU
tozysko tylne: 6005LLU
Indeksowanie: 24 pozycje z blokadg
Regulacja predkosci obrotowe;j: PWM
Pasek napedowy: 6-rowkowy Poly-V
Wysunigcie konika: 63 mm
Materiaty
toze: Zeliwo
Wrzeciennik / konik: Zeliwo
Nogi / podstawa (akcesoria opcjonalne): Stal
Podpodrka na narzedzia: Stal 1045
Pret podporki na narzedzia: 6 mm stal hartowana 1045
Zeliwo

Uchwyt podporki:

LAGUNA ¢

Laguna REVO 12|16 Lathe

Model MLAREVO1216EVS
Power 1~230V 50Hz 2. 5A P2=0.75kw S1
Specification n:=0 - 3500 /min SCCR=6k A
Hiﬁ M33x3.5 / MT-2 /¢ 10.5mm
Article No. Weight | 56.3kg
Series No. Year

LAGUNA TOOLS 2072 Alton Parkway. Irvine, CA 92606
www. lagunatools.com

Rys. 2

Wymiary Tokarka do drewna Laguna Revo 1216
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Rys. 3

Zestaw przedluzenia toza 254 mm do tokarki Revo 1216
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Rys. 4

Podstawa dla tokarki Revo 1216
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Podstawa mobilana dla 1412-14BX-1216
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4.1 Opis zewnetrzny maszyny

9 10 11 12 13

® N oA WN

1 Wrzeciennik

2 Panel kontrolny

3 Walec sterujgcy wrzeciona

4 Blokada indeksowania

5 Podglad indeksowania

6 Blokada wrzeciona

7 Gorna ostona paska napedowego
8 Wrzeciono

9 Mimosrodowy uchwyt podporki

10 Przednia krawedz ze stali hartowane;j
11 Podpodrka na narzedzia

12 Blokada podpérki na narzedzia
13 Blokada mimosrodowego uchwytu podpoki
14 Blokada tulei

15 Tuleja

16 Konik

17 Uchwyt tulei

18 Uchwyt dla przedtuzenia

19 Dolna ostona paska napedowego
20 Silnik

21 Przefgcznik

22 Stojak

4.2 Opis wewnetrzny maszyny

14 15 16 17

Rys. 8

1 tozysko przednie

2 Blokada otworu wrzeciona

3 Goérne koto pasowe paska napedowego
4 tozysko tylne

5 Blokada indeksowania

6 Walec sterujgcy wrzeciona

7 Pasek

8 Dolne koto pasowe paska napedowego
9 Blokada naprezenia paska

4.3 Lista czesci

Rys. 9

1. Wypychacz centralny trzpienia zabierakowego PLAREVO1216-1103A.
Aby uwolni¢ srodki wrzeciennika.

2. Plyta czolowa PLAREVO1216-104A. Ptyta czotowa 76 mm (3 ”) do
mocowania obrabianego przedmiotu.

3. Klucz do ptyty czotowej PLAREVO1836-1136. Aby uwolni¢ ptyte
czotowg z wrzeciona.

4. Kiet zabierakowy PLAREVO1836-124A. W wrzecienniku do obracania
obrabianego przedmiotu. Bez tozyska.

5. Trzpien centrujgcy PLAREVO1216-168. W koniku do obracania
obrabianego przedmiotu. Z tozyskiem

6. 4x gumowe nozki PLAREVO1216-199. Aby zmniejszy¢ wibracje — W
przypadku korzystania z podstawy nalezy usung¢ nozki.

7. 4x Sruba do gumowych nézek PLAREVO1216-1100

8. 4x Podktadka PLAREVO1216-198

5. Transport i uruchomienie

5.1 Dostawa

Jest prawdopodobne, ze maszyna bedzie dostarczana przez osoby
trzecie. Przed rozpakowaniem maszyny nalezy najpierw sprawdzi¢
opakowanie, fakture i dokumenty przewozowe dostarczone przez
kierowce. Upewnij sie, ze na opakowaniu nie ma widocznych uszkodzen
lub jesli maszyna nie zostata uszkodzona podczas transportu. Jezeli
uszkodzenie powstato w wyniku transportu, nalezy odnotowaé
poszczegolne uszkodzenia na liscie przewozowym lub odmoéwic¢ przyjecie
przesytki. Natychmiast zadzwon do punktu sprzedazy, w ktérym maszyna
zostata zakupiona.

1. Nigdy nie przyjmuj uszkodzonej lub niekompletnej przesytki bez
poinformowania firmy przewozowej i punktu sprzedazy, w ktérym maszyna
zostata zakupiona.

5.2 Umieszczenie maszyny

Przed wyjeciem maszyny z opakowania najpierw zdecyduj gdzie zostanie
umieszczona. Wymiary i wszystkie wymagania dotyczace powierzchni
mozna znalez¢ tutaj:

1. Aby utatwi¢ sobie prace pozostaw z przodu tokarki wystarczajgco duzo
miejsca.

2. Pozostaw tylng czes¢ tokarki dostgpna, aby w przypadku wykonywania
jakichkolwiek ustawien lub konserwacji mozliwy byt tatwy dostep.

3. Tokarka powinna by¢ dobrze oswietlona. Im lepsze o$wietlenie, tym
doktadniejsza i bezpieczniejsza bedzie wykonywana przez Ciebie praca.
4. Ustaw maszyne na stabilnym i solidnym podtozu. Aby ustawi¢ maszyne,
nalezy wybrac solidng, réwng powierzchnig, najlepiej beton lub podobny
wytrzymaty materiat.

5. Maszyne nalezy umiescic¢ blisko zrédta zasilania i systemu
odciggowego.

5.3 Rozpakowanie maszyny

Ostroznie rozpakuj maszyne i wyjmij wszystkie jej elementy.

Instrukcja rozpakowywania:

1. Zachowaj ostrozno$¢ podczas rozcinania opakowania. Zbyt gtebokie
naciecie moze zarysowac lakier.

2. Przed ustawieniem maszyny przygotuj niezbedne narzedzia.

6. Ustawienia i regulacje

Ustawienia

OSTRZEZENIE! Przed przystgpieniem do wykonywania jakichkolwiek
ustawien lub konserwacji maszyny upewnij sie, ze tokarka nie jest
podtgczona do zrédta zasilania.

OSTRZEZENIE! Jesli masz jakiekolwiek watpliwosci co do opisanej
procedury, zwrd¢ sie o profesjonalng pomoc. Nie probuj wykonywaé
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zadnych czynnosci, ktére uwazasz za niebezpieczne lub jesli nie masz
fizycznej predyspozycji do ich wykonania.

OSTRZEZENIE! Zachowaj ostrozno$¢ podczas rozpakowywania
maszyny. Tasémy s3g napiete i mogg spowodowac obrazenia.

UWAGA! Maszyna jest bardzo ciezka. Upewnij sie, ze masz do
dyspozycji wystarczajgcg ilo$¢ osob potrzebnych do pomocy podczas
montowania tokarki.

TIP Podczas testowania maszyny mogg wewnatrz lub wokot niej
znajdowac trociny.

TIP Liczby uzyte do opisu ilustracji nie sg takie same, jak liczby uzyte w
rozdziale Lista czesci. Ma to na celu zapewnienie jasniejszych instrukcji
montazu tokarki. Zamawiajgc czesci zamienne, nalezy uzywac wyfgcznie
numerow czesci i rysunkow referencyjnych, ktére znajdujg sie w rozdziale
Lista czesci.

Maszyna dostarczana jest w mozliwie kompletnym stanie. Operator
przed uzyciem maszyny musi dokonac¢ regulacji i ustawien. Regulacje

i ustawienia sg niezbedne do prawidtowego i bezpiecznego dziatania
maszyny.

LR

0000 " .r

Rys. 10

Rys. 10: Rozpakowanie tokarki Revo 1216. (1) Zawarto$¢ w
opakowaniu. (2) Tokarka w opakowaniu. (3) Zawartos¢ opakowania
po wyciagnieciu.

6.1 Montaz wyréwnujacych podktadek gumowych

Zamontowanie gumowych podktadek na tokarce zmniejszy drgania

i ochroni podstawe przed uszkodzeniem przez podtoze. Nie uzywaj
gumowych podktadek, jesli chcesz korzysta¢ z podstawy.

Potrzebne narzedzia: klucz imbusowy 6 mm

1. Upewnij sie, ze tokarka jest odtagczona i nie mozna jej wigczyé.

2. Usun z tokarki konik i podporke na narzedzia, zwalniajgc dzwignie
mimosrodowg. OSTRZEZENIE: Nie ma potrzeby zwalniania
czegokolwiek, aby wysung¢ konik i podporke na narzedzia.

3. OSTROZNIE przechyl tokarke na bok. Uzyj podktadki, aby zmniejszy¢
kontakt miedzy podtogg a tokarka.

4. Przymocuj podktadke i podktadke gumowg do kazdego naroznika za
pomoca sruby

6.2 Montaz / Demontaz plyty czotowej i uchwytu tulei konika
OSTRZEZENIE! Odtgcz maszyne od zrédta zasilanial

TIP Nie dokrecaj zbyt mocno $rub, poniewaz moze to spowodowaé
zniszczenie gwintu.

TIP Przed przystgpieniem do demontazu ptyty czotowej najpierw odkre¢
$ruby. Sruby znajdujg sie na ptaskiej czesci wrzeciona. Nie uzywaj zbyt
duzej sity. Catkowicie wykre¢ sruby, w przeciwnym razie wrzeciono moze
zosta¢ uszkodzone.

Rys. 11: Montaz ptyty czotowej. (1) Blokada wrzeciona. (2) Otwér do
mocowania plyty czotowej. (3) Wypychacz trzpienia zabierakowego
lub klucz do plyty czotowej. (4) Sruby.

Przykrec¢ ptyte czotowg w gwint wrzeciona. Gwint wrzeciona to M33 x 3,5
mm, prawoobrotowy. Na wrzecionie znajduje sie rowek przeznaczony dla
Srub.

Wymagane narzedzia: klucz do ptyty czotowej (PLAREVO1836-1136)

lub wypychacz trzpienia zabierakowego (PLAREVO1216-1103A) i klucz
imbusowy 3 mm

1. Upewnij sig, ze tokarka jest odigczona od zrddta zasilania i nie mozna
jej wigczy¢.

2. Przesun podporke na narzedzia tak, aby nie przeszkadzata Ci w pracy.
3. Sprawdz, czy $ruby (pozycja 4) nie sa dokrecone. Odkre¢ wszystkie
dokrecone $ruby za pomocg klucza imbusowego.

4. Zablokuj wrzeciono, naciskajgc blokade wrzeciona (pozycja 1). Lekko
obro¢ wrzeciono, aby wyréwnac je z czopem.

5. Po zablokowaniu wrzeciona i wykreceniu $rub (pozycja 1), wtéz klucz
ptyty czotowej (pozycja 3) do otworu (pozycja 2).

6. Obracaj w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, aby zdjaé
ptyte czotowa, natomiast, aby zamontowac ptyte czotowg obracaj kluczem
w lewg strone.

7. TIP Klucz do ptyty czotowej nie jest wymagany podczas montazu. Zbyt
mocne dokrecenie $rub moze spowodowaé uszkodzenie gwintu. Sruby
wystarczy dokreci¢ recznie.

6.3 Montaz / Demontaz kta zabierakowego i trzpienia centrujgcego
Ostrzezenie! Odigcz maszyne od zrédta zasilania!

TIP Nie prébuj usuwac kta i trzpienia za pomocg narzedzi, po prostu
obracaj uchwytem tulei do momentu, az wyskoczy.

TIP Kiet i trzpien moga szybko wyskoczyé¢, dlatego musisz je odpowiednio
zabezpieczy¢ przed upadkiem.
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Rys. 12 — Montaz kta / trzpienia. (1) Wypychacz trzpienia
zabierakowego. (2) Kiet zabierakowy. (3) Uchwyt tulei. (4) Trzpien
centrujacy.

Aby zamontowac kiet i trzpien, po prostu wtoz je do otworu. Po
zamocowaniu obrabianego przedmiotu kiet i trzpien zostang docisniete do
ustalonej pozycji. Metody usuwania kifa lub trzpienia sa rézne.

6.4 Demontaz kta zabierakowego z wrzeciennika

Potrzebne narzedzia: wypychacz trzpienia zabierakowego
(PLAREVO1216-1103A)

1. Upewnij sig, ze tokarka jest odtagczona od zrédta zasilania i nie mozna
jej wigczyc.

2. Przed przystgpieniem do kroku 3 delikatnie przytrzymaj trzpien
zabierakowy poniewaz moze niespodziewanie wyskoczyc¢.

3. Uzyj wypychacz trzpienia zabierakowego (pozycja1) i lekko stuknij, aby
zwolni¢ kiet.

6.5 Demontaz trzpienia centrujgcego z konika

Potrzebne narzedzia: zadne

1. Przed przystgpieniem do kroku 2 delikatnie przytrzymaj trzpien
centrujgcy poniewaz moze niespodziewanie wyskoczyc¢.

2. Obracajgc uchwytem tulei (pozycja 3) przeciwnie do ruchu wskazéwek
zegara, uchwyt zostanie wsunigty, uwolniajgc w ten sposéb trzpien
centrujacy.

6.6 Zmiana predkosci paska napedowego

OSTRZEZENIE! Odtgcz maszyne od zrédta zasilania!

UWAGA! Istnieje ryzyko przygniecenia rak. Nie obracaj wrzeciona, jesli
rece znajdujg sie w obudowie z paskami.

TIP Nie probuj montowaé paséw w inny sposoéb niz opisano ponize;.

325 - 1750 650 - 3500
50 - 525 RPM o RPM e RPM

Rys. 13

Rys. 13: Zmiana migdzy predkosciami. (1) niska predkos¢: 50-525
obr / min. (2) Srednia predko$é: 325-1750 obr / min. (3) Wysoka
predkosé: 650-3500 obr / min. (4) Uchwyt do napinania paska. (5)
Koto pasowe napedowe. (6) Pasek. (7) Napedzane koto pasowe.

Tokarka ma trzy rozmiary kot pasowych dla duzej, $redniej i niskiej
predkosci, jak opisano powyzej. Pasek powinien by¢ naprezony tak, aby
podczas lekkiego docisniecia kciukiem byt odchylony o okoto 3 do 6 mm
(1/8 do 1/4 ). Aby odpowiednio wyregulowac¢ naprezenie, zobacz rozdziat
Regulacje.

Zmiana predkosci odbywa sie w nastepujacy sposob:

Potrzebne narzedzia: zadne

1. Odtacz tokarke od zrodta zasilania.

2. Otworzy¢ dolng (pozycja 5) i gérna (pozycja 7) ostone paska.

3. Aby zwolni¢ napiety pasek, obro¢ w swoim kierunku uchwyt napinania
paska (pozycja 4).

4. Przesun pasek napedowy (pozycja 6) na zadane koto pasowe.

5. Ponownie naprez pasek, przywracajac uchwyt napinania paska
(pozycja 4) do pierwotnego potozenia.

6. Przed podtgczeniem tokarki do zrédta zasilania nalezy upewnic sig, ze
pasek jest prawidtowo zatozony, obracajgc recznie wrzeciono.

7. Praca z maszyng

7.1 Pierwsze uzycie

OSTRZEZENIE! Dla wtasnego bezpieczenstwa, przed pierwszym
uzyciem maszyny nalezy doktadnie przeczyta¢ instrukcje obstugi.
OSTRZEZENIE! Nigdy nie reguluj ani nie mocuj obrabianego przedmiotu,
gdy maszyna jest wigczona.

UWAGA! Aby zredukowa¢ wibracje obrabiany przedmiot musi by¢
symetryczny.

Rys. 14

Rys. 14: Pierwsze uzycie tokarki 1216

7.2 Mocowanie obrabianego przedmiotu

1. Odfacz tokarke od zrodta zasilania. Przed zamocowaniem obrabianego
przedmiotu zamontuj w koniku trzpien centrujgcy.

2. Wyznacz $rodek obrabianego przedmiotu, ktéry zamocujesz za pomocg
ptyty czotowej lub kta zabierakowego.

UWAGA: Uchwyt tokarski moze by¢ rowniez uzywany do mocowania
obrabianego przedmiotu. Uchwyt musi pasowac¢ do gwintu wrzeciona M33
x 3,5.

3. Przymocuj obrabiany przedmiot do ptyty czotowej lub przymocuj kiet
zabierakowy do wczesniej wyznaczonego $rodka obrabianego przedmiotu
za pomoca gumowego mtotka (UWAGA: nie uzywaj metalowego miotka)
lub zamocuj obrabiany przedmiot do szczeki uchwytu (pomin krok 4).

4. Wiéz ptyte czotowa lub kiet zabierakowy do wrzeciona. UWAGA: Moze
by¢ konieczne usuniecie konika.

5. Wymien konik

6. Catkowicie zwolnij tuleje, obracajgc uchwytem tulei w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

7. Przesun konik do obrabianego przedmiotu, tak aby trzpieh centrujacy
znajdowat sie okoto 12 mm od obrabianego przedmiotu.

8. Za pomoca dzwigni mimosrodowej zabezpiecz konik.

9. Uchwyt tulei obré¢ w prawo, aby zamocowac trzpien centrujacy do
srodka obrabianego przedmiotu. Obrét zalezy od twardosci przedmiotu,
zwykle wystarczy tylko potowa obrotu.

10. Dokre¢ tuleje za pomoca uchwytu tulei.

11. Przed podtgczeniem maszyny do zrédta zasilania upewnij sie, ze
obrabiany przedmiot obraca sie swobodnie za pomocg walca sterujgcego
wrzecionem.

UWAGA! Obrabiany przedmiot musi by¢ symetryczny. Asymetryczny
przedmiot moze silnie wibrowa¢, powodujac problemy. Przed
zamocowaniem obrabianego przedmiotu wyeliminuj jego wszelkie
odchylenia, szczegdlnie w przypadku elementéw z ostrymi krawedziami.

Ochrona osobista i bezpieczenstwo

Wazne jest, aby doktadnie przeczyta¢ i zrozumie€ niniejszg instrukcje.
Podczas korzystania z maszyny nalezy bezwzglednie przestrzegac¢
wszystkie wskazowki, ktére sg zawarte w instrukciji.

7.3 Wiaczanie tokarki

1. Upewnij sig, ze pasek jest ustawiony z odpowiednig predkoscig. Aby
wyregulowa¢ predkos¢ paska, patrz rozdziat Zmiana predkosci paska
napedowego.

2. Podczas pracy nalezy korzysta¢ z odpowiednich elementéw
ochronnych.

3. Wszystkie diuta i inne narzedzia powinny znajdowac sie w
bezposredniej bliskosci maszyny, tak aby mozna byto po nie siggna¢ bez
koniecznosci pochylania sie nad obrabianym przedmiotem.

4. Maszyne nalezy podtaczy¢ do odpowiedniego gniazdka.

5. Ponownie sprawdz symetrie i obracanie sie obrabianego przedmiotu.
6. Wigcz tokarke

UWAGA! Nigdy nie wtgczaj tokarki z maksymalng predkoscia. Zacznij od
najmniejszej predkosci i stopniowo zwigkszaj predkosé.

8. Akcesoria

Nizej wymienione akcesoria przeznaczone sg dla tokarki Revo 1216. Aby
prawidtowo ustawi¢ akcesoria, postepuj doktadnie wedtug ponizszych
instrukcji. Niektore akcesoria sg przeznaczone réwniez do uzytku w wielu
maszynach Laguna Tools.

IGM LAGUNA Zestaw do przedtuzenia toza 254 mm do tokarki Revo
1216

Kod: 151-1216EXT

Kompatybilnos¢: 151-1216
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Rys. 16

Rys. 16: (1) Przediuzenie toza - zwigkszenie odlegtosci osiowej z
393 mm do 647 mm. (2) Toczenie od lewej strony tokarki - wydiuza
diugos¢ tokarki z lewej strony o 406 mm.

Tokarka umozliwia rotacje wrzeciona do przodu i do tytu. Dzigki
podwdjnemu gwintowi wrzeciona mozna toczy¢ po obu stronach tokarki.
Za pomocg zestawu do przediuzenia toza mozna wydtuzy¢ odlegtos¢
miedzy srodkami o 254 mm lub umiesci¢ go po lewej stronie tokarki.

Zawartos¢ opakowania:

Zestaw do przedtuzenia skfada sie z 3 czesci: 254 mm zeliwnego
przedtuzenia, ktére mozna zamontowac na prawej lub lewej stronie
tokarki.

Przedtuzenia podporki na narzedzia. Adaptera umozliwiajgcego
zastosowanie uchwytu M33 x 3,5 mm.

UWAGA! Podczas toczenia z lewej strony tokarki konieczne jest uzycie
dwustronnego uchwytu z dostarczonymi $rubami. Zawsze dokrecaj sruby
na plycie czotowej lub zamocuj adapter wrzeciona, tak, aby mozna byto
toczy¢ z lewej strony tokarki.

Montaz Zestawu przediuzajgcego toze Revo 1216
OSTRZEZENIE! Odtgcz maszyne od zrédta zasilanial

TIP Nie dokrecaj zbyt mocno srub, poniewaz moze to spowodowaé
zniszczenie gwintu.

TIP Przedtuzenie podpdrki na narzedzia (2.2) i dzwignia dokrecajgca (2.4)
sg uzywane tylko podczas toczenia z lewej strony tokarki.
Wymagane narzedzia: klucz imbusowy

Dostawa

Prawdopodobnie Twoja maszyna zostanie dostarczona przez osoby
trzecie. Przed rozpakowaniem maszyny nalezy najpierw sprawdzi¢
opakowanie, fakture i dokumenty przewozowe dostarczone przez
kierowce. Upewnij sie, ze na opakowaniu nie ma widocznych uszkodzen
lub jesli maszyna nie zostata uszkodzona podczas transportu. Jezeli
uszkodzenie powstato w wyniku transportu, nalezy odnotowaé
poszczegolne uszkodzenia na liscie przewozowym lub odmoéwic przyjecie
przesyiki. Natychmiast zadzwon do punktu sprzedazy, w ktéorym maszyna
zostata zakupiona.

1. Nigdy nie przyjmuj uszkodzonej lub niekompletnej przesytki bez
poinformowania firmy przewozowej i punktu sprzedazy, w ktérym maszyna
zostata zakupiona.

Rozpakowanie podstawy

Rys. 17

Rys. 17: Rozpakowanie Zestawu przedtuzajacego toze 254 mm

do tokarki Revo 1216. (1) Zawartos¢ opakowania. (2) Zawartos¢
opakowania po rozpakowaniu. (2.1) 254 mm Przedtuzenie toza. (2.2)
Przediuzenie podpérki na narzedzia. (2.3) Sruby. (2.4) Dzwignia
dokrecajaca. (2.5) Adapter.

Ostroznie rozpakuj maszyne i wyjmij wszystkie jej elementy.

Instrukcja rozpakowywania:

1. Zachowaj ostrozno$¢ podczas rozcinania opakowania. Zbyt gtebokie
naciecie moze zarysowac lakier.

2. Przed ustawieniem maszyny przygotuj niezbedne narzedzia.

Zawartos¢ opakowania (zestaw przedtuzajgcy toze 254 mm)
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Rys. 19

Rys. 17 - Rys. 19: Rozpakowanie Zestawu przedtuzajacego toze

do tokarki Revo 1216. (1) Zawartos¢ opakowania. (2) Zawartos¢
opakowania po rozpakowaniu. (2.1) 254 mm Przedtuzenie toza. (2.2)
Przedtuzenie podpérki na narzedzia. (2.3) Sruby. (2.4) Dzwignia
dokrecajaca. (2.5) Adapter.

Lista czesci
Pozycja Nazwa Opis
21 Przedtuzenie toza Przediuza dtugos¢ toza tokarki
lub moze by¢ réwniez zamonto-
wane po lewej stronie tokarki.
2.2 Przediuzenie podporki | Stosuje sie tylko podczas tocze-

na narzedzia nia z lewej strony, aby utrzymac

podporke w prawidtowej pozyciji.

2.3 Sruby Do przykrecenia przedtuzenia
toza z lewej lub prawej strony
tokarki.

2.4 Dzwignia dokrecajgca | Zabezpieczy podpérke (2.2) na
Swoim miejscu.

2.5 Adapter Adapter M33 x 3,5 mm

Sposob postepowania

1. Upewnij sig, ze tokarka jest odtgczona od zrédta zasilania i nie mozna
jej wiagczyc.

2. Ostroznie wysun konik i podpérke na narzedzia z prawej strony tokarki,
odblokowujgc dzwignie mimosrodowa.

Przedtuzenie toza z prawej strony:

Przedtuzenie toza

Rys. 20

3. Gwinty $rub sg juz wstepnie nawiercone. Lekko dokre¢ wszystkie 3
Sruby (pozycja 2.3) i wsun przedtuzenie z prawej strony.

4. Wsun z powrotem podporke na narzedzia i konik. Umies¢ konik tak,
aby potowa spoczywata na tozu gtéwnym, a potowa na przedtuzeniu toza
(Rys. 20). Wyréwnaj poziom przedtuzenia z poziomem gtéwnego toza i
dokrec $ruby.

Przedtuzenie toza z lewej strony:

Mimosrodowy
uchwyt podporki

Rys. 21

5. Umies¢ konik w bezpiecznym miejscu, najlepiej z powrotem po prawej
stronie tokarki.

6. Gwinty $rub sg wstepnie nawiercone. Lekko dokre¢ wszystkie 3 $ruby
(pozycja 2.3), a nastepnie przesun przedtuzenie w lewo.

7. Zdejmij walec sterujgcy wrzeciona lub ptyte czotowg z lewej strony
wrzeciennika.

8. Poluzuj $ruby adaptera, zablokuj wrzeciono i dokre¢ adapter (pozycja
2,5).

9. Nasun mimosrodowy uchwyt podporki na przedtuzenie (lewa strona).
10. Wsun przedtuzenie podporki na narzedzia (pozycja 2.2) w szyjke
mimos$rodowego uchwytu podpérki.

11. Wkre¢ dzwignie dokrecajaca (pozycja. 2.4) w przedtuzenie podporki
na narzedzia (pozycja 2.2).

12. Wsun podpoérke na narzedzia w przediuzenie podpérki na narzedzia
(pozycja 2.2).

IGM LAGUNA Podstawa dla tokarki Revo 1216
Kod: 151-1216STA
Kompatybilnos¢: 151-1216

Rys. 22
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Rys. 23: Podstawa do tokarki Revo 1216 zawiera stojak z regulacja
wysokosci i potke na narzedzia. (1) Najnizsza pozycja to 990 mm

(od podtogi do wrzeciona). (2) Najwyzsza pozycja wynosi 1143 mm.
(3) Potka na narzedzia - na ptyte czolowa, kiet zabierakowy, trzpien
centrujacy, wypychacz trzpienia zabierakowego, 9 otworéw 25 mm
na dtuta, 4 otwory 34 mm na wieksze narzedzia. (4) Gumowe nézki.

Montaz podstawy pod tokarke Revo 1216

OSTRZEZENIE! Odtgcz maszyne od zrédta zasilania!

UWAGA! Podstawe nalezy zamontowaé przy pomocy drugiej osoby.
TIP Nie dokrecaj zbyt mocno srub, poniewaz moze to spowodowaé
zniszczenie gwintu.

Wymagane narzegdzia: druga osoba, klucz imbusowy 6 mm, Srubokret
krzyzakowy i klucz dwustronny 12/14 mm.

Dostawa

Prawdopodobnie Twoja maszyna zostanie dostarczona przez osoby
trzecie. Przed rozpakowaniem maszyny nalezy najpierw sprawdzic¢
opakowanie, fakture i dokumenty przewozowe dostarczone przez
kierowce. Upewnij sie, ze na opakowaniu nie ma widocznych uszkodzen
lub jesli maszyna nie zostata uszkodzona podczas transportu. Jezeli
uszkodzenie powstato w wyniku transportu, nalezy odnotowaé

poszczegdlne uszkodzenia na liscie przewozowym lub odmoéwic przyjecie
przesytki. Natychmiast zadzwon do punktu sprzedazy, w ktérym maszyna

zostata zakupiona.

1. Nigdy nie przyjmuj uszkodzonej lub niekompletnej przesytki bez
poinformowania firmy przewozowej i punktu sprzedazy, w ktérym
maszyna zostata zakupiona.

Rozpakowanie podstawy

©) ==

=)

 ———

Rys. 24

Rys. 24: Rozpakowanie Podstawy do tokarki Revo 1216.
(1) Zawartos¢ opakowania. (2) Podstawa w opakowaniu. (3)
Wypakowana zawartos¢ opakowania

Ostroznie rozpakuj maszyne i wyjmij wszystkie jej elementy.

Instrukcja rozpakowywania:

1. Zachowaj ostroznos¢ podczas rozcinania opakowania. Zbyt gtebokie
naciecie moze zarysowac lakier.

2. Przed ustawieniem maszyny przygotuj niezbedne narzedzia.

Lista czesci

DD A A MO
300 = = =20 =l e

Rys. 26: Lista czesci podstawy do tokarki Revo 1216.

(1) Regulowane czesci stojaka. (2) Noga podstawy. (3) Pétka na
narzedzia. (4) Gumowe nézki, $ruby i podktadki. (5) Sruby i podktadki
do zamocowania tokarki. (6) Sruby i podktadki do montazu. (7) Sruby
do regulacji wysokosci.
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Po- Nazwa Opis

zycja

1 Regulowane czesci | Czes¢ miedzy nogami podstawy a to-

stojaka karkg. Umozliwia regulacje wysokosci.

2 Noga podstawy Stalowa noga podstawy. Posiada wstep-
nie nawiercone otwory przeznaczone do
zamocowania tokarki. TIP Nogi nie sg
takie same! Otwory do montazu pétki na
narzedzia nie znajdujg sie na tej same;j
wysokosci. Dolne otwory muszg znajdo-
wac sie z przodu.

3 Pdétka na narzedzia | Przyczynia sie do utrzymania stabilizacji
stojaka. Stuzy do przechowywania 13
ditut / narzedzi oraz innych przyrzgdéw
tokarskich.

4 Gumowe nézki / Dla nég podstawy w celu zmniejszenia

Sruby / podktadki wibragiji.

5 Sruby i podktadki Stuza do przymocowania tokarki do
podstawy.

6 Sruby i podktadki Do montazu podstawy (potek i nég).

do montazu pod-
stawy

7 Sruby do zamoco- | Do zamocowania tokarki do stojaka.

wania tokarki

Sposob postepowania

1. Upewnij sig, ze tokarka jest odtagczona od zrédta zasilania i nie mozna
jej wigczyc.

2. Usun z tokarki gumowe nozki. Razem bedziesz mie¢ do dyspozycji 6
gumowych nézek, 6 srub i 6 podkiadek.

3. Przykre¢ gumowe nézki (pozycja 4) do nog tokarki (pozycja 2).

spawana
nakretka
. =T s
———  podktadka
Gumowa podktadka
I (podktadka jest juz
Umieszczenie w zestawie)
trzech o)
gumowych
podkfadek na Sruba
podstawie.
0 (Y

Rys. 27

4. Rozroznij lewa i prawg stope. Na kazdej nodze znajdujg sie 4 otwory,
ktore sg przeznaczone do zamocowania potki. Gérne otwory musza
by¢ skierowane do tylu maszyny, natomiast dolne otwory musza by¢
skierowane w strone obszaru roboczego. Zamontuj potke w kierunku
obszaru roboczego.

5. Zamontuj potke we wiasciwym kierunku (pozycja 3). Krawedz potki
nie powinna by¢ widoczna. Na rysunku L017 potka jest odwrocona.
Prawidtowo zamontowana pétka powinna mie¢ najwigekszy otwoér (na
ptycie czotowej) u dotu po lewej stronie w kierunku operatora maszyny.
6. Potacz ze sobg nogi podstawy i pétke na narzedzia. Uzyj do tego 8
Srub i podktadek (pozycja 6). Po zakonczeniu montazu nalezy zawsze
dokreci¢ wszystkie sruby.

TIP Podstawa nie bedzie stabilna, dopoki tokarka nie zostanie do niej
przymocowana. Po zamocowaniu tokarki i wybraniu odpowiedniej
wysokosci stojak bedzie stabilny.

7. Przykre¢ regulowane czesci stojaka (pozycja 1) do ndg za pomocg
pozostatych $rub i podktadek (pozycja 6). Po zakonczeniu montazu
nalezy zawsze dokreci¢ wszystkie sruby. TIP Ostateczng wysokos$¢
najtatwiej ustawi¢ od razu. W razie potrzeby mozna jg pozniej zmienic.
8. Ostroznie dokreé sruby mocujgce tokarke (pozycja 7). Sruby te
zapobiegajg wyciggnieciu tokarki przy pézniejszej zmianie wysokosci.
9. Z pomocg drugiej osoby postaw tokarke na podstawie. Zamontuj
tokarke do podstawy. UWAGA! Jedna osoba powinna nadzorowac

stabilne potozenie tokarki, a druga dokreca¢ sruby z podktadkami (pozycja
5).

10. Dokre¢ wszystkie Sruby.

11. Dla wtasnego bezpieczenstwa zdejmij tokarke z podstawy, jesli chcesz
zmieni¢ wysokosé.

12. Nie dokrecaj zbyt mocno $rub, poniewaz moze to spowodowaé
zniszczenie gwintu.

WAZNE: Jesli tokarka nie znajduje sie w poziomej pozycji

1. Sprawdz, jesli tokarka jest prawidtowo zamontowana.

2. Upewnij sig, ze podtoga jest réwna.

3. Poluzuj wszystkie 16 $rub (pozycja 6), ktére mocujg regulowane czesci
stojaka i pétke na narzedzia.

4. Ponownie dokrec sruby.

WAZNE: Jesli korzystasz z mobilnej podstawy, usun 2 gumowe nézki,
ktore znajdujg sie najblizej stacjonarnych kotek podstawy mobilnej.

Stacjonarne kota

USUN GUMOWE
PODKLADKI Z PODSTAWY

.3 A

¥ Identyczne __/

odstepy

Rys. 28

FAQ

P: Jaki jest zakres wysokos$ci podstawy?

Odp.: Podstawe Revo 1216 mozna ustawi¢ na 7 réznych poziomach
wysokosci od 990 mm (39 ,) do 1143 mm (45%).

P: Czy mobilna podstawa jest rowniez elementem podstawy?

Odp .: Nie, podstawa wyposazona jest w standardowe gumowe podktadki.

IGM LAGUNA Podstawa mobilna dla 1412-14BX-1216
Kod: 151-1412MBA
Kompatybilno$¢: 151-1216STA, 151-1412, 151-14BX

Rys. 29
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Rys. 30: Podstawa mobilna dla tokarki Revo 1216. (1) Nieobrotowe
kota. (2) Koto obrotowe.

Montaz Podstawy mobilnej

OSTRZEZENIE! Odtgcz maszyne od zrédta zasilanial

TIP Nie dokrecaj zbyt mocno $rub, poniewaz moze to spowodowaé
zniszczenie gwintu.

TIP Aby méc korzysta¢ z podstawy mobilnej, nalezy zakupi¢ podstawe do
tokarki Revo 1216.

Dostawa

Prawdopodobnie Twoja maszyna zostanie dostarczona przez osoby
trzecie. Przed rozpakowaniem maszyny nalezy najpierw sprawdzi¢
opakowanie, fakture i dokumenty przewozowe dostarczone przez
kierowce. Upewnij sie, ze na opakowaniu nie ma widocznych uszkodzen
lub jesli maszyna nie zostata uszkodzona podczas transportu. Jezeli
uszkodzenie powstato w wyniku transportu, nalezy odnotowaé
poszczegdlne uszkodzenia na liscie przewozowym lub odmoéwic przyjecie
przesytki. Natychmiast zadzwon do punktu sprzedazy, w ktérym maszyna
zostata zakupiona.

1. Nigdy nie przyjmuj uszkodzonej lub niekompletnej przesytki bez
poinformowania firmy przewozowej i punktu sprzedazy, w ktérym
maszyna zostata zakupiona.

Rozpakowanie podstawy

Ostroznie rozpakuj maszyne i wyjmij wszystkie jej elementy.

Instrukcja rozpakowywania:

1. Zachowaj ostrozno$¢ podczas rozcinania opakowania. Zbyt gtebokie
nacigcie moze zarysowac lakier.

2. Przed ustawieniem maszyny przygotuj niezbedne narzedzia.

Rys. 31

Rys. 32

Rys. 32: Rozpakowanie (1) Zawartos¢ opakowania. (2) Zawartos¢
opakowania po rozpakowaniu. (2.1) Stacjonarne kota. (2.2) Pedat.
(2.3) Plyta podporowa. (2.4) Koto obrotowe. (2.5) Sruby i podktadki.
(2.6) Sprezyna pedatu. (3) O$ obrotowa.

Lista czesci

Po- Nazwa Opis

zycja

2.1 Stacjonarne kota Moga by¢é montowane z lewej lub
prawej strony. Nalezy je ustawi¢ w
taki sposob, aby maszyna uniosta sie
z podtogi po nacis$nieciu na pedat.

2.2 Pedat Mozna go zamontowac z lewej lub
prawej strony. Nalezy go ustawi¢ w
taki sposob, aby maszyna uniosta sie
z podtogi po nacisnieciu na pedat.

2.3 Ptyta podporowa Zamontowana do (od wewnatrz) kota
z pedatem.

2.4 Koto obrotowe Zamontowane do pedatu (2.2).

2.5 Sruby i podktadki Sruby i podktadki do zamocowania
kot do podstawy

2.6 Sprezyna pedatu Nalezy jg umiesci¢ miedzy koto
obrotowe (2.4) a pedat.

3 Os$ obrotowa 08, do ktérej wiozona jest sprezyna
(2.6) i koto obrotowe (2.4).

Sposoéb postepowania

Wymagane narzedzia: klucz imbusowy, klucz dwustronny

Montaz nieobrotowych kot

1. Upewnij sie, ze tokarka jest odigczona od zrddta zasilania i nie mozna
jej wigczyc.

2. Zamontuj stacjonarne kotfa (pozycja 2.1) z lewej lub prawej strony
podstawy za pomocg 2 $rub i podkiadek (pozycja 2.5). TIP Wedtug
wiasnego uznania wybierz strone, ktéra jest bardziej odpowiednig

do montazu kot stacjonarnych. Zwykle zaleca sie, aby koto obrotowe
znajdowato sie po prawej stronie, a kota stacjonarne po lewe;j stronie.
3. Usun 2 gumowe podkiadki, ktdre znajduja sie najblizej stacjonarnych
kot.

4. Upewnij sie, ze kota dotykajg podtogi i sg na tej samej wysokosci.

Stacjonarne kota

USUN GUMOWE
PODKLADKI Z PODSTAWY

.3 A

\ Identyczne __/

odstepy

Rys. 33
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Montaz kota obrotowego

Koto obrotowe montuje sie w nastepujacej kolejnosci: ptyta podporowa,
noga podstawy, pedat. Wkre¢ sruby w ptyte podporowg (pozycja 2.3).
Ptyta podporowa jest montowana od wewnetrznej strony drugiej nogi, na
ktorej nie ma stacjonarnych kot.

5. Wiz sprezyne (pozycja 2.6) do osi obrotowej (pozycja 3). Przykre¢
koto obrotowe (pozycja 2.4) do osi.

6. Dokrec¢ koto obrotowe kluczem dwustronnym.

7. Zwolnij pedat.

8. Wtoz jedng Srube w otwor w pedale.

9. Potgcz ze sobg plyte podporowa, noge podstawy i pedat. Dokre¢
recznie.

10. Recznie dokre¢ réwniez pozostate sruby (pozycja 2.5). TIP W
zestawie znajduje sie jedna dodatkowa Sruba.

11. Kiedy pedat jest w pozycji swobodnej, obrotowe koto bedzie mniej
wiecej na tej samej wysokosci, co gumowe podktadki podstawy. Dokreé
wszystkie sruby.

FAQ

P: Czy mobilna podstawa wptywa na wysoko$¢ tokarki?

Odp.: Nie, kotfa stacjonarne zawsze bedg leze¢ na podtodze, ale na tym
samym poziomie co pedat. Jesli naci$niesz na pedat, tokarka spocznie
na kotach i bedzie mozna jg swobodnie przesuwac. Zwolnienie pedatu
potozy maszyne z powrotem na podtoge.

IGM LAGUNA Lampa halogenowa dla Revo1836-1412-14BX-18BX

Kod: 151-1836L

Kompatybilnoé¢: 151-1836, 151-18BX, 151-1216, 151-1412, 151-14BX
Uchwyt w ksztatcie litery L przeznaczony do podtgczenia Swiatta z tytu

wrzeciennika nie jest czescig wyposazenia, zapytaj o jego dostepnos¢

swojego dostawce:

. o | ]
S |

Rys. 34

Rys. 35

9. Konserwacja

OSTRZEZENIE! Przed przystgpieniem do konserwacji maszyny upewnij
sie, ze nie jest podtgczona do zrédta zasilania.

OSTRZEZENIE! W razie watpliwo$ci co do opisanej procedury zasiegnij
profesjonalnej pomocy. Nie prébuj wykonywaé zadnych procedur, ktére
sg dla Ciebie niebezpieczne lub do ktérych nie masz wystarczajgcej
sprawnosci fizycznej.

OSTRZEZENIE! Zachowaj ostrozno$¢ podczas rozpakowywania
maszyny. Tasémy s3g napiete i mogg spowodowac obrazenia.

UWAGA! Maszyna jest bardzo ciezka. Upewnij sie, ze masz do
dyspozycji wystarczajgco duzo osob do pomocy podczas montazu

tokarki.
TIP Wczeséniejsze przetestowanie maszyny mogto spowodowac
pojawienie sie trocin w nowej maszynie lub wokét niej.

Ogolne instrukcje

Utrzymuj maszyne w czystosci. Po zakonczeniu pracy zawsze wyczy$¢
maszyne. Drewno jest wilgotne. Jesli nie usuniesz trocin lub wiéréw z
powierzchni maszyny, spowoduje to powstawanie korozje. Zalecamy
uzywanie wytgcznie smaru na bazie teflonu. Zwykty olej powoduje
przyleganie kurzu i nieczystosci. Smar teflonowy ma tendencje do
wysychania i mniejszg sktonnos$¢ do gromadzenia sie brudu i trocin.
Regularnie sprawdzaj, czy wszystkie sruby i nakretki sg dokrecone.

Pasek napgedowy

Pasek napedowy powinien wytrzymac¢ wiele lat (w zaleznosci od
zastosowania), ale wszelkie pekniecia lub ogolne zuzycie nalezy
regularnie sprawdzaé. Jesli znajdziesz jakie$ uszkodzenie, wymien pasek.

tozyska
Wszystkie tozyska sg uszczelnione i nie wymagajg konserwaciji. Jesli
tozysko jest uszkodzone, wymien je.

Korozja

Tokarka wykonana jest ze stali i zeliwa. Wszystkie nielakierowane
powierzchnie sg podatne na korozje, jesli nie sg odpowiednio
zabezpieczone. W celu ochrony zalecamy natozenie na tokarke wosku lub
smarow na bazie teflonu.

Wymiana paska i tozysk

OSTRZEZENIE! Odtgcz maszyne od zrédta zasilanial

TIP Nie dokrecaj zbyt mocno $rub, poniewaz moze to spowodowac
zniszczenie gwintu.

TIP Przed demontazem paska najpierw odkrec¢ sruby.

OSTRZEZENIE! Wymiana paska i fozysk moze byé trudniejszym
zadaniem do wykonania. W razie wystgpienia jakichkolwiek problemoéw
podczas wymiany nalezy wyciggng¢ wrzeciennik i zawiez¢ go do serwisu.
1. Odtagcz maszyne od zrédia zasilania.

2. Otworz dolng pokrywe i zwolnij blokade naprezenia paska.

3. Zdejmij pasek z dolnego kota pasowego.

~—Wave Washer

—Rear Bearing ]

~—Handwheel Set Screws >/
Pulley Set Screws ——

Rys. 36

4. Wykrec obie $ruby z uchwytu tulei.

5. Zdejmij uchwyt tulei z wrzeciona, odblokowujgc blokade wrzeciona i
obracajgc uchwytem tulei w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara.

6. Odkre¢ 2 $ruby znajdujace sie w goérnej czesci paska.

7. Za pomocg drewnianego kotka lub aluminiowego elementu wypchnij
wrzeciono z konika. Uzyj materiatu bardziej miekkiego niz wrzeciono, w
przeciwnym razie wrzeciono moze zosta¢ uszkodzone. Ostroznie zdejmij
pasek z wrzeciona.

8. Teraz mozesz wymieni¢ pasek lub tozyska.

9. W przypadku montowania, wykonaj procedure w odwrotnej kolejnosci.
TIP Pomiedzy prawg strong gornego kota pasowego a czarnym
pierscieniem magnetycznym na wrzecionie znajduje sie podktadka falista.
Pierscien znajduje sie na ramieniu wrzeciona i stuzy do wykrywania
predkosci wrzeciona. Sprawdz, jesli gérna czesc¢ kota pasowego naciska
na podktadke falistg. Jesli nie to w takim przypadku pierscien mogtby
zsungc sie z wrzeciona podczas dokrecania $rub gérnego kota pasowego.
Moze to spowodowac niedoktadne dane predkosci wrzeciona na panelu
sterowania.

TIP Uchwyt tulei dokrec¢ recznie.

Pomoc w przypadku awarii

Nie mozna uruchomié¢ tokarki.

1. Sprawdz, czy wigcznik znajduje sie we wiasciwej pozycji.

2. Upewnij sie, ze przewdd jest podigczony do zrédia zasilania.
3. Sprawdz, czy zasilanie jest wigczone (zresetuj wytgcznik
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automatyczny).

4. Odtgcz maszyne od zasilania i sprawdz, czy potgczenie wtykowe jest
prawidtowe.

Sprawdz, czy gumowa izolacja jest wystarczajgco izolowana i nie
przeszkadza w prawidtowym potgczeniu. Sprawdz, czy wszystkie Sruby
sg dobrze dokrecone.

Nie mozna zatrzyma¢ maszyny.

Jest to bardzo rzadkie zjawisko, maszyna zostata zaprojektowana z
szeregiem zabezpieczen, ktore zapobiegajg wystgpieniu tego zjawiska.
Jesli tak sie stanie i nie mozesz usung¢ btedu, zwro¢ sie o pomoc do
specjalisty. Maszyne nalezy odtaczy¢ od zrédia zasilania i nie wolno jej
uruchamiac¢, dopoki usterka nie zostanie usunieta.

1. Wadliwy wytgcznik. Wymien wytacznik.

Silnik prébuje sie uruchomi¢, ale si¢ nie obraca.

1. Wytacz maszyne i sprobuj recznie obroci¢ wrzeciono. Jesli wrzeciono
sie nie obraca, dowiedz sig co jest przyczyng.

2. Wadliwy kondensator. Wymien kondensator.

3. Wadliwy silnik. Wymien silnik.

4. Linia zasilajgca jest przecigzona. Usun przecigzenie.

5. Niskie napiecie. Dostosuj napiecie.

Maszyna wydaje odglosy piszczenia lub skrzypienia.
1. Sprawdz tozyska.
2. Sprawdz, czy pasek napedowy jest odpowiednio napiety.

Wrzeciono zwalnia podczas pracy.
1. Tepe narzedzia. Wymien narzedzie lub ponownie je naostrz.
2. Zbyt duza predkos¢ obrabianego materiatu. Zwolnij posuw materiatu.

3. Na pasku napedowym znajduje sie olej lub zanieczyszczenia. Oczy$¢

lub wymien pasek napgdowy.
4. Poluzowany pasek napedowy. Ponownie napnij pasek.

Maszyna wibruje.

1. Maszyna nie jest odpowiednio wypoziomowana. Wypoziomuj maszyne.

2. Uszkodzony pasek napedowy. Wymien pasek napedowy.

3. Zle wyréwnany przedmiot. Zmniejsz predko$¢ / wypoziomuj obrabiany

przedmiot.
4. Uszkodzone koto pasowe. Wymien koto pasowe.
5. Zuzyte tozyska wrzeciona. Wymien fozyska.

Wskaznik cyfrowy wyswietla biad.

Err1:Tryb nadpradowy

Jezeli przez 30 s uzywany prad silnika przekracza 10 A, tokarka
przechodzi w tryb zabezpieczenia nadprgdowego.

Tryb nadprgdowy natychmiast zatrzymuje silnik, a na wyswietlaczu
pojawia sig Err1.

Nie uzywaj tokarki podczas toczenia wstecznego na najnizszym zakresie

predkosci na kole pasowym (wolna: 50-100; $rednia: 325-425; szybka
650-950 obr./min), przy tej predkosci wystepuje tryb nadpragdowy.

Jak wyjs$¢ z trybu nadpradowego:

* Nacisnij przycisk STOP.

* Nacisnij przycisk START. Panel sterowania ponownie uruchomi silnik.

Err2:Tryb awarii silnika

Jesli silnik nie uruchomi sie po nacisnieciu przycisku START po uptynieciu

25 sekund, tokarka przejdzie w tryb awarii silnika.

Tryb awarii silnika natychmiast zatrzymuije silnik, a wyswietlacz pokazuje

Err2.

Jak wyjs¢ z trybu awarii silnika:

* Nacisnij przycisk STOP.

* Nacisnij przycisk START. Panel sterowania ponownie uruchomi silnik.

Err3:Tryb awarii wrzeciona
Jezeli wrzeciono nie zacznie sig obracac¢ w ciggu 30 sekund od

nacisniecia przycisku START, mimo ze silnik pracuje, tokarka przejdzie w

tryb awarii wrzeciona.

Tryb awarii wrzeciona natychmiast zatrzymuije silnik, a wyswietlacz
pokazuje Err3.

Jak wyjs$¢ z trybu awarii wrzeciona:

» Nacisnij przycisk STOP i odblokuj wrzeciono.

 Nacisnij przycisk START. Panel sterowania ponownie uruchomi silnik.

Podtaczenie

NAPIECIE. Przed podtgczeniem maszyny do zrédta zasilania nalezy
upewni¢ sig, ze napiecie jest takie samo, jakie jest podane na tabliczce
znamionowej maszyny. W RAZIE WATPLIWOSCI NIE PODLACZAJ
MASZYNY. Uzywanie maszyny pod napigciem innym niz to, ktére jest
podane na tabliczce moze spowodowac uszkodzenie podzespotéw
elektrycznych maszyny, ktére nie moga by¢ objete gwarancja.
WYLACZNIK AUTOMATYCZNY. Sprawdz réwniez, czy zasilacz
wyposazony jest w odpowiedni wytgcznik automatyczny i wtyczke

zgodnie z lokalnymi przepisami elektrycznymi. Najpierw sprawdz tabliczke
znamionowg silnika i okresl prad FLA urzgdzenia. Jesli jest zuzyty lub go
nie ma, zapoznaj sie z danymi technicznymi. W razie watpliwosci przy
wyborze odpowiedniego wytgcznika automatycznego nalezy skontaktowac
sie z elektrykiem.

PORAZENIE PRADEM. Praca z przewodami lub innymi uktadami
elektrycznymi, ktére sg podtgczone do zrodta zasilania jest bardzo
niebezpieczna. Przed przystgpieniem do regulacji i konserwacji maszyny
upewnij sie, ze maszyna nie jest podtgczona do zasilania.

Podtaczenie silnika: Informacje zawarte w niniejszej instrukcji byty
aktualne w momencie jej publikowania, ale moga rézni¢ sie od

schematu na urzgdzeniu. ZAWSZE korzystaj z dostarczonego schematu
podtgczenia maszyny lub silnika (pod pokrywa elektryczng), jesli jest
dostepny.

Elementy

Przed przystgpieniem do konserwacji maszyny upewnij sie, ze nie jest
podtgczona do zrodta zasilania.

W przypadku koniecznosci wymiany nalezy uzywac wytgcznie
oryginalnych czesci Laguna Tools.
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cB

HS(M) —-—+l
Hs(s)—i—Tl

BU
GNYE

ST =

colour of strands

black

blue

yellow

red

brown

green-yellow

meaning of symbol

M Motor
[¢8) ON/OFF Switch
FS FWD/REV Switch
DR Digital Readout
CB Control board
FR Filter
HS(M) Hall Sensor (Motor)
HS(S) Hall Sensor (Spindle)

Revo 1216 Banjo, Tool Rest, Tail Stock, Centers

Key | Part Number Description Specification Qty
16 |PLAREVO1836-1119 Set Screw 1/4-20UNCx3/8" 5
52 |[PLAREVO1836-1113 Flat Washer D8xD18x2t 3
59 [PLAREVO1216-159 8" Tool Rest 1
60 [PLAREVO1216-160 E-RING E-10 2
61 [PLAREVO1216-161 Tool Rest Support Base 1
62 [PLAREVO1216-162 Clamp Bolt 1
63 [PLAREVO1216-163 Clamp 2
64 |[PLAREVO1216-164 Lock Handle 1
65 |PLAREVO1216-165 Tool Rest Locking Handle 1
66 |PLAREVO1216-166 Rubber Sleeve 2
67 |PLAREVO1216-167 Cap 2
68 [PLAREVO1216-168 Live Center Assembly 1
69 [PLAREVO1216-169 Quill 1
70 [PLAREVO1216-170 Lead Screw 1
71 |[PLAREVO1216-171 E-RING E-12 2
72 |PLAREVO1216-172 Tailstock Locking Handle 1
73 |[PLAREVO1216-173 Lock Handle 1
74 |PLAREVO1216-174 Stop Bolt 1
75 |[PLAREVO1216-175 Handwheel 1
76 |[PLAREVO1216-176 Tailstock Tool Caddy 1
77 |PLAREVO1216-177 Screw 5/16-18UNCx1/2" 2
78 |[PLAREVO1216-178 C-RING S10 1
79 |[PLAREVO1216-179 Clamp Bolt 1
81 |PLAREVO1216-181 Tailstock 1

102 |PLAREVO1216-1102 bushing 1

103 |PLAREVO1216-1103 Knockout Rod 1

104 |PLAREVO1216-1104 Knob 1

107 |PLAREVO1836-181 Knob 1

111 |PLAREVO1836-1136 Handle, Faceplate 1

114 |PLAREVO1216-1114 Nylon Insert Lock Nut 3/8-16UNC 2
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Revo 1216 Headstock Assembly

Key|Part Number Specification |Qty Key|Part Number Specification |Qty
Description Description
1 [PLAREVO1836-1140 __|Thimble 1| [27 [PLAREVO1836-132 Disc, Spindle 1
2 |PLAREVO1836-124 Spur Center 1 Lock
3 [PLAREVO1836-1124 __|Set Screw M6x1.0x6mm 1| [28 [PLAREVO1836-1141  |Socket Flat M3x0.5x8mm 1
4 [PLAREVO1216-104-UK_|3" Faceplate 1 Head Screw
5 |PLAREVO1836-1101 Set Screw 1/4-20UNCx1/4"| 6 29 |PLAREVO1836-191 C-Ring R22 1
6 |PLAREVO1216-106-UK_|Spindle 1/ 730 [PLAREVO1216-130 Digital Readout 1
7 |PLAREVO1216-107 Key 5x5x25mm 2 Sensor
8 |PLAREVO1216-108 Ball Bearing 6006LLU 1 31 |PLAREVO1216-131 Digital Readout 1
9 IPLAREVO1216-109  |Magnetic ring 1l 732 [PLAREVO1216-132  |Phillips Flat  |M3x0.5x5 4
10 [PLAREVO1216-110 ___ |Wave Washer 6202 1 Home Sorow x@-oxomm
11 PLAREVO1216-111-UK _Headstock 1! 33 [PLAREVO1216-133 __|Control Panel 1
12 |PLAREVO1216-112 Poly-V Belt PJ6-290 1| 51 PLAREVO1216-134 Fwd/Rev Switch 1
13 |PLAREVO1216-113 Spindle Pulley 1 .
14 |PLAREVO1836-184 __|Wave Washer _[6205 1] | 35 |PLAREVO1216-135 Sﬁft';it:;aesv M3x0.5x20mm |~ 2
15 _|[PLAREVO1216-115 Ball Bearing__|6005LLU 1
16_|PLAREVO1836-1119 __|Set Screw 1/4-20UNCx3/8"|_5| |8 [PLAREVO1216-136 Handle 2
37 |PLAREVO1836-170 ON/ OFF Switch 1
17_|PLAREVO1216-117 Handwheel 1 :
38 |PLAREVO1216-138 O-Ring P22 1
18_|PLAREVO1216-118 INDEX-PIN 1
. 39 |PLAREVO1216-139 Speed Knob 1
19 |PLAREVO1216-119 Spring 1 ed Kn
. 89 |PLAREVO1216-189 Strain Relief ___|SB5M-2 3
20 |PLAREVO1216-120 Window 1 in Rell
. 90 [PLAREVO1216-190 Strain Relief ___|6P-4 3
21 _|PLAREVO1216-121 Spring 1 .
55 |PLAREVO 1216122 Upper Door 11 [105 [PLAREVO1216-1105 _ [O-Ring P12 1
Shat 106_|PLAREVO1216-1106___|Control Box 1
53 IPAREVOTII6123UK [0 aar Door 5l [110 [PLAREVO1216-1110 $:;p|i-r|‘zag§:\|’:‘l- M3x0.5x8mm 2
24 |PLAREVO1836-1151 __|Magnet 2 !
S5 IPLAREVOTS36103 Soring 71 [115 |[PLAREVO1216-1115-UK ggf:\:fl Star  |MB5x0.8x15mm | 2
26 |PLAREVO1216-12 indle Lock 1
6 ©1216-126 |Spindle Loc 118 |PLAREVO1216-1118-UK |O-Ring P4 2
Plunger
. =)
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Revo 1216 Bed, Internals, Motor

Key |Part Number Specification Qty| |Key |Part Number Specification Qty
Description Description
5 |[PLAREVO1836-1101 Set Screw 1/4-20UNCx1/4" 6 85(71632-1115 EMI Suppressi- 1
7 [PLAREVO1216-107 Key 5x5x25mm 2 on Ferrite Cores
16 |PLAREVO1836-1119 Set Screw 1/4-20UNCx3/8" 5 86 |[PLAREVO1216-186 Screw M5x0.8x15mm 2
24 |PLAREVO1836-1151 Magnet 2 87 |[PLAREVO1216-187-UK |Control Box 1
40 |PLAREVO1216-140 Socket Head 3/8-16UNCx1" 5 88 [480BS-194 Strain Relief PG-11 1
Cap Screw 89 [PLAREVO1216-189 Strain Relief SB5M-2 3
41 |PLAREVO1836-1115 Lock Washer 3/8" 5 90 [PLAREVO1216-190 Strain Relief 6P-4 3
42 |PLAREVO1216-142 Lower Door 1 91 [PLAREVO1216-191-UK |Control board 1
Shaft 92 [PLAREVO1216-192 Hex Nut #10-32UNF 2
43 |[PLAREVO1216-143 Nylon Insert 3/8-16UNC 1 93 [PLAREVO1216-193 Washer, Lock- [#10 2
Lock Nut -Int. Tooth
44 |PLAREVO1216-144-UK |Lower Door 1 94 IPLAREVO1216-194 Cover, Base-
45 |PLAREVO1216-145 CAM 1 Control Box 1
46 |PLAREVO1216-146 Link block 1 95 [PLAREVO1216-195 Pan Head Self- |#8-32UNCx1/2" 2
47 |PLAREVO1216-147 Belt Tension 1 -Tapping Screw
Handle 96 [PLAREVO1216-196-UK |Socket Head M4x0.7x6mm 3
48 |PLAREVO1216-148 Belt Tension 1 Button Screw
Base 97 [PLAREVO1216-197 Screw #10-32UNFx1/2" 2
49 |PLAREVO1216-149- UK Bed 1 98 [PLAREVO1216-198 Flat Washer 3/8"xD27x3t 4
50 [PLAREVO1216-150 Spring 1 99 |[PLAREVO1216-199 Rubber Pad 4
51 |[PLAREVO1216-151 Belt Tension 1 100 [PLAREVO1216-1100 Socket Head 3/8-16UNCx1" 4
Shaft Button Screw
52 [PLAREVO1836-1113 Flat Washer D8xD18x2t 3 101 [PLAREVO1216-1101 Cord Holder 1
53 [PLAREVO1216-153 Nylon Insert M8x1.25 1 108 [PLAREVO1216-1108-UK |Power Cord 1
Lock Nut 109 |IPLAREVO1216-1109 Control Cord 1
54 [PLAREVO1216-154 Motor Pulley 1 115 |PLAREVO1216-1115-UK |Special Star M5x0.8x15mm 2
55 |PLAREVO1216-155 Socket Head M5x0.8x15mm 4 Screw
Cap Screw 116 |PLAREVO1216-1116-UK |Filter 1
56 [PLAREVO1216-156 Motor Plate 1 117 |PLAREVO1216-1117-UK [Screw M4x0.7x10mm 1
57 [PLAREVO1216-157 Carriage Bolt M8x1.25x30mm 1 118 |[PLAREVO1216-1118-UK |O-Ring P4 2
58 [PLAREVO1216-158-UK |[DC Motor 1 121 [PLAREVO1216-1121 Screw M5x0.8x20mm 2
58A [PLAREVO1216-158A Magnetic ring 1 122 [PLAREVO1836-1142 Cord Holder 1
58B [PLAREVO1216-158B Carbon brush 2 124 [PLAREVO1836-1152 Screw M4x0.7x6mm 6
58C |[PLAREVO1216-158C Motor Sensor 1 125 [PLAREVO1216-1125-UK |Filter Box Cover 1
80 |[PLAREV0O1216-180 Screw M4x0.7x15mm 2 126 |PLAREVO1216-1126-UK |Bushing 2
82 [PLAREVO1836-1153 Hex Nut M4x0.7 3 127 |PLAREV0O1216-1127-UK |Screw M3x0.5x40mm 2
83 [PLAREV0O1216-183 Screw M4x0.7x20mm 2 128 |[PLAREVO1216-1128-UK |Filter Box 1
84 [PLAREVO1216-184 Cord Holder 2 129 |[PLAREVO1216-1129-UK |Filter Box Sup- 1
port Bracket
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Option: Laguna REVO 1216 Lathe Stand (ALAREVO1216-STAND)

e

©

Key | Part Number Description Specification Qty
1 | PLAREVO1216-201 Stand 1
2 | PLAREVO1216-202 Stand 1
3 | PLAREVO1216-203 Connect Plate 1
4 | PLAREVO1216-204 Adjust Set 2
5 | PLAREVO1216-205 Rubber Bushing D25 1
6 | PLAREVO1216-206 Rubber Bushing D35 4
7 | PLAREVO1216-207 Rubber Bushing D50 1
8 | PLAREVO1216-208 Hex Cap Screw 5/16-18UNCx1/2" 16
9 | PLAREVO1836-1113 Flat Washer D8xD18x2t 16
10 | PLAREVO1216-1100 Socket Head Button Screw | 3/8-16UNCx1" 6
11 | PLAREVO1216-199 Rubber Pad 6
12 | PLAREVO1216-198 Flat Washer 3/8"xD27x3t 6
13 | PLAREVO1216-213 Screw M5x0.8x10mm 2
14 | PLAREVO1216-214 Hex Cap Screw 3/8-16UNCx3/4" 4
15 | PLAREVO1216-215 Flat Washer 3/8"xD23x2t 4

Option: Laguna REVO 1216 Expansion Set (ALAREVO1216 EXTENSION)

Key | Part Number Description Specification Qty
1 | PLAREVO1216-301 Extension Bed 1
2 | PLAREVO1216-302 Toolrest Extension 1
3 | PLAREVO1216-164 Lock Handle 1
4 | PLAREVO1836-303 Socket Head Button Screw 3/8-16UNCx1" 3
5 | PLAREVO1216-305-UK Adapter 1
6 | PLAREVO1836-1119 Set Screw 1/4-20UNCx3/8" 4
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Option: Laguna REVO 1216 Mobility Kit (VBA14/12 WHEEL SYSTEM)

LPO5

Key | Part Number Description Specification Qty
1 | PBAND1412-175-6-1 Rod 1
2 | PBAND1412-175-6-2 Flat Washer 1/4" 6
3 | PBAND1412-175-6-3 Socket Head Cap Screw 1/4-20UNCx1-3/4" 2
4 | PBAND1412-175-6-4 Socket Head Button Screw 5/16-18UNCx1/2" 2
5 | PBAND1412-175-6-5 Flat Washer 5/16" 11
6 | PBAND1412-175-6-6 Nylon Inserted Lock Nut 1/4-20UNC 2
7 | PBAND1412-175-6-7 Fixed Plate 1
8 | PBAND1412-175-6-8 Wheel Bracket 1
9 | PBAND1412-175-6-9 DU Bearing MB1620DU 1

10 | PBAND1412-175-6-10 Spring 1
11 | PBAND1412-175-6-11 Caster 1
12 | PBAND1412-175-6-12 Spacer 2
13 | PBAND1412-175-6-13 Flat Washer M5 1
14 | PBAND1412-175-6-14 Screw M5x0.8x20mm 1
15 | PBAND1412-175-6-15 Connecting Plate 2
16 | PBAND1412-175-6-16 Foot Pedal 1
17 | PBAND1412-175-6-17 Socket Head Button Screw 1/4-20UNCx3/8" 2
18 | PBAND1412-175-6-18 Plate 1
19 | PBAND1412-175-6-19 Spacer 2
20 | PBAND1412-175-6-20 Support Plate 1
21 | PBAND1412-175-6-21 Support Plate 1
22 | PBAND1412-175-6-22 Rod 1
23 | PBAND1412-175-6-23 Wheel 2
24 | PBAND1412-175-6-24 Retaining Pin R8 2
25 | PBAND1412-175-6-25 Nylon Inserted Lock Nut M5x0.8 1
26 | PBAND1412-175-6-26 Bushing 2
27 | PBAND1412-175-6-27 Socket Head Button Screw 5/16-18UNCx3/4" 7
28 | PBAND1412-175-6-28 Knob 1
29 | PBAND1412-175-6-29 Support Plate 1
30 | PBAND1412-175-6-30 Hex Cap Screw M8x1.25x70mm 1
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