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Pred uvedenim pfristroje do provozu si precCtéte tento navod obsluhou.
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Dékujeme za zakoupeni svarecky Magg® SV140-M.
Peclivé prostudujte NAVOD K POUZITI, abyste se dobfe se-
znamili s vyrobkem a jeho spravnou obsluhou. Tento NAvOD
K POUZITI je soucasti produktu, uschovejte jej pro pfipad
pozdéjsiho pouZiti! Pokud vyrobek preddvate treti osobé,
ndvod k poufZiti pfilozte. NAVOD K POUZITi vam pomUzZe pfi
spravné a bezpecné instalaci, obsluze a udrzbé stroje.

Poloautomatickd svare¢ka MIG/MAG model SV140-M
je moderni svarecka, ktera obstoji pfi srovnani se zahranic-
nimi vyrobky. Ma mnoho uzite¢nych vlastnosti (napf. snadny
start oblouku, dobrou pruZnost a nastavitelny posun dratu,
nizkou miru rozstfikovani, dobry tvar svaru, snadnou obsluhu
svarovani, Siroky rozsah a Usporu elekttiny).
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1. HLAVNi CHARAKTERISTIKY A SPRAVNY

ROZSAH - |

Tento typ elektrické svarecky SV140-M:

e Byl vyvinut a vyroben za pouZiti mezinarodnich moder-
nich technologii a obsahuje méni¢ nové generace pro
ovladani poloautomatické obloukové svarecky MIG/MAG.

e Pouziva klicové dovozové dily jako modul Siemens IGBT,
slitinové magnetické jadro a celkovy modul diody.

e Zajistuje dokonaly kvalitni vykon, dobrou spolehlivost,
velkou rychlost svafovaciho proudu, stabilni svafovaci
proces, nizkou miru rozstfikovani a dobry tvar svaru.

e Navic umoZiuje velmi snadné svarovani.

1.1 VHODNY ROZSAH SVARECKY
e Vhodny material: Nizkouhlikata ocel, nerezova ocel

e  Tloustka materidlu: Vice nez 0,5 mm

¢ Vhodna poloha: VSechny polohy

e Vhodny drat: @ 0,6-0,8 mm, plny drat / trubickovy drat

1.2 CHARAKTERISTIKY SV140-M
e Vystupni proud (25-140 A):
0,6 mm 25-100 A
0,8 mm 50-140A
e  Stabilni proces svarovani, nizkd mira rozstfikovani, snad-
né ovladani, dobry tvar svaru.
e Vysokd ucinnost:
140A 21V  zatéZovatel 35%
110 A 19,5V zatéZovatel 60 %
85A 18,3V zatézovatel 100 %
e  PrUbéziné poddavani dratu:
Max. rychlost podavani dratu je 12 m/min.

1.3 TECHNICKA DATA

Vstupni napéti 230V /50 Hz
Jmenovity vstupni proud 20A
Jmenovity prikon 4,4 kVA
Napéti bez zatiZzeni (naprazdno) 55~75V

1443V ~ 2143V
25~140 A (MIG/MAG)

Rozsah nastaveni napéti

Rozsah vystupniho proudu

Vhodny drat 0,6—0,8 mm

Velikost civky 5 kg

Pracovni cyklus 140A/21V zatéZovatel 35 %
110A/ 19,5V | zatéZovatel 60 %

85A/ 18,3V | zatéZovatel 100 %

Uginnost n=0,85

Uginik A=0,8

Trida izolace F

Trida ochrany plasté Chlazeni ventilatorem

Typ ochrany IP21S

1.4 FUNKCE

SV140-M umoznuje tento rozsah nastaveni MIG/MAG:

e Svafovaci napéti: 14 V (+3 V) ~ 21 V (+3 V) nastaveni
provedte za pomoci regulatoru pro nastaveni napéti.

e Svarovaci proud: 25 A ~ 140 A nastaveni provedte za
pomoci reguldtoru pro nastaveni posuvu dratu.

1.5 SIGNALIZACNi A VAROVNE KONTROLKY NA
OVLADACIM PANELU
Signalizace a nastaveni:

Predni panel Zadni panel
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1. Power — Signalizace pfivodu energie. Pokud kontrol-
ka sviti, znamena to, Ze je jiz ovladaci okruh pfipojeny
k privodu energie.
0. T. — Signalizace prehrati zdroje
Warning — Signalizace nadmérného proudu (pretizeni)
Voltage — Regulator napéti
Wire Speed — Regulator posuvu dratu
Torch — Pripoj horaku MIG/MAG
Zasuvka pro uzemnéni
Ptivodni elektricky kabel
Hlavni vypinac
. Vyrobni stitek
. Pfipojeni ochranného plynu
. Ventilator (DC 12 V)
. Uzemnovaci Sroub
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2. INSTALACE |
A UPOZORNENI! A

Pred zahdjenim instalace a provozu si prectéte BEZPECNOSTNI
POKYNY.

Zkontrolujte obsah baleni, zda nechybi Zadnd z nésleduji-
cich poloZek:
1. Zdroj energie
Zemnici svérka (300 A) a kabel (2 m)
Horak MIG/MAG (15 AK) a kabel (3 m)
Hadice (+ 2 ks spon)
Ndvod k pouziti

A NEBEZPECI! A

V pracovnim prostoru je pfitomno vysoké elektrické napéti,
elektricky oblouk a dochazi k rozsttikovani horkych ¢astic —
proto dodrZujte bezpecnostni pokyny, spravné obsluhujte
stroj a predchazejte ohrozeni elektfinou a elektrickym ob-
loukem.

e  Zkontrolujte vizualné svarecku, zda nevykazuje poskozeni.

e Ovérte velikost jisténi zasuvky.

e Zajisténi efektivniho uzemnéni je klicové pro spolehlivy
a bezpecny provoz zatizeni.

e DodrZujte zdkaz pfitomnosti hoflavin v misté svarovani.

e Misto svarovani je tfeba chranit pfed vznikem poZzaru.

e  Pokud je svarovani provadéno uvnitf objektu, dochazi
ke vzniku koure, proto zajistéte bezpecnost pracovniki
vhodnym vétranim.

e Svarovani smi provadét pouze odborné kvalifikovani
pracovnici.

e Pracovnici musi byt vybaveni bezpecnostnimi pomfc-
kami (napfiklad ochrannou obuvi, rukavicemi, svarec-
skou maskou, svarecskym odévem atd.)
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2.1 VYSVETLENI INSTALACE

e  Zdrojenergie je 230V / 50 Hz.

e  Zajistéte ochranu uzemnénim.

e  Pfipojte zemnici kabel do zemnici pfipojky v misté sva-
fovani. Jiny zpUsob spociva v pfipojeni pomoci Sroubu
M8 na zadni ¢asti stroje.

¢ Nainstalujte hofak pomoci EURO koncovky na prednim
panelu.

e  Pripojte hadici k redukénimu ventilu na plynové lahvi a
tésnost zajistéte sponami (soucast baleni).

e Zkontrolujte vzduchotésnost soustavy.

3. BEZPECNOSTNi OPATRENT A\

DodrzZujte tyto body:

1. Instalace privodni snidry.

2. Spravné uzemnéni a neddvejte pod svarecku nepotieb-

né véci — mohly by ovlivnit uvolfiované teplo.

Spravna instalace svafovaciho kabelu s hordkem mIG.

4. Volba spravné velikosti svafovaciho napéti. Volba vhodné
rychlosti podavace dratu (velikost svarovaciho proudu).

¢ Nedotykejte se Zivych elektrickych ¢asti nebo elektrody.

e Izolujte se od obrobku a podlahy.

e UdrZujte zafizeni mimo dosah hoflavych materialQ.

e  Pouzivejte chranice oci, usi a téla.

e Nepfiblizujte hlavu k vypariim.

e K odstraniovani vyparl z oblasti dychani pouZivejte vét-
rani nebo odsavani.

e  Pred provadénim servisu vypnéte privod proudu.
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Neuvadéjte do provozu s otevienym panelem nebo od-
stranénymi kryty.

Svarecku pripojujte pouze ke zdroji energie, pro ktery je
zkonstruovéana (230 V, 50 Hz). Tato informace je uvede-
na na specifikacnim Stitku svarecky.

PFi svarovani venku pouzivejte pouze prodluzovaci $1a-
ru urcenou k tomuto pouZziti.

Se svareckou pracujte pouze na suchém a nehoflavém
misté. Okoli udrzujte v Cistoté a poradku.

Pracovisté udrzujte mimo dosah hoflavin.

NepouZivejte odév znecistény tukem nebo olejem.
Kabely udrzujte v Cistoté, zbavené oleje a tuku (nikdy si
je neddavejte kolem ramen).

Svarenec si zajistéte svérakem nebo jinymi prostredky.
Pri praci neprecenujte své sily.

Oblouk nikdy nezamérfujte na nddobu se stlacéenym plynem.
Pti opravach nebo sefizovani vypnéte privod elektfiny
a odpojte svarecku. Provadéjte kontrolu pred kazdym
pouzitim. PouZivejte pouze originalni nahradni dily.
DodrzZujte vSechny predpisy vyrobce tykajici se obsluhy
a sefizovani svaf. zdroje.

Pfi svafovani vzdy pouzivejte ochranny odév. Jeho soucas-
ti je: kosile s dlouhymi rukavy (koZené rukavy), ochranna
zastéra bez kapes, dlouhé ochranné kalhoty a vysoké boty.
PFi manipulaci s horkymi materidly pouZivejte vhodné ne-
horlavé rukavice.

Pti svarovani vidy pouZivejte svarec¢skou kuklu s ochran-
nym ocnim Stitem. Elektrické oblouky mohou zpUsobit
slepotu. Pod pfilbou noste ochrannou ¢epici.

PFi svarovdni nad hlavou ddvejte pozor na kapky horké-
ho kovu. VZdy si chranite hlavu, ruce, nohy a télo.

Vidy méjte po ruce hasici pfistroj.

Neprekradujte pracovni cyklus stroje. ZatéZovatel svar.
zdroje je v procentech. Je vypocten z desetiminutové-
ho cyklu, ve kterém mUze stroj bezpecné pracovat pfi
daném nastaveni vykonu.

Pracovisté udrzujte mimo dosah déti. Pfi skladovani za-
fizeni zajistéte, aby bylo mimo dosah déti.
Nenechavejte nikoho obsluhovat pfistroj bez predcho-
ziho pouceni. Zabrante také tomu, aby pfistroj obsluho-
valy déti, dusevné nezpUsobilé osoby, osoby pod vlivem
drog, 1ékd, alkoholu ¢i nadmiru unavené osoby a ani vy
sami tak necinte.

Chrante se pred uderem elektrickym proudem.

4. OBSLUHA .|

Vypinac¢ se signalizaci zapnutého (,,ON“) a vypnutého
(,,OFF“) stavu se nachazi na zadnim panelu.

Nastavte svarovaci napéti (4) a rychlost podavani dratu (5).
Zavedte drat do bowdenu svar. horaku.

Zkontrolujte velikost a opotrebeni privlaku svar. hora-
ku podle velikosti dratu (0,6-0,8 mm).

Zkontrolujte pfipojeni zemnici svorky na svarenec. Vel-
ky prechodovy odpor ma vliv na stabilitu svarovani.
Zkontrolujte pfitlak podavace drdtu, aby nedochazelo
k prokluzovani dratu. Pokud je tlak pfilis velky, bude se
drat deformovat a bude pretéZzovan podavac dratu.
Zkontrolujte pratok plynu a vzduchotésnost.
Doporucujeme, aby pratok plynu ,L“ byl vétsi nez 10D
(D = prGmér dratu). Pokud nezvolite spravny pritok,
bude to mit rovnéz vliv na kvalitu svafovani. Pfi pouziti
plynu CO, zkontrolujte, zda spravné funguje ohfev (po-
kud je redukéni ventil vybaven ohfevem).



Hadici svatovaci pistole co nejvice narovnejte. Polomér
ohybu nesmi byt mensi nez 160 mm. Jinak to bude mit
vliv na podavani dratu.

Pracovni proces:

Kdyz stisknete vypinac pistole, zacne svatrovani.
Kdyz vypinac pustite, oblouk se prerusi.

Kontrola plynu:

Stisknéte vypinac pistole, nastavte pritok plynu pomo-
ci pratokoméru a zkontrolujte, zda nedochazi k tniku.
MnoZzstvi ochranného plynu ma vliv na vysledek svarovani.

Posuv dratu:

5. UDRZBA

PODMINKY PROSTREDI

6. LIKVIDACE

Specifikaci dratu a materialy zvolte podle svafovaného
materialu. Zvolte vhodnou drazku na kladce podavace
podle prmeéru dratu (0,6-0,8 mm).

Rychlost dratu je moZno ovladat pomoci regulatoru
pro posuv dratu. Pro snadné zavedeni dratu do pistole
vysSroubujte pravlak na konci hofaku a po zavedeni za-
Sroubujte zpét.

I
Zbavte svarovaci zdroj od prachu (suchym stlacenym
vzduchem).

Pfed zahdjenim svafovani zkontrolujte, zda nejsou uvol-
néné konektory zemnici svorka a horak.

Uvolnéné spoje se mohou silné zahfivat a poskodit ko-
nektory.

Zkontrolujte, zda spravné pracuje ventilator. Pokud pra-
cuje nespravné, zajistéte opravu.

Zkontrolujte izolaci pfivodniho sitového kabelu. Pokud
je poskozen, zajistéte opravu.

Zkontrolujte podavac dratu, zda neni hlu¢ny a pfilis vel-
ky ptitlak na podavani dratu.

Pravidelné odstranujte nedcistoty zevnitf hubice svar.
pistole, abyste zajistili spravny pratok plynu.
Zkontrolujte zda neni poSkozena izolace uvnitf hubice
svar. pistole. Pokud je poskozena, vymérite.
Zkontrolujte opotfebeni prlvlaku dratu svar. pistole.
Pravlak vcéas vyménte (doporucujeme 5 ~ 10 ks pravla-
ki / 40 kg dratu).

Rozsah provozni teploty 0 °C ~ 40 °C.

Rozsah prepravni teploty —25 °C ~ +55 °C.

VIhkost vzduchu

40°C 50% RH

20°C 90% RH

Obsah prachu, kyselych a Ziravych plynd v prostredi
musi byt nizsi, neZ je normalni Uroven (to se netyka
procesu svarovani).

Odolnost proti desti pri pouzivani venku.

I
Pokud se rozhodnete pro likvidaci starého zafizeni, od-
neste jej na misto k tomu urcené (napf. sbér druhot-
nych surovin, sbérny dvir apod.) Nelikvidujte odhoze-
nim do komundlniho odpadu.

Obal ulozte na misté uréeném k ukladani odpadu.
Dovozce prohlasuje, Ze je v rejstfiku spole¢nosti plnici
povinnost zpétného odbéru, oddéleného shéru, zpra-
covani, vyuziti a odstrafiovani elektrozarizeni a elektro-

odpadu REMA.

7. PROBLEMY A JEJICH RESENI

Pti feSeni probléma postupujte podle néasledujici tabulky.

Problémy Pfitina Reseni
Ventilator 1. Uvolnény kabel ventila- | 1. Pfipojte kabel.
spravné nefunguje. toru.
2. Porucha ventilatoru. 2. Vyménte ventilator.
Chybi signalizace 1. Uvolnény pfivodni 1. Zkontrolujte pfivod
na prednim panelu. elektricky kabel. elektfiny, ptipojte kabel.
2. Porucha kontrolek. 2. Vyménte kontrolku.
Sviti kontrolka prehrati. 1. Neni dobré vétrani. 1. Odstranite prekazky v okoli
0,5 m od ventilatoru.

2. Teplota je prilis vysoka. | 2. Snizte teplotu.

3. PretiZeni. 3. Snizte zatiZeni.

4. Porucha termostatu. 4. Vyménte termostat

(JUC-OF).

5. Porucha ovladaciho 5. Zkontrolujte a vyménte
panelu. ovladaci panel.

Podavac dratu nefunguje 1. Spélena pojistka. 1. Vymérite pojistku 5 A /

(svafovaci proud nenf 250V (na levém panelu

nastavitelny). otevrete skfin podavace
dratu).

2. Vypadly kabel potenci- | 2. Pfipojte kabel nebo jej
ometru nebo porucha vyménte.
potenciometru.

3. Zablokovani dratu. 3. Zkontrolujte pistoli.

4. Porucha vodiciho 4. Vymeérnte ovladaci panel.
obvodu.

5. Chybi vykon. 5. Kontaktujte dovozce.

6. Jiné dlvody. 6. Kontaktujte dovozce.

Svarovaci napéti 1. Vypadly kabel potenci- | 1. Pfipojte kabel.
nelze nastavit. ometru.

2. Porucha potenciometru. | 2. Vyménite jej.

3. Porucha obvodu. 3. Vymeénte ovladaci PCB.

8.ZARUKA - —

i

Zarucni doba zarizeni je 24 mésici ode dne prodeje.
(prodluzuje se o dobu, po kterou je vyrobek v opravé).

NAROK NA ZARUCNI OPRAVU ZANIKA

Zaruka se vztahuje na vyrobek jen za predpokladu, Ze
vyrobek je uzivan v souladu s ptilozenym navodem k ob-
sluze a udrzbé.

Vyskytne-li se zdvada vyrobku v zaruéni dobé, ma kupu-
jici narok na bezplatnou opravu v uréenych servisnich
stfediscich za predpokladu, Ze se jednd prokazatelné
o vyrobni nebo materialovou vadu vyrobku.

Podminkou pro uplatnéni naroku ze zaruky je predloZe-
ni prodejniho dokladu, jenZz musi byt opatfen adresou
a razitkem prodejce, podpisem proddvajiciho a datem
prodeje.

Zaruka se nevztahuje na béZzné provozni opotfebeni, za-
vady vzniklé imysinym poskozenim, hrubou nedbalosti
pfi pouzivani, nebo pokud provede kupujici na vyrobku
Upravy nebo zmény. Vyrobce neodpovida za skody zp0-
sobené neodbornym zachdzenim ¢i Udribou mimo ra-
mec prislusSného navodu k obsluze a udrzbé.

Nebyla-li zaruka uplatnéna v zarucni dobé.

PFi neodbornych zdsazich nebo opravach vyrobku jinym
nez urCenym servisnim strediskem nebo v ptipadé, Ze
byl vyrobek uzivatelem ¢i jinou osobou mechanicky Ci
jinak poskozen.

U spotiebniho zbozi: privlaky, hubice, bowdeny, kladky,
elektrody atd.

Pokud doslo k poskozeni vlivem Zivelné pohromy nebo
jinych ptirodnich jev(.

Pokud doslo k poskozeni vlivem nestabilni napajeci
sité, predpéti — doslo k poSkozeni pfepétovych ochran
varistoru.

Pokud odbératel nepredlozi doklad o koupi.



9. PROHLASENI O SHODE
PHT a.s., Za Strahovem 373/69, 169 00 Praha 6, Ceska Re-
publika timto prohlasuje, ze vyrobek spliuje nasledujici
bezpecnostni a zdravotni pozadavky norem EU. V pfipadé
jakékoliv ndmi neodsouhlasené zmény vyrobku pozbyva
toto prohlaseni platnosti.

Oznaceni a nazev vyrobku | Poloautomaticka invertorova
svarecka SV140-M

Pfislusné smérnice EU 2006/95/EC

Aplikované normy EN 55022:2010

EN 55024:2010

EN 60974-1:2012

EN 60974-10:2012

EN 6100-3-2-2006 + A1:2009
EN 6100-3-2-2006 + A2:2009
EN 61100-3-3:2013

Registracni ¢islo BST140203444-1SC-2

Vydavajici urad Shenzen BST Technology
Co., Ltd.

Datum vydani 6.3.2014

10. OPRAVY A SERVIS 1
Zarucni i mimozarucni odborné opravy a servis zajistuje:
PHT a.s. ® www.magg.cz

Vyrobeno pro PHT a. s.

Poznamka: Technické zmény jakoz i chyby tisku jsou vyhrazeny.
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Pred uvedenim pristroja do prevadzky si precitajte tento ndvod a zozndmte sa s jeho spravnu obsluhou.
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Dakujeme za zakUpenie zvaracky Magg® SV140-M. Sta-
rostlivo si prestudujte NAVOD NA POUZITIE, aby ste sa dob-
re zoznamili s vyrobkom a jeho spravnu obsluhou. Tento
NAVOD NA POUZITIE ktory je sucastou produktu, uschovajte
pre pripad neskorSieho pouZitia! Pokial vyrobok predavate
tretej osobe, navod na pouZzitie prilozte. NAVOD NA POUZI-
TIE vam pomozZe pri spravnej a bezpecnej instalacii, obsluhe
a udrzbe stroja.

Poloautomaticka zvaracka mMiG/MAG model SV140-M
je modernd zvéracka, ktora obstoji pri porovnani so zahra-
niénymi vyrobkami. Ma mnoho uZito¢nych vlastnosti (napr.
lahky Start obliku, dobra flexibilita a nastavitelny posun
drotu, nizku mieru rozstrekovania, dobry tvar zvaru, jedno-
duchu obsluhu zvérania, Siroky rozsah a Usporu elektriny).
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1. HLAVNE CHARAKTERISTIKY A SPRAVNY

ROZSAH .|

Tento typ elektrické zvaracky SV140-M:

e Bol vyvinuty a vyrobeny za pouzitia medzindrodnych
modernych technoldgii a obsahuje meni¢ novej genera-
cie pre ovladanie poloautomatickej oblukovej zvaracky
MIG/MAG.

e Pouziva klucové dovozové diely, ako je modul Siemens
IGBT, zliatinové magnetické jadro a celkovy modul diddy.

e  Zaistuje dokonaly, kvalitny wvykon, dobrd spolahli-
vost, velky rozsah zvéaracieho prudu, stabilny zvaraci
proces, nizku mieru rozstrekovania a dobry tvar zvaru.
Na viac umozniuje velmi [ahké zvéranie.

1.1 VHODNY ROZSAH ZVARACKY
¢ Vhodny materidl: Nizko uhlikova ocel, nerezova ocel

e Hrubka materialu: Viac ako 0,5 mm

¢ Vhodna poloha: Vsetky polohy

e Vhodny drdt: @ 0,6-0,8 mm, plny drét / trubi¢kovy drot

1.2 CHARAKTERISTIKY SV140-M
e Vystupny prud (25-140 A):
0,6 mm 25-100 A
0,8 mm 50-140A
e Stabilny proces zvarania, nizka miera rozstrekovanie,
jednoduché ovladanie, dobry tvar zvaru.
e Vysokd ucinnost:
140A 21V  zataZovatel 35%
110 A 19,5V zatazovatel 60 %
85 A 18,3V zatazovatel 100 %
e  PriebeZné poddavanie drétu:
Max. rychlost podavania drotu je 12 m/min.

1.3 TECHNICKE UDAJE

Vstupné napatie 230V /50 Hz
Menovity vstupny prud 20A
Menovity prikon 4,4 kVA
Napétie bez zatazenia (naprazdno) 55~75V

Rozsah nastavenia napatia 143V ~21+3V

Rozsah vystupného pradu 25~140 A (MIG/MAG)

Vhodny drét 0,6—0,8 mm

Velkost cievky 5kg

Pracovny cyklus 140A/21V zatazovatel 35 %
110A/ 19,5V | zataZovatel 60 %

85A/ 18,3V | zatazovatel 100 %

Uginnost n=0,85

Uéinnik A=0,8

Trieda izolacie F

Trieda ochrany plasta Chladenie ventilatorom

Typ ochrany IP21S

1.4 FUNKCIE

SV140-M umoznuje tento rozsah nastavenia MIG/MAG:

e  Zvaracie napatie: 14 V (#3 V) ~ 21 V (#3 V) nastavenie
vykonajte pomocou regulatora pre nastavenie napatia.

e  Zvaraci prud: 25 A ~ 140 A nastavenie vykonajte pomo-
cou regulatora pre nastavenie posuvu drétu.

1.5 SIGNALIZACNE A VAROVNE KONTROLKY NA
OVLADACOM PANELI
Signalizacie a nastavenia:

Predny panel Zadny panel

®® @
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1. Power — Signalizacia privodu energie. Ak kontrolka svi-
eti, znamena to, Ze je uz ovladaci okruh pripojeny k pri-
vodu energie.
O. T. — Signalizacia prehriatia zdroje
Warning — Signalizacia nadmerného pradu (pretazenie)
Voltage — Regulator napatia
Wire Speed — Reguldtor posuvu drotu
Torch — Pripoj horaku MIG/MAG
Zasuvka pre uzemnenie
Privodny elektricky kabel
Hlavny vypinac
. Vyrobny stitok
. Pripojenie ochranného plynu
. Ventilator (DC 12 V)
. Uzemnovacia skrutka
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2. INSTALACIA

A UPOZORNENIE! A

Pred zacatim instalacie a prevadzky si precitajte BEZPECNOST-
NE POKYNY.

Skontrolujte obsah balenia, ¢i nechyba Ziadna z nasleduju-
cich poloziek:

1. Zdroj energie

Uzemnovacia svorka (300 A) a kdbel (2 m)
Horak MIG/MAG (15 AK) a kadbel (3 m)
Hadica (+ 2 ks sp6n)

Ndvod na poufZitie

vk wnN

A NEBEZPECENSTVO! A

V pracovnom priestore je pritomné vysoké elektrické napa-
tie, elektricky obluk a dochadza k rozstrekovaniu horucich
Castic - preto dodrZiavajte bezpecnostné pokyny, sprav-
ne obsluhujte stroj a predchadzajte ohrozeniu elektrinou
a elektrickym oblukom.

Skontrolujte vizualne zvaracku, ¢i nevykazuje posSkodenie.
Overte velkost istenie zasuvky.

Zaistenie efektivneho uzemnenia je klUcové pre
spolahlivi a bezpeénu prevadzku zariadenia.

DodrzZujte zakaz pritomnosti horlavin v mieste zvarania.
Miesto zvérania je potrebné chranit pred vznikom
poZiaru. Ak je zvdranie vykondvané vo vnutri objektu,
dochadza k vzniku dymu, preto zaistite bezpecnost pra-
covnikov vhodnym vetranim.

Zvaranie smie vykonavat len kvalifikovany pracovnik.
Pracovnici musia byt vybaveni bezpe¢nostnymi pomaoc-
kami (napriklad ochranni obuvou, rukavicami, zvarac-
skd maskou, zvaraéskym odevom atd’)

VYSVETLENIE INSTALACIE
Zdroj energie je 230 V / 50 Hz.
Zaistite ochranu uzemnenim.
Pripojte uzemnovaci kdbel do uzemnovaci pripojky
v mieste zvarania. Iny spOsob spociva v pripojeni po-
mocou skrutky M8 na zadnej Casti stroja.
Nainstalujte horak pomocou ,EURO“ koncovky na
prednom paneli.
Pripojte hadicu k redukénému ventilu na plynovej flasi
a tesnost zaistite sponami (sucast balenia).
Skontrolujte vzduchotesnost sustavy.

3.BEZPECNOSTNE OPATRENIA A\
DodrZujte tyto body:

1.
2.

InStalacia privodnej Snury.

Sprdvne uzemnenie a nedavajte pod zvaracku nepo-
trebné veci — mohli by ovplyvnit uvolfiované teplo.
Spravna instalacia zvaracieho kabla s horakom miG.
Volba spravnej velkosti zvaracieho napéatia. Volba vhod-
nej rychlosti podavaca drotu (velkost zvaracieho pradu).
Nedotykajte sa Zivych elektrickych ¢asti alebo elektrédy.
Izolujte sa od obrobku a podlahy.

UdrZujte zariadenie mimo dosahu horlavych materidlov.
Pouzivajte chranice oci, usi a tela.

Nepriblizujte hlavu k vyparom.

Na odstranovanie vyparov z oblasti dychania pouzZivajte
vetranie alebo odsdvanie.

Pred vykondvanim servisu vypnite privod prudu.
Neuvadzajte do prevadzky s otvorenym panelom alebo
odstranenymi kryty.

4. OBSLUHA

Zvéaracku pripdjajte iba k zdroju energie, pre ktory je
skonstruovana (230 V, 50 Hz). Tato informdcia je uvede-
na na Specifikacnom stitku zvaracky.

Pri zvarani vonku pouZivajte iba predlZovaci kabel urce-
ny na takéto pouzitie.

Sa zvarackou pracujte iba na suchom a nehorlavom
mieste. Okolie udrzujte v Cistote a poriadku.

Pracovisko udrzujte mimo dosahu horlavin.
NepouZivajte odev znecisteny tukom alebo olejom.
Kéble udrzujte v Cistote, zbavené oleja a tuku (nikdy si
ich nedavajte okolo ramien).

Zvarenec si zaistite zverdkom alebo inymi prostriedkami.
Pri praci neprecenujte svoje sily.

Obluk nikdy nezameriavajte na nadobu so stlaéenym
plynom.

Pri opravach alebo nastavovanie vypnite privod elektri-
ny a odpojte zvdracku. Vykondvajte kontrolu pred kaz-
dym pouzitim. Pouzivajte iba originalne ndhradné diely.
Dodrzujte vSetky predpisy vyrobca tykajlce sa obsluhy
a nastavovania zvar. zdroje.

Pri zvdrani vidy pouZivajte ochranny odev. Jeho su-
Castou je: kosela s dlhymi rukdvmi (koZené rukavy),
ochrannd zastera bez vreciek, dlhé ochranné nohavice
a vysoké topanky. Pri manipuldcii s hordcimi material-
mi pouzivajte vhodné nehorlavé rukavice.

Pri zvarani vidy pouzivajte zvaracskd kuklu s ochran-
nym ocnym Stitom. Elektrické obluky mézu spOsobit
slepotu. Pod prilbou noste ochrannu ¢iapku.

Pri zvdrani nad hlavou davajte pozor na kvapky horuce-
ho kovu. Vzdy si chrante hlavu, ruky, nohy a telo.

Vzdy majte po ruke hasiaci pristroj.

Neprekradujte pracovny cyklus stroja. Zatazovatel zvar.
zdroja je v percentach. Je vypocitany z desatminditové-
ho cyklu, v ktorom moze stroj bezpecne pracovat pri
danom nastaveni vykonu.

Pracovisko udrzujte mimo dosahu deti. Pri skladovani
zariadenia zaistite, aby bolo mimo dosahu deti.
Nenechdévajte nikoho obsluhovat pristroj bez predchad-
zajuceho poucenia. Zabrante tieZ tomu, aby pristroj ob-
sluhovali deti, duSevne nespoOsobilé osoby, osoby pod
vplyvom drog, liekov, alkoholu ¢i nadmieru unavené
osoby a ani vy sami tak nekonajte.

Chrante sa pred uderom elektrickym priddom.

- |
Vypinac so signalizaciou zapnutého (,ON“) a vypnuté-
ho (,,OFF“) stave sa nachadza na zadnom paneli.
Nastavte zvaracie napétie (4) a rychlost podavania drotu (5).
Zavedte dr6t do bowdenu zvar. hordka.

Skontrolujte velkost a opotrebenie prievlaku zvar. hora-
ka podla velkosti drotu (0,6—0,8 mm).

Skontrolujte pripojenie zemniace svorky na zvarenec.
Velky prechodovy odpor ma vplyv na stabilitu zvaranie.
Skontrolujte pritlak podavaca drétu, aby nedochadzalo
k preklzavaniu drétu. Ak je tlak prilis velky, bude sa drét
deformovat a bude pretazovany podavac drotu.
Skontrolujte prietok plynu a vzduchotesnost.
Odporucame, aby prietok plynu ,,L“ bol vac¢si ako 10D
(D = priemer drotu). Ak nezvolite spravny prietok, bude
to mat tieZ vplyv na kvalitu zvarania. Pri pouZiti plynu
CO2 skontrolujte, i spravne funguje ohrev (ak je re-
dukény ventil vybaveny ohrevom).



Hadicu zvaracie pistole ¢o najviac narovnajte. Polomer
ohybu nesmie byt mensia ako 160 mm. Inak to bude
mat vplyv na podavanie drotu.

Pracovny proces:

Ked'stlacite vypinac pistole, zacne zvéranie.
Ked' vypinac pustite, obluk sa prerusi.

Kontrola plynu:

Stlacte vypinac pistole, nastavte prietok plynu pomo-
cou prietokomeru a skontrolujte, ¢i nedochadza k uniku.
MnoZstvo ochranného plynu ma vplyv na vysledok zvarania.

Posuv drotu:

5. UDRZBA

PODMIENKY PROSTREDIA

6. LIKVIDACIA

Specifikaciu drotu a materialy zvolte podla zvaraného
materiadlu. Zvolte vhodnu drazku na kladke podavaca
podla priemeru drétu (0,6-0,8 mm).

Rychlost drétu je mozné ovladat pomocou regulatora
pre posuv drétu. Pre [ahké zavedenie drétu do pistole
vyskrutkujte prievlak na konci hordka a po zavedeni za-
skrutkujte spat.

I
Zbavte zvaraci zdroj od prachu (suchym stlacenym
vzduchom).

Pred zacatim zvarania skontrolujte, ¢i nie su uvolnené
konektory zemniaca svorka a horak.

Uvolnené spoje sa mozZu silno zahrievat a poskodit ko-
nektory.

Skontrolujte, ¢i sprdvne pracuje ventilator. Ak pracuje
nespravne, zaistite opravu.

Skontrolujte izolaciu privodného sietového kabla. Ak je
poskodeny, zaistite opravu.

Skontrolujte poddvac¢ drétu, ¢i nie je hluény a prilis
velky pritlak na podavanie drotu.

Pravidelne odstranujte necistoty zvnutra hubice zvar.
pistole, aby ste zaistili spravny prietok plynu.
Skontrolujte ¢i nie je poSkodena izolacia vnutri hubice
zvar. pistole. Ak je poSkodend, vymerite.

Skontrolujte opotrebovanie prievlaku drotu zvar. pisto-
le. Prievlak v¢as vymente (odporucame 5 ~ 10 ks prie-
vlakov / 40 kg drétu).

Rozsah prevadzkovej teploty: 0 °C ~ 40 °C.
Rozsah prepravné teploty: —25 °C ~ +55 °C.
Vlhkost vzduchu: 40°C 50%RH
20°C 90% RH
Obsah prachu, kyslych a korozivnych plynov v prostredi
musi byt nizsia, ako je normalna Uroven (to sa netyka
procesu zvarania).
Odolnost proti dazdu pri pouZivani vonku.

.|
Ak sa rozhodnete pre likvidaciu starého zariadenia, od-
neste ho na miesto k tomu uréené (napr. zber druhot-
nych surovin, zberny dvor apod.) Nelikvidujte odhode-
nim do komundlneho odpadu.

Obal uloZte na mieste uréenom na ukladanie odpadu.
Dovozca prehlasuje, Ze je v registri spolo¢nosti plniaca
povinnost spatného odberu, oddeleného zberu, spra-
covania, zhodnocovania a zneskodnovania elektrozari-
adeni a elektroodpadu REMA.
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7. PROBLEMY A ICH RIESENIE

Pri rieSeni problémov postupujte podla nasledujtcej tabulky.

Problémy Pricina Riesenie
Ventilator 1. Uvolneny kabel ventila- | 1. Pfipojte kabel.
spravne nefunguje. tora.
2. Porucha ventilatora. 2. Vymente ventilator.
Chyba signalizacia 1. Uvolneny privodny 1. Zkontrolujte privod
na prednom paneli. elektricky kabel. elektriny, pripojte kabel.
2. Porucha kontroliek. 2. Vymerite kontrolku.
Svieti kontrolka prehriatia. | 1. Nie je dobré vetranie. 1. Odstrante prekazky v okoli
0,5 m od ventilatora.

2. Teplota je prili§ vysokd. | 2. Znizte teplotu.

3. PretaZenie. 3. Znitte zataZenie.

4. Porucha termostatu. 4. Vymernite termostat

(JUC-OF).

5. Porucha ovladacieho 5. Skontrolujte a vymerite
panela. ovladaci panel.

Podavac drotu nefunguje 1. Spélena poistka. 1. Vymeinte poistku

(zvaraci prud nie je 5A/250V (nalavom

nastavitelny). paneli otvorte skririu
podavaca drétu).

2. Vypadol kdbel potenci- | 2. Pripojte kdbel alebo ho
ometra alebo porucha vymente.
potenciometra.

3. Zablokovanie drétu. 3. Skontrolujte pistol.

4. Porucha vodiaceho 4. Vymenite ovladaci panel.
obvodu.

5. Chyba vykon. 5. Kontaktujte dovozca.

6. Iné dovody. 6. Kontaktujte dovozca.

Zvaracie napatie 1. Vypadlo kabel potenci- | 1. Pripojte kabel.
nie je mozné nastavit. ometra.

2. Porucha potenciometra. | 2. Vymerite jej.

3. Porucha obvodu. 3. Vymerite ovladacie PCB.

8.ZARUKA - —

i

Zdrucnd doba zariadenie je 24 mesiacov odo dria preda-
ja (predizuje sa o dobu, po ktord je vyrobok v oprave).

NAROKNAZARUCNU OPRAVU ZANIKA

Zéaruka sa vztahuje na vyrobok len za predpokladu, Ze vy-
robok je pouzivany v sulade s priloZenym ndvodom na
obsluhu a udrzbu.

Ak sa vyskytne zavada vyrobku v zaru¢nej dobe, ma ku-
pujuci ndrok na bezplatnu opravu v uréenych servisnych
strediskach za predpokladu, Ze sa jedna preukazatelne o
vyrobnu alebo materidlovu vadu vyrobku.

Podmienkou pre uplatnenie naroku zo zaruky je predlo-
Zenie predajného dokladu, ktory musi byt opatreny ad-
resou a peciatkou predajcu, podpisom predavajuceho a
datumom predaja.

Zéaruka sa nevztahuje na bezné prevadzkové opotrebenie,
zdvady vzniknuté Umyselnym poskodenim, hrubou ne-
dbalostou pri pouzivani, alebo ak vykona kupujuci na vy-
robku Upravy alebo zmeny. Vyrobca nezodpoveda za sko-
dy spbsobené neodbornym zaobchadzanim ¢i udribou
mimo ramec prislusSného navodu na obsluhu a udrzbu.

Ak nebola zaruka uplatnend v zaruc¢nej dobe.

Pri neodbornych zasahoch alebo opravach vyrobku inym
nez uréenym servisnym strediskom alebo v pripade, Ze
bol vyrobok uzivatelom ¢i inou osobou mechanicky ¢i
inak poskodeny.

U spotrebného tovaru: prievlaky, hubica, bowdeny, klad-
ky, elektrddy atd.

Pokial doslo k poskodeniu vplyvom Zivelnej pohromy
alebo inych prirodnych javov.

Pokial doslo k poskodeniu vplyvom nestabilnej napdja-
cej siete, predpatie — doslo k poskodeniu prepatovych
ochran varistora.

Ak odberatel nepredloZi doklad o kupe.



9. VYHLASENIE O ZHODE "
PHT a.s., Za Strahovem 373/69, 169 00 Praha 6, Ceska Re-
publika tymto vyhlasuje, 7e vyrobok spiia nasledujtce bez-
pecnostné a zdravotné poziadavky noriem EU. V pripade
akejkolvek nami neodsuhlasenej zmeny vyrobku straca toto
vyhlasenie platnost.

Oznacenie a nazov vyrobku | Poloautomaticka invertorova
zvaracka SV140-M

Prisluéné smernice EU 2006/95/EC

Aplikované normy EN 55022:2010

EN 55024:2010

EN 60974-1:2012

EN 60974-10:2012

EN 6100-3-2-2006 + A1:2009
EN 6100-3-2-2006 + A2:2009
EN 61100-3-3:2013

Registracné Cislo BST140203444-1SC-2

Vydavajuci urad Shenzen BST Technology
Co., Ltd.

Datum vydania 6.3.2014

10. OPRAVY A SERVIS 1
Zarucné aj mimozarucné odborné opravy a servis zabezpe-
Cuje: PHT a. s. ® www.magg.cz

Vyrobené pre PHT a.s.

Poznamka: Technické zmeny ako aj chyby tlace su vyhradené.
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