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CE-ES-Prohlaseni o shodé
Vyrobek: Soustruh na dfevo

JWL-1221VS
JWL-1221M

Znacka: JET

Vyrobce:
TOOL FRANCE SARL, 9 Rue des Pyrénéés, 91090 Lisses, France

Na vlastni zodpovédnost Timto prohlasujeme, Ze tento produkt vyhovujenasledujicim pfedpisim:

* 2006/42/EC Machinery Directive
* 2014/30/EU Electromagnetic compatibility

Konstruovano ve shodé s:
**EN ISO 12100:2010, EN 60204-1:2006+A1:2009, EN 61000-3-2:2014,
EN 61000-3-3:2013, EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011,
EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008

Technickou dokumentaci zpracoval:
Head Product-Mgmt, TOOL France SARL

2019-01-23 Christophe Saint Sulpice
TOOL FRANCE SARL, 9 Rue des Pyrénéés, 91090 Lisses, France
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CZ - Cesky

Navod k obsluze (pfeklad puvodniho navodu)

Vazeny zékazniku,

mnohokrat dékujeme za duvéru, kterou jste nam prokazali pfi nakupu nového stroje JET. Tato pfFirucka byla pfipravena pro majitele a
uzivatele JET JWL-1221VS / JWL-1221M Soustruhu na dievo pro bezpecnost pfi instalaci, provozu a udrzbé. Prosime prectéte si
peclivé a podrobné informace obsazené v tomto navodu k obsluze a prdvodnich dokladl. Stroj JET pouzivejte dle tohoto navodu a

instrukci a ziskate tak jeho maximalni zivotnost a vykon. Dodrzujte bezpec€nost prace.

Pfejeme Vam mnoho pracovnich i osobnich radosti pfi praci se strojem JET.
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1. Prohlaseni o shodé

ProhlaSujeme, Ze tento vyrobek je v souladu
se smérnici a normou uvedenou na predchozi
strané tohoto manualu.

2. JET Zaruka a Zaruéni servis

Firma IGM nastroje a stroje s.r.o. se vzdy snazi
dodat kvalitni a vykonny produkt.

Uplatnéni zaruky se fidi platnymi

Obchodnimi podminkami a

Zaru¢nimi podminkami firmy IGM

nastroje a stroje s.r.o.

3. Bezpecnost

3.1 Pouéeni

Soustruh je uréeny pouze k obrabéni dfeva
a dfevénych vyrobk(. Obrabéni ostatnich
materialu je zakazano.

Dodrzujte minimalni vék uréeny podle zakona.

Stroj mGze byt pouzivan pouze v bezvadném
technickém stavu.

Vedle navodu k obsluze si prostudujte také
bezpecnostni pokyny a zvlastni predpisy vasi
zeme.

Méli byste dodrzovat obecné uznavana
technicka pravidla a bezpecnost prace tykajici
se provozu dfevoobrabécich a kovoobrabécich
stroju.

Za poskozeni vyplyvajici z nevhodného
zachazeni neodpovida vyrobce ani dodavatel.
Riziko nese kazdy uzivatel sam.

3.2 Obecné bezpecnostni pokyny
Stroj mGze byt pfi nevhodném zachazeni
nebezpecny.

Kompletné si prectéte navod k obsluze, nez
zacCnete pracovat na stroji a dodrzujte veskerée
pokyny uvedené v tomto navodu k obsluze.

Chrante tento navod k obsluze pred necistotami
a vihkosti a pfi prodeji stroje jej pfedejte
novému majiteli.

Na stroji nejsou dovoleny zadné zmény ani
prestavba stroje.

Denné pred zaCatkem prace prezkousSejte
bezproblémovy chod stroje a funkci ochrannych
kryt(. Zjisténé nedostatky na stroji nebo
poskozeny ochranny kryt ihned odstrante.

Stroj uvadeéjte do chodu pouze v dokonalém
technickém stavu.

Dlouhé vlasy chrarite Cepici nebo sitkou na
vlasy. Noste pfiléhavé oble€eni, naramky,
prsteny a fetizky odlozte. Noste pouze pracovni
obuy, v zadném pfipadé nenoste obuv pro volny
¢as nebo sandale. Dodrzujte nafizeni osobni
ochrany.

Vzdy pouzivejte ochranné bryle. Vzdy
pouzivejte ochranu sluchu. Nastroje jsou ostré
a mohou vést k téZkému zranéni, vzdy s nimi
pracujte opatrné.

Postavte stroj tak, aby byl dostatek mista k
obsluze a uchopeni obrobku. Stroj musi stat na
stabilni ploSe a musi byt nalezité osvétlen.

Popraskané obrobky se nesmi soustruzit.

Kryt femene musi byt porad zavieny!

Nikdy nesoustruzte obrobek bez opfeni o
opérku.

PFi praci v praSném prostfedi noste vzdy
ochranou masku.

Dbejte na spravné osvétleni.
Dejte pozor, aby stroj stal na podlozZce.

Ujistéte se, Ze napajeci kabel Vam nebrani pfi
praci. Udrzujte pracovni plochu Cistou. Nikdy
nesahejte na stroj v chodu.

Budte pozorni a koncentrovani. Délejte praci
s rozumem. Nikdy nepracujte pod vlivem
omamnych latek, jako alkohol nebo drogy.

Budte pozorni na pohyb déti kolem stroje v
chodu. Nikdy nenechavejte bézici stroj bez
dozoru. Pokud opoustite pracovni prostor stroj
vzdy vypnéte.

PFi praci pozor na prsty a jiné Casti téla. Nikdy
nepoustéjte stroj bez ochrannych krytd.

Je dulezité vSechny obrobky upevnit.

Odstrarite tfisky a kusy obrobku pouze kdyz je
stroj vypnuty.

Upinani obrobku jen pfi vypnutém motoru.

Nestavte se na stroj.

Opravu poruchy ne elektrické pfipojce smi
provadét pouze elektrikaf. PoSkozeny elektricky
kabel ihned vymérnte.

VSechny upravy nebo
Udrzby se strojem provadéjte pouze
pfi odpojeném zdroji el. energie.

3.3 Rizika

Také pfi pfedepsaném pouzivani stroje se
mohou vyskytnout rizika.

Nebezpedi odlétavajiciho obrobku.

Obrabéjte pouze obrobek ze dfeva bez vad.

Pozor na hluk a prach.

Pouzivejte ochranu o€i, sluchu a ochranu proti
prachu.

Pozor na poSkozeny elektricky kabel.

www.igm.cz
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4. Specifikace stroje
4.1 Popis stroje
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Obr. 2

1. kolo vietene

2. indexni kolik

3. tabulka otacek

4. oteviraci kryt prevodovky

5. vietenik

6.loze

7. pohyblivy hrot

8. pinola

9, ru¢ni kolo

10. motor

11. paka pro napnuti femene

12. dolni kryt pfevodovky

13. drzak pracovnich néstrojl

14. upinaci licni deska

15. vnitfni éast vietene

16. opérka

17. paka pro vyskové nastaveni opérky

18. paka pro aretaci hrotu

19. paka pro aretaci koniku

20. ovladani rychlosti otacek (potenciometr)
21. hlavni vypinac

22. pfepindni sméru otaceni (JWL-1221VS)
23. displej s aktudlnimi otackami (JWL-1221VS)
24. spodni dil opérky

25. paka na uzamceni polohy opérky

26. paka pro uvolnéni femene

4.2 Technicka data
JWL-1221VS:

Pramér nad lozem 318 mm
Pramér nad nohou opérky 240 mm
Vzdalenost mezi hroty 500 mm

Pocet prevodovych stuprit 3
Rozsah otacek vietena L 60 - 900 ot./min
Rozsah otacek vietena M 110 - 1800 ot./min
Rozsah otacek vietena H 220 - 3600 ot./min

Vieteno M33x3,5 DIN 800
Kuzel vietena MK

Krokovani otaceni vietene 24x15°
Primeér otvoru vietene 9,5 mm
Kuzel koniku MK 2
Primeér otvoru koniku 9,5 mm
Délka koniku 57 mm
Vyska trnu nad pracovnim stolem 375 mm
Rozmeér stroje (DxéxV) 853x280x450mm
Hmotnost 55 kg

El. pFipojka 230V ~ 50 Hz 1/N/PE

Vystupni vykon 0,73 kW (1 HP)

Referenéni proud 3,2A
Prodluzovaci kabel (HO7RN-F): 3x1,5 mm?
Jisténi 10A
Izolaéni tfida |
JWL-1221M:

Primér nad lozem 318 mm
Primér nad nohou opérky 240 mm
Vzdalenost mezi hroty 500 mm

Pocet rychlosti vietene 6
Rychlosti vietene
360, 850, 1230, 1510, 2180, 3280 ot./min

Vieteno M33x3,5 DIN 800
Kuzel vietena MT 2
Krokovani otaceni vietene 24x15°
Pramér otvoru vietene 9,5 mm
Kuzel koniku MT 2
Primeér otvoru koniku 9,5 mm
Délka koniku 57 mm
Vyska trnu nad pracovnim stole 375 mm
Rozmér stroje (DxSxV) 853x280x450mm
Hmotnost 55 kg
El. pfipojka 230V ~ 50 Hz 1/N/PE

Vystupni vykon 0,56 kW (0,75 HP)

Referenc¢ni proud 2,7A
Prodluzovaci kabel (HO7RN-F) 3x1,5 mm?
Jisténi 10A
Izolaéni tfida |
4.3 Hluénost

Hladina akustického tlaku (EN 11202):
Volnobézné otacky 67,4 dB (A)
Provozni otacky 76,5 dB (A)

Uvedené hodnoty jsou emisni urovné a nemusi
byt vnimana jako bezpeéna provozni uroven.
Tato informace ma umoznit uzivateli, aby lépe
odhadl nebezpecdi a rizika.

4.4 Rozsah dodavky
¢elni unasec

upinaci licni deska
naradi

drzak pracovnich nastrojl
150mm opérka

250mm opérka

D 75mm upinaci licni deska
Pracovni nastroje

Navod k obsluze

Seznam nahradnich dilt
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P
O
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Obr. 3

5. Pfeprava a uvedeni do chodu

5.1 Pfeprava a vylozeni

Stroj je ur€en pro praci ve vnitfnich prostorach.
Plocha, kam bude stroj umistén musi byt rovna
a Cista.

Pokud je potfeba, mlze byt stroj ukotven k
pracovnimu stolu.

J: ______________ 1
ﬁ\ﬂﬂ)mmw‘ +-i
|
|

Obr. 4

Pro ucely pfepravy neni stroj po vybaleni
kompletné smontovany.

5.2 Montaz
Pokud po vybaleni stroje zjistite jeho
poskozeni, neuvadéjte ho do provozu.

Prosim, obal zlikvidujte ekologicky.

Odstrarite konzervacni tuk jemnym
rozpoustédlem.

Pfipevnéte drzak nastroju:
Na obou konich pfipevnéte pomoci dvou Sroubl
drzak pracovnich nastroji (Obr. 5).

Obr. 5

5.3 Pripojeni k siti
PFipojeni k el. siti musi byt v souladu s platnymi
predpisy.

Pouzivejte pouze el. kabel s oznacenim
HO7RN-F.
Pouzijte pojistku = 10 A

Opravy a Upravy elektrické pfipojky smi
provadét pouze elektrikar.

5.4 Odsavani prachu
Pouzivejte vhodné odsavani a filtracni systém,
abyste snizili koncentraci prachu.

5.5 Uvedeni do chodu
Pomoci zeleného tlacitka ON (B, Obr. 6), se
stroj zapina. Soustruh dosahne pIné rychlosti

cca 3 sec. po zapnuti.
=1
il

B
Cc

JWL-1221VS

JWL-1221M

Obr. 6

Soustruh se vypina ¢ervenym tlacitkem OFF
(C, Obr. 6).Pockejte, nez se obrobek zcela
zastavi. Rychlost otaceni vietene Ize ovladat
pomoci kolecka (A, Obr. 6). Rozsah rychlosti
je zavisly od pfevodovky (na jakém pfevodu je
nasazeny femen).

www.igm.cz
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O/min

60 110 220
W] bt
900 1800 3600

Obr. 7A

JWL-1221VS:
,Pomalé” L (60 ~ 900 ot./min)

pro maximalni tocivy moment.
LStredni* M (110 ~ 1800 ot./min)

pro vSeobecné pouziti
+Rychlé“ H (220 ~ 3600 ot./min)

pro maximalni rychlost.

360 | 850 (1230 (1510|2180 | 3280

Obr. 7B
JWL-1221M:
360 850 1230 1510 2180
3280

Zménu sméru otaceni muzete provést prepinacem
(D, Obr. 6) a to i bez vypnuti soustruhu.

Digitalni displej zobrazuje otacky vietene.

Na displeji se zobrazi chyba, pokud se vyskytne, v
takovém pfipadé se obratte na kapitolu 9. Pomoc
pfi poruse.

Upozornéni:

Pro zpétné otaceni vietene, se vzdy uijistéte, ze
Celni skli¢idlo je dobfe zajisténé, aby nedoslo k
vySroubovani zavitu vietene.

Pfed spusténim soustruhu vzdy stahnéte otacky
na minimum. Nikdy nezapinejte soustruh s
maximalnimi otackami.

6. Prace se strojem

6.1 Spravna pracovni pozice

Vzdy méjte nastroj podepfeny pomoci podpéry
nastroje a drzte jej v dlani, tak aby vase prsty
byly schované (Obr. 8).

i

Obr. 8

6.2 Vybér nastroje

Kvalitni soustruzeni dfeva nevypliva z vysokych
otacek, ale spiSe na spravném pouziti
soustruznickych nastroju.

Perfektni a ostry nastroj na obrabéni dreva je
predpokladem profesionalniho vysledku.

Hlavni nastroje:

i
24

Obr. 9

\D:Dm

Dlata pro ubirani (A, Obr 9)

Jsou ur¢ena pro rychlé ubirani béhem
ptipravnych praci, k soustruzeni misek a talitd,
k vytvareni dna, oblouku a jinych detaild.
Kovany hluboky zlabek, rovné ostfi (Obr. 10).

Obr. 10

Dlato ,,Skrabka“ (B, Obr 9)

Standardni nastroje pro soustruzeni vnitfnich
a vnéjsich kruznic a zarovnani ryh. Kované po
celé délce. Ostfi ve tvaru prstu.

Ploché dlato (C, Obr 9)

Standardni dlato pro soustruzeni rovnych
nebo zakfivenych tvart (Obr 11). ZeSikmeny,
oboustranny brus.

PARALLEL

)

L

Obr. 11

Upichovak (D, Obr 9)

Pouziti k upichnuti soustruzeného obrobku a
vytvoreni drazky. Pouziva se také pro Skrabani
a nastaveni prameéru.

6.3 Vybér rychlosti

Pouzijte nizké rychlosti pro obrabéni nahrubo
a pro prace na velkych pramérech. V pfipadé
vibrovani, vypnéte stroj a odstrarite pficinu.
Viz. tabulka doporuéenych rychlosti.

Doporucené rychlosti

JWL-1221VS:

pramer hrubovani vSeobecny dokoncovaci

obrobku ot./min soustruzeni prace
mm ot./min ot./min
<50 1600 2500 2500

50-100 700 1600 2500

100-150 500 1250 1600

150-200 370 700 1250

200-250 370 500 900

250-300 370 500 700
300-350 370 370 500
JWL-1221M:
prameér hrubovani vSeobecny | dokoncovaci
obrobku ot./min soustruzeni préace
mm ot./min ot./min
<50 1510 2180 3280
50-100 850 1510 2180
100-150 850 1230 1510
150-200 360 850 1230
200-320 360 360 850

6.4. Soustruzeni mezi trny

Pomoci pravitka najdéte a oznacte stfedy na
obou koncich. Vytvorte dllky na obou stranach.
Extrémné tvrdé dfevo je mozné nafiznout do
kfize (Obr 12).

Obr. 12

Uzamknéte Celni unasec do kénusu vietene.
Upnéte obrobek oznacenymi stfedy mezi Celni
unasec a pohyblivy upinaci hrot.

Otacejte ruénim kolem koniku, dokud pohyblivy
upinaci hrot nezafizne do obrobku.

Vratte rucni kolo koniku o ¢tvrt otacky a
uzamknéte vieteno koniku.

Otocte obrobek rukou, ¢imz provéfite pevné
upnuti a volnou rotaci mezi trny.

Pro soustruzeni mezi hroty nastavte podpéru
nastroje cca. 3mm vyse. nez je pomysina
spojnice mezi trny (Obr 13 a 14).

3~6mm
— ’4—

~3mm

3

Obr. 13

www.igm.cz




6.5 Soustruzeni oblych tvaru

Vnéjsi kontury soustruzte mezi trny.

K soustruzeni kratkého ¢epu (T, Obr 15)
pouzijte otvor v upinaci ¢elni desce. To Vam
umozni vycentrovani obrobku.

Obr. 15

Upevnéte obrobek (A, Obr 16) pfimo na licni
desku pomoci ¢ty Sroubt (C). Budte opatrni

pfi vybéru Sroubd, pfili§ dlouhé Srouby mohou
prekazet pfi obrabéni a pfi pouziti pfilis kratkych
Sroubl neni zaru¢eno pevné uchyceni obrobku.

Obr. 16

V pfipadé, Ze uchyceni Sroubu neni dostacuijici,
je mozné obrobek upevnit pomoci lepidla

pfimo na pomocny blok (D) a tento upevnit
Srouby na licni desku. Kousek papiru v misté
lepeni zabrani poSkozeni dfeva pfi pozdéjSim
oddéleni.

Licni desku s upevnénym obrobkem namontujte
na zavit vieteniku a pevné utahnéte.

Odsurite konik, odstrarite hrot z koniku, abyste
zabranili zranéni.

Otocte obrobek rukou, abyste se ujistili, ze je
pevné upnuty a muze se volné tocit.

Pozor:
Pracujte s nastrojem vzdy vlevo od stfedu
soustruzeni.

Pokuste se vést nastroj lehce jednim pohybem
od okraje do spodu obrobku, abyste zajistili
Cistou kfivku na obrobku.

Levou rukou kontrolujte Uhel nastroje, zatimco
pravou rukou tahnéte rukojet nastroje kolem
téla (Obr 17).

obrobek

Obr. 17

6.6 Brouseni a dokoncovaci prace
Odstrarite podpéru nastroje. BrouSeni obrobku
zacnéte s papirem zrnitosti 120 a postupné

pouzijte jemnéjSi a jemnéjsi papir. Netlacte
pfili§ na brusny papir.

Pouzijte mechanické brusky (pomucky), abyste
se vyvarovali stopam po brouseni.
Finalni pfebrouseni s papirem zrnitosti 220.

Naneste prvni vrstvu natéru nebo impregnace.
Nechte zaschnout a opét pfebruste papirem
zrnitosti 320 nebo 400.

Pro oddéleni hotového obrobku pouzijte nejprve
soustruh a odfezte az do priméru cca 80mm.
Dale pouzijte pilovy kotou€ s jemnym zubem.
Aplikujte dalSi vrstvu natéru a vylestéte.

7. Nastaveni

Obecna poznamka:

Nastaveni a sefizeni stroje pro praci mizete
provadét pouze po bezpe€ném vypnuti
stroje a zabezpeceni jeho ndhodného
zapnuti - vytazenim el. kabelu ze zasuvky.

7.1 Zména otacek
Odpojte soustruh od zdroje elektrické energie.
Vytazenim zastrcky ze zasuvky.

Pred zahajenim prace na soustruhu se
ujistéte, ze jsou vSechny paky a zajist'ovaci
rukojeti utazeny.

Povolte pojistny Sroub a otevrete dolni kryt

prevodovky (Obr. 18).

Obr. 18

Povolte pojistny Sroub a otevrete dolni kryt
prevodovky (Obr. 19).

Obr. 19

Uvolnéte napnuti pasu. Zatahnéte za paku
(F, obr. 20) a zvednéte paku (G).

Obr. 20

Nyni mdzete umistit pas podle pozadovaného
rozsahu otacek (Obr. 21A, 21B).

O/ min
60 110 220
M | [ H |
900 1800 3600

Obr. 21A

360 | 850 (1230 |1510 | 2180|3280

Obr. 21B

Rozsah otacek:
JWL-1221VS:
,Pomalé“ L (60 ~ 900 ot./min)

pro maximalni tocivy moment.
,Stredni* M (110 ~ 1800 ot./min)

pro v§eobecné pouziti
,Rychlé“ H (220 ~ 3600 ot./min)

pro maximalni rychlost.

JWL-1221M:

360 850 1230 1510 2180 3280
Zatahnéte paku (G) dolu a utdhnéte pas.

Zavrete a zajistéte kryty femenic.

Pred spusténim zkontrolujte, ze je vSe
utazeno.

POZOR: Béhem provozu udrzujte kryty
femenic zaviené.

7.2 Instalace upinani obrobku
Odpoijte soustruh od zdroje elektrické energie.
Vytazenim zastrcky ze zasuvky.

Upinaci licni deska se pouziva pro soustruzeni
oblych tvard. Je zde nékolik otvor(i pro
uchyceni obrobku. Nasroubujte (ve sméru
hodinovych rucicek) licni desku na vreteno a
zajistéte dvéma sadami Sroubd.

Licni desku odstrante odSroubovanim dvou sad
Sroubll. Zatladte zamek vietene (A) a pouzijte
kli¢ na uvolnéni desky.

www.igm.cz
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Upozornéni:

Vzdy vedte fez dlatem pouze na levé poloviné
obrobku. Nikdy nestisknéte aretaci vietena,
pokud se vieteno jesté otaci!

Pro reverzni otaceni vietena, se vzdy se
ujistéte, Ze je upinaci licni deska zajisténa
Sroubu. Aby nedoslo k vySroubovani ze zavitu.
Celni unaseg slouzi k drzeni obrobk(i mezi

hroty. Ujistéte se, Ze sty€né plochy jsou Cisté.
Zatlacte na stfed Celniho do vietena.

£
Obr. 24
Pro odstranéni pouzijte Sroubovak a vyklepnéte

upinaci hrot. Pfidrzujte jej rukou, aby se
zabranilo jeho vypadnuti (obr. 24).

Pohyblivy hrot slouzi k upnuti obrobku mezi

hroty. Ujistéte se, Ze sty¢né plochy jsou Cisté.
Zatlacte pohyblivy hrot do pinoly.

g
' ¥

Obr. 25

_ ¥
Chcete-li odstranit pohyblivy hrot, oto¢te ruénim

kolem proti sméru hodinovych rucic¢ek zasune
se pinola a vytlaéi pohyblivy hrot ven (obr. 25).

7.3 Nastaveni podpéry nastroje

Umistéte podpéru nastroje tak blizko k obrobku,
jak je mozné. Utahnéte paku (A, Obr 26) k
uzamceni.

Nastavte horni hranu podpéry (C) cca 3 mm
nad spojnici trnd. Utahnéte paku (B).

7.4 Nastaveni koniku

Otacenim ru¢niho kola (E, obr. 27) ve sméru
hodinovych ruci¢ek se pohybuje pinolou koniku
dopfedu. Pinolu koniku uzamknete utazenim
knofliku (D).

E

Obr. 27

Upinaci paka (C) pevné sevie konik na lozi
stroje.

Pohyblivy hrot Ize z pinoly koniku vyndat
ota¢enim ruéniho kola proti sméru hodinovych
rucicek.

Misto hrotu Ize pouzit vrtak pro vrtani.

POZOR: Neumistuijte konik pfes okraj postele.
Muze to mit za nasledek mensi upinaci plochu
a zvySeni rizika zranéni.

7.5 Déleni vietene
Odpoijte stroj od zdroje el. energie.

Funkce indexu umoznuje fezat rovnomérné
rozmisténé prvky v obrobku, a pfitom zachovat
aretaci vietena soustruhu.

Nandejte indexni €ep (J, Obr. 28) do otvoru.
Ujistéte se, Ze se nachazi v jednom z otvor(
femenice.

Na vietenu je 24 otvoru opatienych &isly (H) v
odstupech po 15°.

Poznamka: K utazeni / uvolnéni ¢epu lze pouzit
3mm Sestihranny kli¢ (K).

Obr. 28

Pozor: Pfed zapnutim soustruhu uvolnéte
indexovy Cep.

Nikdy netlacte na indexovy Cep, pokud se
vieteno toci.

8. Udrzba a kontrola

Obecna poznamka:

Nastaveni a sefizeni stroje pro praci mizete
provadét pouze po bezpe€ném vypnuti
stroje a zabezpeceni jeho ndhodného
zapnuti - vytazenim el. kabelu ze zasuvky.

PFi udrzbé a kontrole vzdy vytahnéte el. kabel
ze zasuvky.

Vypnéte hlavni vypina€ a stisknéte tlacitko
Nouzoveé vypnuti!

Cistéte stroj v pravidelnych &asovych
intervalech.

Kontrolujte pravidelné spravnou funkci
odsavaciho zafizeni.

Chrarite vietenik, konik, opérku nastroje a luzko
stroje pred rzi tim, ze na né aplikujete tenkou
vrstvu oleje nebo ochranu proti rzi.

Poskozené ochranné kryty okamzité vymérnite.
Pfipojeni a opravy elektrického vybaveni smi
provadét pouze odbornik s elektrotechnickou
kvalifikaci. Pfipojeni a opravy elektrického
vybaveni smi provadét pouze odbornik s
elektrotechnickou kvalifikaci.

8.1. Nastaveni upinani loze

Pokud je nutné nastaveni, uvolnéte konik a
vyjedte s nim mimo loze. PolozZte jej na loze a
dotahnéte matku (B, Obr 29).

Vyzkousejte, Ze je bezpecné uzamceno.

Obr. 29

8.2 Kontrola uhlikti motoru
Odpoijte pfistroj od zdroje napajeni!

Silné opotfebované nebo poskozené uhliky
mUzou nakonec po$kodit motor. Pravidelné
kontrolujte oba uhliky, které se nachazeji po
obou stranach motoru. OdSroubujte uzavér a
zkontrolujte uhliky.

Obr. 30

Pokud jsou uhliky menS$i, nez 6mm vyménte
je oba, nebo v pfipadé jejich poskozeni. (obj.
koéd.121-JWL1221VS-264, uhliky motoru s
vickem, jsou potfeba 2 ks). Znovu zaSroubujte
uhliky i krytku.

8.3. Vyména femene
Odpoijte pfistroj od zdroje napajeni!

Otevrete kryty prevodovky a odstrarite klinovy
femen z dolni kladky.

Povolte dva stavéci Srouby (A, obr. 31) a
odsroubuijte ruéni kolo.

Poznamka: Levy zavit, otacejte ve sméru
hodinovych rucicek.

Povolte dva stavéci Srouby (B) v femenici
vietena a jeden (C) u senzoru vietena.

www.igm.cz
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Obr. 31

Odstranite kryt loziska (D, obr. 32).
Poznamka: Aretace vietena (E) a pruzina
vysko¢i.

VySroubuijte senzor vietene (F), aby se
zabranilo poSkozeni.

Obr. 32

Pouzijte gumovou pali¢ku, klepnéte na vieteno
smérem od koniku.(lze pouzit také kus
tvrdého dfeva, nebo mosaz abyste neposkodili
vieteno).

Obr. 33

Povysunte jen tak daleko, abyste mohli sundat
femen.

Obr. 34

Pro slozeni postup obratte.

Poznamka:

Dotahnéte pouze rukou, aby se zabranilo
pretizeni lozisek.

Navléknéte femen na vieteno az usedne do
drazky a lehce dotahnéte zavitové koliky.
Senzor musi byt 0,5 ~ 1 mm od hfidele.

9. Pomoc pfi poruse

Motor nebézi na piny vykon
* Pretizené vedeni.

- Snizte pretizeni.

* Poddimenzované vodice v napajecim
systému.

- Zvyste velikost napajeciho kabelu.

Motor se zastavuje nebo nelze spustit
* Neni proud.
- Zkontrolujte napajeni a pojistku.

* Motor, vypinac nebo kabel je poSkozeny.
- Konzultuje s opravu s elektrikafem.

* Zjisténé pretizeni na motoru.
- Pockejte a restartujte stroj, vyberte nizsi
otacky (60-900 /min) pro lepsi moment.

* Nadmeérny ubér.
- Snizte hloubku fezu.

* Nespravné napnuti nebo opotfebovani
femene.
- Sefidte nebo vyménte femen.

* Opotfebované nebo poskozené uhliky.
- Vyménte uhliky.

Velké vibrace stroje.
* Stroj stoji nakfivo.
- Provedte vyrovnani.

* PoSkozeny femen.
* Obrobek neni spravné vycentrovan.
* Rychlost je pfilis vysoka.

Dotazeny konik se pohybuje pfi pouziti sily
* Pojistné matice vyzaduje sefizeni.
- Utahnéte pojistnou matici vacky (viz kapitola 8.1)

* Plocha Loze a koniku jsou mastné.
- Ocistéte povrch a znovu pouzijte ochranu proti
korozi.

Nelze dosahnout max. otacek
* PFili$ nizké napéti (210V nebo méng).
- Zkontrolujte napéti z rozvodné sité.

Chyba ,,E1¢
* Prehraty chladic.
- Snizte hloubku fezu.

Chyba , E3“
* PFili§ vysoké napéti (250 V nebo vic)
- Zkontrolujte napéti z rozvodné sité.

Chyba ,,E4“
* Pretizeni omezovace.
- Snizte hloubku fezu.

Chyba ,,E6*

* Cidlo vietene nefunguje

- Zkontrolujte konektory kabelu snimace pro
prepnuti pole.

Znovu nastavte snimac blize k senzoru limec.
Vymérite snimac objimky (121-JWL-1221VS-110).
Vymérite sadu snimace (121-JWL-1221VS-112).

Chyba ,E7*

* Cidlo motoru nefunguje

- Zkontrolujte konektory na kabelu snimace.
Nastavte snimac blize k vietenu.

Vymérite snimac objimky (121-JWL-1221VS-110).
Vymérite sadu snimace (121-JWL-1221VS-112).

Chyba ,,E8*
* Kabel motoru je odpojen,
Zkontrolujte konektor pfipojeni pod lozZi stroje.

* Porucha desky
- Obratte se na elektrikare, aby ovéfil/vyménit
desku.

10. Ochrana zivotniho prostredi
Chrante zivotni prostredi.

Zafizeni obsahuje materialy, které mohou byt
vyuzity nebo recyklovany. Prosim, nechte to na
specializované instituce.

Tento symbol oznacuje oddéleny sbér
elektrickych a elektronickych zafizeni
pozadovany podle smérnice WEEE (Smérnice
2012/19/EC) a je ucinny pouze v Evropskeé unii.

11. Volitelné prislusSenstvi
Prodlouzeni loze 560 mm (obr. 35)
Objednaci Eislo 121-719201

Obr. 35

Podstavec (obr. 36, obr. 37)
Objednaci ¢islo 121-719202

Obr. 36

Obr. 37
Celkové rozméry, soustruh s podstavcem.

Prodlouzeni podstavce 560 mm (obr. 38)
Objednaci ¢islo 121-719203

Obr. 38

www.igm.cz
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CE-ES-Prehlasenie o zhode
Vyrobok: Sustruh na drevo

JWL-1221VS
JWL-1221M

Znacka: JET

Vyrobca:
TOOL FRANCE SARL, 9 Rue des Pyrénéés, 91090 Lisses, France

Na vlastnu zodpovednost’ Tymto prehlasujeme, Ze tento produkt vyhovuje nasledujucim predpisom:

* 2006/42/EC Machinery Directive
* 2014/30/EU Electromagnetic compatibility

Skonstruované v zhode s:
**EN ISO 12100:2010, EN 60204-1:2006+A1:2009, EN 61000-3-2:2014,
EN 61000-3-3:2013, EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011,
EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008

Technicku dokumentaciu spracoval:
Head Product-Mgmt, TOOL France SARL

2019-01-23 Christophe Saint Sulpice
TOOL FRANCE SARL, 9 Rue des Pyrénéés, 91090 Lisses, France

www.igm.sk
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SK - Slovensky

Navod na obsluhu (preklad pévodného navodu)

Vazeny zakaznik,

mnohokrat dakujeme za déveru, ktoru ste nam preukazali pri nakupe nového stroja JET. Tato priru¢ka bola pripravena pre majitelov a
uzivatelov JET JWL-1221VS / JWL-1221M Sustruhu na drevo pre bezpecnost pri inStalacii, prevadzke a udrzbe. Prosime precitajte
si starostlivo a podrobne informacie obsiahnuté v tomto navode na obsluhu a sprievodnych dokladov. Stroj JET pouzivajte podfa tohto
navodu a instrukcii a ziskate tak jeho maximalnu zivotnost’ a vykon. Dodrziavajte bezpecnost prace.

Prajeme Vam vela pracovnych i osobnych radosti pri praci so strojom JET.

Obsah
1. Prehlasenie o zhode
2. JET Zaruka a Zaruény servis

3. Bezpecnost’

Poucenie

VSeobecné bezpecnostné pokyny
Rizika

4. Specifikacie stroja
Opis stroja

Technické data
Hlu€nost

Rozsah dodavky

5. Preprava a uvedenie do chodu
Preprava a vylozenie

Montaz

Pripojenie k sieti

Odsavanie prachu

Uvedenie do chodu

6. Praca so strojom

Spravna pracovna pozicie
vyber nastroja

vyber rychlosti

Sustruzenie medzi tfimi
Sustruzenie oblych tvarov
Brusenie a dokonCovacie prace

7. Nastavenie

Zmena otacok

Uzamknutie vretena sustruhu
Rotacia vretena sustruhu
Delenie vretena sustruhu
Upinanie obrobku

Ostatné nastavenia stroja
Nastavenie konika

8. Udrzba a kontrola
Uprava upinacieho I6zka
Vymena remena a lozisk

9. Pomoc pri poruche
10. Ochrana zivotného prostredia

11. Prislusenstvo

1. Prehlasenie o zhode

Prehlasujeme, Ze tento vyrobok je v sulade
SO smernicou a normou uvedenu na
predchadzajucej strane tohto manualu.

2. JET Zaruka a Zaruény servis

Firma IGM nastroje a stroje s. r. 0. sa vzdy
snazi dodat kvalitny a vykonny produkt.
Uplatnenie zaruky sa riadi platnymi
Obchodnymi podmienkami a Zaru€nymi
podmienkami firmy IGM nastroje a stroje s. r. 0.

3. Bezpec€nost’

3.1 Pouéenie

Sustruh je ureny iba na obrabanie dreva a
drevenych vyrobkov. Obrabanie ostatnych
materialov je zakazané.

Dodrzujte minimalny vek uréeny podla zakona.
Stroj mbze byt pouzivany iba v bezchybnom
technickom stave. Vedla navodu na obsluhu si
prestudujte aj bezpe€nostné pokyny a osobitné
predpisy vasej krajiny.

Mali by ste dodrziavat vSeobecne uznavana
technické pravidla a bezpecnost prace
tykajuce sa prevadzky drevoobrabacich a
kovoobrabacich strojov.

Za poskodenie vyplyvajuce z nevhodného
zaobchadzania nezodpoveda vyrobca ani
dodavatel. Riziko nesie kazdy uzivatel sam.

3.2 VSeobecné bezpecnostné pokyny
Stroj mdze byt pri nevhodnom zaobchadzani
nebezpecny.

Kompletne si precitajte navod na obsluhu ako
zacnete pracovat na stroji a dodrzujte vSetky
pokyny uvedené v tomto navode na obsluhu.

Chrante tento navod na obsluhu pred
necistotami a vlhkostou a pri predaiji stroja ho
odovzdajte novému majitelovi.

Na stroji nie su dovolené ziadne zmeny ani
prestavba stroja.

Denne pred zaciatkom prace preskusajte
bezproblémovy chod stroja a funkciu
ochrannych krytov. Zistené nedostatky na
stroji alebo poSkodeny ochranny kryt ihned
odstrante. Stroj uvadzajte do chodu iba v
dokonalom technickom stave.

DIhé vlasy chrarite Ciapkou alebo sietkou na
vlasy. Noste priliehavé oble€enie, naramky,
prstene a retiazky odlozte. Noste len pracovnu
obuy, v ziadnom pripade nenoste obuv pre
volny ¢as alebo sandale. Dodrzujte nariadenia
osobnej ochrany.

Vzdy pouzivajte ochranné okuliare. Vzdy
pouzivajte ochranu sluchu. Nastroje su ostré
a moézu viest k tazkému zraneniu, vzdy s nimi
pracujte opatrne.

Postavte stroj tak, aby bol dostatok miesta
na obsluhu a uchopenie obrobku. Stroj musi
stat na stabilnej ploche a musi byt nalezite
osvetleny.

Popraskané obrobky sa nesmie sustruzit.

Kryt remena musi byt stale zavrety!

Nikdy nesustruzte obrobok bez opretie o

opierku.

Pri praci v praSnom prostredi noste vzdy
ochrannu masku.
Dbajte na spravne osvetlenie.

Dajte pozor aby stroj stal na podlozke.
Uistite sa, Zze napajaci kabel Vam nebrani pri
praci. Udrzujte pracovnu plochu Cistd. Nikdy
nesiahajte na stroj v chode.

Budte pozorni a koncentrovani. Robte pracu
s rozumom. Nikdy nepracujte pod vplyvom
omamnych latok, ako alkohol alebo drogy.

Budte pozorni na pohyb deti okolo stroja v
chode. Nikdy nenechavajte beziaci stroj bez
dozoru. Ak opustate pracovny priestor stroj
vzdy vypnite.

Pri praci pozor na prsty a iné €asti tela. Nikdy
nepustajte stroj bez ochrannych krytov.

Je ddlezité vSetky obrobky upevnit.

Odstrarite triesky a kusy obrobku len ked je
stroj vypnuty.

Upinajte obrobok len pri vypnutom motore.
Nestavajte sa na stro;j.

Opravu poruchy nie elektrickej pripojke smie
vykonavat iba elektrikar. PoSkodeny elektricky
kabel ihned vymerite.

VSetky upravy alebo
udrzby so strojom vykonavaijte iba
pri odpojenom zdroji el. energie.

3.3 Rizika
Tiez pri predpisanom pouzivani stroja sa mézu
vyskytnut’ rizika.

Nebezpecenstvo odlietavajuceho obrobku.
Obrabaijte iba obrobok z dreva bez vad.

Pozor na hluk a prach.

Pouzivajte ochranu o€i, sluchu a ochranu proti
prachu.

Pozor na poSkodeny elektricky kabel.

www.igm.sk
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4. Specifikacie stroja
4.1 Opis stroja

12/\

///

‘_'

/”\

! 11 10
Obr. 1
14 15
( .
26 25 24 23 22
Obr. 2

1. koleso vretena

2. indexny kolik

3. tabulka otacok

4. otvaraci kryt prevodovky

5. vretennik

6.16zko

7. pohyblivy hrot

8. pinola

9, ru¢né koleso

10. motor

11. paka pre napnutie remena

12. dolny kryt prevodovky

13. drziak pracovnych nastrojov

14. upinacia licna doska

15. vnutorna cast vretena

16. opierka

17. paka pre vyskové nastavenie opierky

18. paka pre aretaciu hrotu

19. paka pre aretécii konika

20. ovladanie rychlosti otacok (potenciometer)
21. hlavny vypinac

22. prepinanie smeru otac¢ania (JWL-1221VS)
23. displej s aktudlnymi otackami (JWL-1221VS)
24. spodny diel opierky

25. paka na uzamknutie polohy opierky

26. paka pre uvolnenie remena

4.2 Technické data
JWL-1221VS:

Priemer nad 16Zkom 318 mm
Priemer nad nohou opierky 240 mm
Vzdialenost medzi hrotmi 500 mm

Pocet prevodovych stupriov 3
Rozsah otacok vretena L 60-900 ot./min
Rozsah otacok vretena M 110-1800 ot./min
Rozsah otacok vretena H 220-3600 ot./min
Vreteno M33x3,5 DIN 800

Vystupny vykon 0,73 kW (1 HP)
Referenény pruad 3,2A
Pred|Zzovaci kabel (HO7RN-F) 3x1,5 mm?
Istenie 10A
JWL-1221M:

Priemer nad 16Zkom 318 mm
Priemer nad nohou opierky 240 mm
Vzdialenost medzi hrotmi 500 mm

Pocet rychlosti vretena 6
Rychlosti vretena
360, 850, 1230, 1510, 2180, 3280 ot./min

Vreteno M33x3,5 DIN 800
Kuzel vretena MT 2
Krokovanie ota€ania vretena 24x15°
Priemer otvoru vretena 9,5 mm
Kuzel konika MT 2
Priemer otvoru konika 9,5 mm
Dizka konika 57 mm
Vyska tffiu nad pracovnym stolom 375 mm
Rozmer stroja (DxSxV) 853x280x450mm

Hmotnost 55 kg

El. pripojka 230V ~ 50 Hz 1/N/PE
Vystupny vykon 0,56 kW (0,75 HP)
Referencny prud 2,7A
PredlZovaci kabel (HO7RN-F) 3x1,5 mm?
Istenie 10A
4.3 Hlu¢nost’

Hladina akustického tlaku (EN 11202):
Volnobezné otacky 67,4 dB (A)
Prevadzkové otacky 76,5 dB (A)

Uvedené hodnoty su emisné Grovne a nemusi
byt vnimana ako bezpec¢na prevadzkovu
uroven. Tato informacia ma umoznit
uzivatelovi, aby lepSie odhad nebezpecenstva
a rizika.

4.4 Rozsah dodavky

Celny unasac

upinacia licna doska
naradie

drziak pracovnych nastrojov
150mm opierka

250mm opierka

D 75mm upinacia licna doska
pracovné nastroje

Navod na obsluhu

Zoznam nahradnych dielov
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Obr. 3

5. Preprava a uvedenie do chodu
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Obr. 4

Pre ucely prepravy nie je stroj po vybaleni
kompletne zmontovany.

5.2 Montaz
Pokial po vybaleni stroja zistite jeho
poskodenie, neuvadzajte ho do prevadzky.

Prosim, obal zlikvidujte ekologicky.

Odstrarite konzervacny tuk jemnym
rozpustadiom.

Pripevnite drziak nastrojov:
Na oboch konoch pripevnite pomocou dvoch
skrutiek drziak pracovnych nastrojov (Obr. 5).

Obr. 5

5.3 Pripojenie k sieti
Pripojenie k el. sieti musi byt v sulade s
platnymi predpismi.

Pouzivajte iba el. kabel s oznaéenim
HO7RN-F.
Pouzite poistku = 10 A

Opravy a Upravy elektrickej pripojky smie
vykonavat iba elektrikar.

5.4 Odsavanie prachu
Pouzivajte vhodné odsavanie a filtracny
systém, aby ste znizili koncentraciu prachu.

5.5 Uvedenie do chodu
Pomocou zeleného tlacidla ON (B, Obr. 6), sa
stroj zapina. Sustruh dosiahne plnej rychlosti

cca 3 sek. po zapnuti.
=1
il

B
Cc

JWL-1221VS

JWL-1221M

Obr. 6

Kuzel vretena MK 2 >
Krokovanie ota¢ania vretena 24x15°  9.1Prepravaavylozenie Sustruh sa vypina gervenym tlagidlom OFF (C,
Priemer otvoru vretena 9,5 mm St_rOJ Jé urceny pre pracu vo vnutor_nycl'_\ ) Obr. 6). Pockajte nez sa obrobok Uplne zastavi.
Kuzel konika MK 2  Priestoroch. Plocha kam bude stroj umiesineny  Rychlost otatania vretena mozno ovladat
Priemer otvoru konika 95mm  Musibytrovna a Cista. pomocou kolieska (A, Obr. 6). Rozsah rychlosti
Dizka konika 57 mm ) . i ) ) je zavisly od prevodovky (na akom prevode je
Vy$ka tffia nad pracovnym stolom 375mm  Akje potreba, mdZe byt stroj ukotveny k nasadeny reme).

pracovnému stolu.
Rozmer stroja (Dx3SxV) 853x280x450mm
Hmotnost 55 kg
El. pripojka 230V ~ 50 Hz 1/N/PE
www.igm.sk -11- I'GM



O/min

60 110 220
W] bt
900 1800 3600

Obr. 7A

JWL-1221VS:
,Pomalé” L (60 ~ 900 ot./min)

pre maximalny to¢ivy moment.
,Stredné” M (110 ~ 1800 ot./min)

pre vSeobecné pouzitie.
+Rychle“ H (220 ~ 3600 ot./min)

pre maximalnu rychlost.

360 | 850 (1230 (1510|2180 | 3280

Obr. 7B
JWL-1221M:
360 850 1230 1510 2180
3280

Zmenu smeru otaCania mézete vykonat
prepinacom (D, Obr. 6) a to aj bez vypnutia
sustruhu.

Digitalny displej zobrazuje otacky vretena. Na
displeji sa zobrazi chyba ak sa vyskytne, v takomto
pripade sa obratte na kapitolu 9 Pomoc pri
poruche.

Upozornenie:

Pre spatné otacani vretena, sa vzdy uistite, ze
Celné skluovadlo je dobre zaistené, aby nedoslo k
vyskrutkovaniu zavitu vretena.

Pred spustenim sustruhu vzdy stiahnite otacky

na minimum. Nikdy nezapinajte sustruh s
maximalnymi otackami.

6. Praca so strojom

6.1 Spravna pracovna pozicia

Vzdy majte nastroj podoprety pomocou podpery
nastroje a drzte ho v dlani, tak aby vase prsty boli
schované (Obr. 8).

I

Hlavné nastroje:

i
24

Obr. 9

\D:Dm

Dlata pre uberanie (A, Obr. 9)

Su urcené pre rychle uberanie po¢as
pripravnych prac, na sustruzenie misiek a
tanierov, na vytvaranie dna, oblukov a inych
detailov. Kovany hlboky zliabok, rovné ostrie
(Obr. 10).

Dlato ,,Skrabka“ (B, Obr. 9)

Standardné nastroje pre ststruZzenie vnitornych
a vonkajsich kruznic a zarovnanie ryh. Kované
po celej dizke. Ostrie v tvare prsta.

Ploché dlato (C, Obr. 9)
Standardné dlato pre ststruZenie rovnych

alebo zakrivenych tvarov (Obr. 11). ZoSikmeny,
obojstranny brus.

Obr. 11

Upichovak (D, Obr. 9)

Pouzitie na upichnutie sustruzeného obrobku
a vytvorenie drazky. Pouziva sa tiez pre
Skrabanie a nastavenie priemeru.

6.3 Vyber rychlosti

Pouzite nizkej rychlosti pre obrabanie nahrubo
a pre prace na velkych priemeroch. V pripade
vibrovania, vypnite stroj a odstrarite pri€inu.
Vid. tabulka odporu¢anych rychlosti.

Odporucané rychlosti

200-250 370 500 900
250-300 370 500 700
300-350 370 370 500
JWL-1221M:
Priemer Hrabkovanie | VSeobecné | Dokoncovacie
obrobku ot./min. sustruzenie prace ot./min
mm ot./min
<50 1510 2180 3280
50-100 850 1510 2180
100-150 850 1230 1510
150-200 360 850 1230
200-320 360 360 850

6.4 Sustruzenie medzi trimi

Pomocou pravitka najdite a oznacte stredy
na oboch koncoch. Vytvorte jamky na oboch
stranach.

Extrémne tvrdé drevo je mozné narezat do
kriza (Obr. 12).

Obr. 12

Uzamknite ¢elny unasac do konusu vretena.
Upnite obrobok oznac¢enymi stredmi medzi
Celny unasac a pohyblivy upinaci hrot.
Otacajte ruénym kolesom konika, kym
pohyblivy upinaci hrot nezareze do obrobku.
Vratte ruéné koleso konika o Stvrt otacky a
uzamknite vreteno konika.

Otocte obrobok rukou, ¢im preverite pevné
upnutie a volnu rotaciu medzi tfiimi.

Pre sustruzenie medzi hrotmi nastavte podperu
nastroja cca 3 mm vys$sie, nez je pomyselna
spojnica medzi tfimi (Obr. 13 a 14).

3~6mm
—_— ’4—

~3mm

Obr. 13

JWL-1221VS:
Priemer Hribkovanie | VSeobecné Dokonéovacie
Obr. 8 obrobku ot./min. sustruzenie prace ot./min
mm ot./min

6.2 Vyber nastroja <50 1600 2500 2500
Kvalitné sustruzenie dreva nezalezi na 50100 200 1600 2500
vysokych otackach, ale skér na spravnom '
pouziti sustruznickych nastrojov. 100-150 500 1250 1600
Perfektny a ostry nastroj na obrabanie dreva je 150-200 370 700 1250
predpokladom profesionalneho vysledku.
www.igm.sk -12-



6.5 Sustruzenie oblych tvarov

Vonkajsie kontury sustruzte medzi tffimi.

K sustruzeniu kratkeho €apu (T, Obr. 15)
pouzite otvor v upinacej ¢elnej doske. To vam
umozni vycentrovanie obrobku.

Obr. 15

Upevnite obrobok (A, Obr. 16) priamo na licnu
dosku pomocou Styroch skrutiek (C). Budte
opatrny pri vybere skrutiek, prili§ dlhé skrutky
mdzu prekazat pri obrabani a pri pouziti

prili§ kratkych skrutiek nie je zaru¢ené pevné
uchytenie obrobku.

Obr. 16

V pripade, Ze uchytenie skrutiek nie je
dostacujuce, je mozné obrobok upevnit
pomocou lepidla priamo na pomocny blok (D) a
tento upevnit’ skrutkami na licnu dosku. Kusok
papiera v mieste lepenia zabrani poskodeniu
dreva pri neskorSom oddeleni.

Licne dosku s upevnenym obrobkom
namontujte na zavit vretennika a pevne
utiahnite.

Odsunte konik, odstrante hrot z konika, aby ste
zabranili zraneniu.

Otocte obrobok rukou, aby ste sa uistili, Ze je
pevne upnuty a méze sa volne tocit.

Pozor:
Pracujte s nastrojom vzdy vlavo od stredu
sustruzenia.

Pokuste sa viest nastroj lahko jednym pohybom
od okraja dospodu obrobku, aby ste zaistili Cistu
krivku na obrobku.

Lavou rukou kontrolujte uhol nastroja, zatial' o
pravou rukou tahajte rukovat nastroja okolo tela
(Obr. 17).

obrobok

6.6 Brusenie a dokoncovacie prace
Odstrante podperu nastroja. Brisenie obrobku

zacnite s papierom zrnitosti 120 a postupne
pouzite jemnejSi a jemnejsi papier. Netlacte
prili§ na brasny papier.

Pouzite mechanické brusky (pombcky), aby
ste sa vyvarovali stopam po bruseni. Finalne
prebrusenie s papierom zrnitosti 220.

Naneste prvu vrstvu nateru alebo impregnaciu.
Nechajte zaschnut a opat prebruste papierom
zrnitosti 320 alebo 400.

Pre oddelenie hotového obrobku pouzite najprv
sustruh a odrezte az do priemeru cca 80 mm.
Dalej pouZite pilovy koti& s jemnym zubom.
Aplikujte dalSiu vrstvu nateru a vylestite.

7. Nastavenie

Vseobecna poznamka:

Nastavenie stroja pre pracu mozete
vykonavat’ iba po bezpecnom vypnuti stroja
a zabezpeceni jeho nahodného zapnutia -
vytiahnutim el. kabla zo zasuvky.

7.1 Zmena otacok
Odpoijte sustruh od zdroja elektrickej energie
vytiahnutim zastréky zo zasuvky.

Pred zacatim prace na sustruhu sa uistite,
ze su vSetky paky a zaist'ovacie rukovate
utiahnuté.

Povolte poistnu skrutku a otvorte dolny kryt

prevodovky (Obr. 18).

Obr. 18

Povolte poistnu skrutku a otvorte dolny kryt
prevodovky (Obr. 19).

Obr. 19

Uvolnite napnutie pasu. Zatiahnite za paku (F,
obr. 20) a zdvihnite paku (G).

Obr. 20

Teraz mozete umiestnit pas podla
pozadovaného rozsahu otacok (Obr. 21).

O/ min
60 110 220
M | [ H |
900 1800 3600

Obr. 21A

360 | 850 (1230 |1510 | 2180|3280

Obr. 21B

Rozsah otacok:
JWL-1221VS:
,Pomalé“ L (60 ~ 900 ot./min)

pre maximalny to¢ivy moment.
,Stredny* M (110 ~ 1800 ot./min)

pre v§eobecné pouzitie.
,Rychle” H (220 ~ 3600 ot./min)

pre maximalnu rychlost.

JWL-1221M:

360 850 1230 1510 2180 3280
Zatiahnite paku (G) dolu a utiahnite pas.

Zavrite a zaistite kryty remenic.

Pred spustenim skontrolujte, Ze je vSetko
utiahnuté.

POZOR: Pocas prevadzky udrzujte kryty
remenic zatvorené.

7.2 InStalacia upinania obrobku
Odpoijte sustruh od zdroja elektrickej energie
vytiahnutim zastréky zo zasuvky.

Upinacia licna doska sa pouziva pre
sustruzenie oblych tvarov. Je tu niekolko
otvorov pre uchytenie obrobku. Naskrutkujte
(v smere hodinovych ruciciek) licnu dosku na
vreteno a zaistite dvoma sadami skrutiek.

Licnu dosku odstrarite odskrutkovanim dvoch
sad skrutiek. Zatlacte zamok vretena (A) a
pouzite kI'G€ na uvolnenie dosky.

www.igm.sk
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Upozornenie:

Vzdy vedte rez dlatom iba na lavej polovici
obrobku. Nikdy nestlacajte aretaciu vretena, ak
sa vreteno este otacal

Pre reverzné otacanie vretena, sa vzdy uistite,
Ze je upinacia licna doska zaistena skrutkami.
Aby nedoslo k vyskrutkovaniu zo zavitu.

Celny unasaé sluzi na drzanie obrobkov medzi
hrotmi. Uistite sa, Ze sty€né plochy su Ciste.
Zatlacte na stred Celného do vretena.

Obr. 24

Pre odstranenie pouzite skrutkovac a vyklepnite
upinaci hrot. Pridrziavajte ho rukou, aby sa
zabranilo jeho vypadnutiu (obr. 24).

Pohyblivy hrot sluzi na upnutie obrobku medzi
hrotmi. Uistite sa, Zze sty¢né plochy su Cisté.
Zatlacte pohyblivy hrot do pinoly.

Obr. 25

Ak chcete odstranit pohyblivy hrot, otocte
ruénym kolesom proti smeru hodinovych
ruciCiek, zasunie sa pinola a vytla¢i pohyblivy
hrot von (obr. 25).

7.3 Nastavenie podpery nastroja

Umiestnite podperu nastroja tak blizko k
obrobku, ako je mozné. Utiahnite paku (A, Obr.
26) k uzamknutiu.

Nastavte hornu hranu podpery (C) cca 3 mm
nad spojnicu tffia. Utiahnite paku (B).

Obr. 26

7.4 Nastavenie konika

Otacanim ru¢ného kolesa (E, obr. 27) v smere
hodinovych ruci€iek sa pohybuje pinolou konika
dopredu. Pinolu konika uzamknite utiahnutim
gombika (D).

E

;_;I s' o

Obr. 27

Upinacia paka (C) pevne zovrie konik na 16zku
stroja.

Pohyblivy hrot je mozné z pinoly konika
vybrat otacanim ruéného kolesa proti smeru
hodinovych ruciciek.

Namiesto hrotu mozno pouzit' vrtak pre vftanie.
POZOR: Neumiestiujte konik cez okraj postele.

Méze to mat za nasledok mensiu upinaciu
plochu a zvySenie rizika zranenia.

7.5 Delenie vretena
Odpoijte stroj od zdroje el. energie.

Funkcia indexu umozriuje rezat rovhomerne
rozmiestnené prvky v obrobku, a pritom
zachovat aretéciu vretena sustruhu.

Nalozte indexny ¢€ap (J, Obr. 28) do otvoru.
Uistite sa, ze sa nachadza v jednom z otvorov
remenice.

Na vretene je 24 otvorov opatrenych Cislami (H)
v odstupoch po 15°.

Poznamka: K utiahnutiu / uvolneniu ¢apu
mozno pouzit 3mm Sesthranny klu¢ (K).

Obr. 28

Pozor: Pred zapnutim sustruhu uvolnite
indexovy €ap. Nikdy netlacte na indexovy ¢ap,
ak sa vreteno toci.

8. Udrzba a kontrola

VsSeobecna poznamka:

Nastavenie stroja pre pracu mozete
vykonavat’ iba po bezpecnom vypnuti stroja
a zabezpeceni jeho nahodného zapnutia -
vytiahnutim el. kabla zo zasuvky.

Pri udrzbe a kontrole vzdy vytiahnite el. kabel
z0 zasuvky.

Vypnite hlavny vypina¢ a stlacte tlacidlo
Nudzoveé vypnutie!

Cistite stroj v pravidelnych asovych
intervaloch.

Kontrolujte pravidelne spravnu funkciu
odsavacieho zariadenia.

Chrante vretennik, konik, opierku nastroje

a |6zko stroja pred hrdzou tym, Ze na ne
aplikujete tenku vrstvu oleja alebo ochranu proti
hrdzi.

Poskodené ochranné kryty okamzite vymerite.
Pripojenie a opravy elektrického

vybavenia méze vykonavat len odbornik s
elektrotechnickou kvalifikaciou.

8.1 Nastavenie upinania l6zka

Pokud je nutné nastaveni, uvolnéte konik a
vyjedte s nim mimo loze. PoloZte jej na loze a
dotahnéte matku (B, Obr 29).

Vyzkousejte, Ze je bezpecné uzamceno.

Obr. 29

8.2 Kontrola uhlikii motoru
Pokial je nutné nastavenie, uvolnite konik a
vyjdite s nim mimo 16zka.

Polozte ho na 16zko a dotiahnite maticu (B, Obr.
29).
VyskuSajte, ze je bezpe€ne uzamknuté.

Obr. 30

Ak su uhliky mensie nez 6 mm alebo
poskodené vymerite ich oba. (Obj. k6d.121-
JWL1221VS-264, uhliky motora s vieCkom, su
potrebné 2 ks). Znova zaskrutkujte uhliky aj
krytku.

8.3 Vymena remena
Odpoijte pristroj od zdroja napajania!

www.igm.sk
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Otvorte kryty prevodovky a odstrante klinovy
remen z dolnej kladky.

Povolte dve nastavovacie skrutky (A, obr. 31) a
odskrutkujte ru¢né koleso.

Poznamka: Lavy zavit otacajte v smere
hodinovych ruciciek.

Povolte dve nastavovacie skrutky (B) v
remenici vretena a jeden (C) pri snimaci
vretena.

Obr. 31

Odstrante kryt loziska (D, obr. 32).
Poznamka: Aretacia vretena (E) a pruzina
vyskoci.

Vyskrutkujte senzor vretena (F), aby sa
zabranilo poSkodeniu.

Obr. 32

Pouzite gumovu pali€ku, kliknite na vreteno
smerom od konika. (Mozno pouzit aj kus
tvrdého dreva, alebo mosadz aby ste
neposkodili vreteno).
« [ e ]

Obr. 33

Vysurite len tak daleko, aby ste mohli zlozit remeri.

Obr. 34
Pre zlozenie postup obratte.

Poznamka: Dotiahnite iba rukou, aby sa
zabranilo pretazeniu lozisk.

Navlecte remen na vreteno az zasadne do
drazky a lahko dotiahnite zavitové koliky.
Senzor musi byt 0,5 ~ 1 mm od hriadela.
9. Pomoc pri poruche

Motor nebezi na piny vykon

* Pretazené vedenie.

- Znizte pretazenie.

* Poddimenzované vodi€e v napajacom
systéme.

- Zvyste velkost napajacieho kablu.

Motor sa zastavuje alebo nejde spustit’
* Nie je prud.
- Skontrolujte napajanie a poistku.

* Motor, vypinac¢ alebo kabel su poSkodené.
- Konzultuje opravu s elektrikarom.

* Zistené pretazenie na motore.
- Pockajte a restartujte stroj, vyberte nizsie
otacky (60-900 /min) pre lepsi moment.

* Nadmerné uberanie.
- Znizte hibku rezu.

* Nespravne napnutie alebo opotrebovanie
remena.
- Nastavte alebo vymerite remeri.

* Opotrebované alebo poSkodené uhliky.
- Vymenite uhliky.

Verlké vibracie stroja.
* Stroj stoji nakrivo.
- Vyrovnajte stroj.

* Poskodeny remeni.
* Obrobok nie je spravne vycentrovany.
* Rychlost je prilis vysoka.

Dotiahnuty konik sa pohybuje pri pouziti sily
* Poistna matica vyzaduje nastavenie.
- Utiahnite poistnu maticu (vid kapitola 8.1)

* Plocha 16Zka a konika su mastné.
- Ocistite povrch a znovu pouzite ochranu proti
kordzii.

Nejde dosiahnut’ max. otacok
* Prili§ nizke napatie (210V alebo menej).
- Skontrolujte napatie z rozvodnej siete.

Chyba ,,E1¢
* Prehriaty chladic.
- Znizte hibku rezu.

Chyba , E3“
* Prili§ vysoké napatie (250 V alebo viac)
- Skontrolujte napatie z rozvodnej siete.

Chyba ,,E4“
* Pretazenie obmedzovaca.
- Znizte hibku rezu.

Chyba ,,E6*

* Snimac vretena nefunguje

- Skontrolujte konektory kabla snimaca pre
prepnutie pola.

Znovu nastavte snimac blizSie k limcu.
Vymente snimac objimky (121-JWL-
1221VS-110).

Vymente sadu snimaca (121-JWL-
1221VS-112).

Chyba ,E7*

* Snimac¢ motora nefunguje

- Skontrolujte konektory na kabli snimaca.
Nastavte snimac blizSie k vretenu.
Vymente snimac objimky (121-JWL-
1221VS-110).

Vymente sadu snimaca (121-JWL-
1221VS-112).

Chyba ,,E8“

* Kabel motoru je odpojeny.

Skontrolujte konektor pripojenia pod 16zkom
stroja.

* Porucha dosky

- Obratte sa na elektrikara, aby overil/vymenil
dosku.

10. Ochrana Zivotného prostredia

Chrante zivotné prostredie.

Zariadenie obsahuje materialy, ktoré mozu byt
vyuzité alebo recyklované. Prosim, nechajte to
na Specializované institucie.

Tento symbol oznacuje separovany zber
elektrickych a elektronickych zariadeni
pozadovany podla smernice WEEE (Smernica
2012/19 / EC) a je ucinny len v Eurdpskej unii.

11. Volitelné prislusenstvo
Predizenie 16zka 560 mm (obr. 35)
Objednavacie ¢islo 121-719201

Obr. 35

Stojan (obr. 36, obr. 37)
Objednavacie ¢islo 121-719202

Obr. 37
Celkové rozmery, sustruh s podstavcom.

Predizenie stojanu stroja 560 mm (obr. 38)
Objednavacie ¢islo 121-719203

Obr. 38

www.igm.sk
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CE-Megfelelbségi nyilatkozat
Gyartmany: Faesztergapad

JWL-1221VS
JWL-1221M

Marka: JET

Gyarto:
TOOL FRANCE SARL, 9 Rue des Pyrénéés, 91090 Lisses, France

Sajat felel6sségemre, kijelentem, hogy ez a termék megfelel a kdvetkezé eléirasoknak:

* 2006/42/EC Machinery Directive
* 2014/30/EU Electromagnetic compatibility

A kdvetkezbképpen tervezték:
**EN ISO 12100:2010, EN 60204-1:2006+A1:2009, EN 61000-3-2:2014,
EN 61000-3-3:2013, EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011,
EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008

A miiszaki dokumentaciot el6készitette:
Head Product-Mgmt, TOOL France SARL

2019-01-23 Christophe Saint Sulpice
TOOL FRANCE SARL, 9 Rue des Pyrénéés, 91090 Lisses, France

www.igmtools.hu
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HU - Magyar

Kezelési utmutato (az eredeti forditasa)

Tisztelt Ggyfelunk,

Nagyon szépen kdszonjuk a bennlnk vettet hitét, amelyet az Uj JET gép vasarlasaval is megmutatott. Ez a kezelési Utmutato a

JET JWL-1221VS / JWL-1221M faesztergapad tulajdonosanak és hasznaldjanak van elékészitve a szereléskor, lizemeltetéskor és
karbantartaskor végzett munkalatok biztonsagossa tételéért. Kérjuk, olvassa at gondosan és figyelmesen a kezelési utmutatéban és
a kisér6é dokumentumokban talalhaté az tizemeltetéssel kapcsolatos részletes informaciokat. A maximalis élettartam és teljesitmény
érdekében hasznalja a JET gépet ezen utmutatd és utasitasok szerint. Tartsa be a biztonsagi el6irasokat.

Sok munkaval kapcsolatos és személyes élvezetet kivanunk Onnek a JET-tel valé munkavégzés kdzben.

Tartalom
1. Megfelel6ségi nyilatkozat
2. JET Garancia és jotallasi szerviz

3. Biztonsag

Oktatas

Altalanos rendelkezések
Kockazat

4. A gép tulajdonsagai
A gép ismertetése
Miszaki adatok
Zajszint

A csomag tartalma

5. Szallitas és lizembe helyezés
Szallitas és kicsomagolas
Osszeszerelés

Csatlakoztatas az elektromos haldézathoz
Porelszivas

Uzembe helyezés

6. Munka a géppel

A helyes munka helyzet

A szerszamok kivalasztasa

A sebesség kivalasztasa

A tiskék kozotti esztergalas

A kerek formak esztergalasa
Csiszolas és befejezé munkak

7. Bedllitasok

Fordulatszam médositas

Az esztergapad orsojanak lezarasa
Az esztergapad orsojanak forgasa

Az esztergapad orsojanak osztasa

A munkadarab régzitése

A gép egyéb beallitasai

A szegnyereg beallitasa

8. Karbantartas és ellenérzés
Az agyvezeték rogzités modositasa
A meghajtészij és a csapagyak cseréje

9. Segitség a hibaelharitashoz
10. Kérnyezetvédelem

11. Tartozékok

1. Megfelel6ségi nyilatkozat

Kijelenjuk, hogy a termék megfelel az
iranyelvnek és a hasznalati utmutat el6z6
oldalan ‘feltlintetett szabvanynak.

2. JET Garancia és jotallasi szerviz

Az IGM nastroje a stroje s.r.o.vallalat mindig
arra térekszik, hogy minéségi és nagy
teljesitmény( terméket szallitson. A garancia
érvényesitése az érvényes Kereskedelmi
feltételekkel és az IGM nastroje a stroje s r.o.
vallalat Kereskedelmi és a vallalat garancialis

feltételeivel van vezérelve.
3. Biztonsag

3.1 Oktatas

Az esztergapad fa és fatermékek
megmunkalasara szolgal. Mas anyagok
megmunkalasa tilos.

Tartsa be a térvényben el6irt életkort.

A gépet csak megfeleld miszaki allapotban
lehet Gizemeltetni. A kezelési utmutatd mellett
olvassa el az orszagaban hasznalatos
biztonsagi eldirasokat és a kulénleges
eléirasokat.

A famegmunkal6 és a fémmegmunkalo

gépek lUzemeltetésekor be kell tartania az
altalanosan elfogadott miszaki szabalyokat és
a munkavédelmi szabalyokat.

A gyart6 és a szallité nem vallal felel6sséget
a nem megfelel6 kezelésbél eredd karokért. A
kockéazat a felhasznalét terheli.

3.2 Altalanos biztonsagi el6irasok
A gép helytelen hasznalatkor veszélyes lehet.

A géppel valé munka kezdete el6tt olvassa el
a teljes hasznalati utmutatot és tartsa be az
utmutaté ésszes el6irasat.

Védje ezt a kezelési utmutatot a
szennyez&désektdl és a nedvessegtol, és
eladaskor adja at a gép Uj tulajdonosanak.

A gép mddositasa vagy atalakitasa tilos.

A munka megkezdése elétt minden nap
ellendrizze a gépet a problémamentes mikodés
és a védbburkolatok szempontjabal.

Az észrevett meghibasodasokat a gépen vagy
a védéburkolat sérilését azonnal javitsa ki. A
gépet csak megfelelé miszaki allapotban lehet
Gzemeltetni.

Védje a hosszu hajat sapkaval vagy hajhaloval.

Hordjon testhez allo ruhazatot, karktdket,
gyUriket as nyaklancokat ne viseljen munka
kdézben. Csak munkacipét viseljen, semmilyen
esetben sem viseljen szabadidd vagy nyitott
cipét. Vegye figyelembe a személyvédelmi
eléirasokat.

Hasznaljon védészemuveget. Hasznaljon
hallasvedét. A szerszamok élesek és sulyos
sérulést okozhatnak, mindig elévigyazatosan
dolgozzon rajtuk.

Helyezze el a gépet ugy, hogy elegendd

hely legyen a munkadarab kezeléséhez és
megfogasahoz. A gép stabil fellleten kell, hogy
alljon, és megfelel6 vilagitassal kell ellatni a
munkahelyet.

A repedezett munkadarabot nem szabad
esztergalni.

A meghaijto szij védéburkolata zarva kell, hogy
legyen!

Sohase esztergaljon ugy, hogy a szerszamot
nem tamasztja a tamasztékra.

Poros koérnyezetben végzett munkahoz mindig
viseljen pormaszkot.

Gondoskodjon a megfeleld vilagitasrol.
Forditson figyelmet, arra hogy a gép stabil
alatéten alljon.

Gy6z6djdén meg arrdl, hogy a tapkabel nem
akadalyozza munka kdzben. Tartsa tisztan
a munkateruletet. Sohase nyuljon a mikédd
géphez.

Legyen nagyon figyelmes és koncentralt.
Esszel végezze a munkéat. Sohase dolgozzon
kabitdszerek hatasa alatt, pld. alkohol vagy
drog.

Legyen figyelmes a gyerekek mozgasara a
mikoédd gép korul. Sohase hagyija felugyelet
nélkul a mikodd gépet. Ha el akarja hagyni a
munkateriletet a gépet mindig kapcsolja ki.

Munka kdzben ugyeljen az ujjaira és mas
testrészekre. Sohase inditsa el a gépet
védoéburkolat nélkdl.

Nagyon fontos minden munkadarabot régziteni.
A forgacsot és a munkadarab darabjait csak a
gép kikapcsolt allapotaban tavolitsa el.

A munkadarabot csak kikapcsolt motor mellett
rogzitse.

Ne alljon a gépre. Az elektromos csatlakoztatas
hibait csak szakképzett villanyszerel6 javithatja.
A sérllt tapkabelt azonnal cserélje le.

Minden javitasi munkat vagy
karbantartast csak lekapcsolt
energia forras esetében végezzen.

3.3 Kockazatok

Még az el6irasoknak megfelel6 hasznalat
kdzben is kockazat lIéphet fel.

A veszélyesen kirepll6 anyag darabok.

Csak a hiba nélkili fa anyagot munkalja meg.
Ovakodjon a zajtél és a portdl. Viseljen

szemvedo6t, fulvédot és védészemiveget
Forditson figyelmet a villamos kabel sérilésére.
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4. A gép tulajdonsagai
4.1 A gép Ismertetése

3

\%Z

12/\

///

"I

_,——\

! 11 10
1. abra
14 15
( I
26 25 24 23 22
2. dbra
1. orso kereke
2. Indexalo csap
3. fordulatszam tablazat
4. az attétel nyithato burkolata
5. orsé
6. agyazat
7. mozgé tiske
8. pinola
9. kézi kerék
10. motor

11. meghaijté szij megfeszité kar

12. az éttétel also burkolata

13. munka szerszamok tartdja

14. régzithetd eldlap

15. az orso belsd része

16. tamaszték

17. a tamaszték magassag beallité karja
18. tuske reteszeld kar

19. szegnyereg reteszel6 kar

20. fordulatszam vezérl6 (potenciométer)
21. fékapcsolo

22. forgas irany atkapcsol6 (JWL-1221VS)
23. az aktualis fordulatszam kijelz6(JWL-
-1221VS)

24. a tamaszték alsoé része

25. a tamaszték helyzetének lezaré karja
26. meghaijté szij meglazitd kar

4.2 Miiszaki adatok

JWL-1221VS:

Az esztergaagy feletti max. elfordul6 atmérd
318 mm

A tdmaszték laba folotti atmérd 240 mm

A tiskék kozotti tavolsag 500 mm

Attét fokozat szam 3

Ors6 fordulatszam tartomanya L
60 - 900 ford./ perc

Ors6 fordulatszam tartomanya M
110 - 900 ford./ perc

Orso fordulatszam tartomanya H
220 - 3600 ford./ perc

Orsoszar M33x3,5 DIN 800
Az orsopalca kupja MK2
Orso6 indexalas 24x 15°
Orso furat atmérd 9,5 mm
Szegnyereg kupja MK2
Szegnyereg furat atméré 9,5 mm
Szegnyereg hossza 57 mm

A tiske magassaga a munkapad felett 375 mm

853x280x450mm
55 kg

230V~ 50 Hz 1[N] PE
0,73 kW (1 HP)

A gép méretei (HxSzxM)
Témeg

Elektromos tapellatas
Kimené teljesitmény

Névleges aramerdsség 3,2A
Hosszabbitd kabel (HO7RN-F) 3x1,5 mm?
Megszakitod 10A
Szigetelési osztaly |
JWL-1221M:
Az esztergaagy feletti max. elfordul6 atmeérd
318 mm
A tamaszték laba folotti atmérd 240 mm
A tuskék kozotti tavolsag 500 mm

Ors6 sebesség szam 6
Orso fordulatszama
360, 850, 1230, 1510, 2180, 3280 oford/perc

Orsészar M33x3,5 DIN 800
Az orsopalca kupja MK2
Orso indexalas 24x 15°
Orso furat atméré 9,5 mm
Szegnyereg kupja MK2
Szegnyereg furat atméré 9,5 mm
Szegnyereg hossza 57 mm

A tiske magassaga a munkapad felett 375 mm

A gép méretei (HxSzxM) 853x280x450mm
Témeg 55 kg
El. tapellatas 230V ~ 50 Hz 1/N/PE

Kimen6 teljesitmény
Névleges aramerd
Hosszabbitd kabel (HO7RN-F)
Megszakito

Szigetelési osztaly |

0,56 kW (0,75 HP)

2,7A

3x1,5 mm?
10A

4.3 Zajszint

Az akusztikai nyomas szintje (EN 11202):
Alapjarati fordulatszam 67,4 dB (A)
Uzemelési 76,5 dB (A)

A megadott értékek kibocsatasi szintek,

és azokat nem szabad biztonsagos vagy
veszélyes szintnek tekinteni a munka soran. Ez
az informacio lehetéveé teszi a felhasznalonak,
hogy jobban értékelje a veszélyt és a
kockéazatot.

4.4 Szallitasi készlet
homlok régzité
rogzithet6 elélap
munka eszkdzok
munka eszkozok tartoja
150 mm tamasz
250mm tamasz

D 75 mm szoritélap
Szerszamok

Kezelési utmutatd
Csere alkatrészek listaja

5. Szallitas és lizembe helyezés

5.1 Szallitas és kicsomagolas

A gép zart helységekben valé munkara van
tervezve, A felllet, ahova a gép lesz helyezve

egyenes és tiszti kell, hogy legyen.
Ha sziikséges, a gépet rogziteni lehet a
munkaasztalhoz.

A szallitas céljabdl a gép nincs teljesen
Osszeszerelve.

5.2 Osszeszerelés
Ha a gép kicsomagolasa utan sériiléseket vesz
észre, ne allitsa Uzembe.

Keérjik, a csomagol6 anyagot természetvédelmi
szempontokat figyelembe vételével semmisitse
meg.

Enyhe olddszerrel tavolitsa el a konzerval6 zsir
réteget.

Rogzitse a szerszam tartét: A tartét mindkét
végeén két- két csavarral rogzitse (5. abra ).

5. abra

5.3 Halozatra val6 csatlakoztatas

Az elektromos halézatra valo csatlakoztatas az
érvényes el6irasoknak megfeleléen kell, hogy
torténjen.

Csak HO7RN-F jelzési elektromos tapkabelt
hasznaljon.

Hasznaljon 10A megszakitot.

Az elektromos csatlakozas javitasat,
modositasat csak szakképzett villanyszerel6
végezheti.

5.4 Porelszivas
Hasznaljon megfeleld elszivo és sziir
rendszert hogy csokkentse a por

5.5 Uzembe helyezés

A zdld ON gomb (B, 6. dbra) Segitségével
a gép bekapcsol. Az esztergapad kb. 3
masodperc mulva éri el a teljes sebességet.

il

B
C

JWL-1221VS

JWL-1221M

6. abra

Az esztergapadot a piros OFF (C, 6. abra)
segitségével lehet kikapcsolni . Varjon, mig
a munkadarab teljesen meg nem all. Az ors6
fordulatszamat a kerék segitségével lehet
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szabalyozni (A, 6. abra). A szij sebesség

O/min

tartomanya).

60 110 220
e
900 1800 3600

7A. abra

JWL-1221VS:
sLassu“ L (60 ~ 900 ford./perc)
max. forgdbnyomaték.
,Kbzepes“ M (110 ~ 1800 ford./perc)
altalanos hasznalatra.
,Gyors“ H (220 ~ 3600 ford./perc)
max. fordulatszam.

360 | 850 (1230 (1510|2180 | 3280

7B. abra
JWL-1221M:
360 850 1230 1510 2180
3280

Aforgas iranyat a kapcsoldval (D, 6. abra)
modosithatja, az esztergapad kikapcsolasa nélkul
is.

Adigitalis kijelz6 az orso fordulatszamat mutatja.
AKkijelz6n abrazolva van a hiba, ha megjelenik
a hibauizenet, kérjik, nézze meg a 9. fejezetet
Segitség a hibaelharitashoz.

Figyelmeztetés:

A vissziranyu forgas esetében, mindig gy6z&djon
meg arrdl, hogy a homlok tokmany megfeleléen
van-e biztositva, hogy ne térténjen meg az orsé
menetének kicsavarodasa.

Az esztergapad inditasa el6tt mindig allitsa a
fordulatszamot a minimalis értékre. Sohase
kapcsolja be az esztergapadot a maximalis
fordulatszammal.

6. Munka a géppel

6.1 A helyes munka helyzet

A szerszamot mindig tamassza meg a
tamasztéval és tartsa a markaban ugy, hogy az
ujjai mindig rejtve legyenek (8. abra).

i

8. abra

6.2 A szerszam kivalasztasa

A min6ségileg esztergalt fa nem a magas
fordulatszambdl szarmazik, hanem az
esztergald szerszamok helyes hasznalatabol
adodik.

A tokéletes és éles szerszam a professzionalis

F6 szerszamok:

eredmény alapja.
c D
= >

_

’\D§>
\D:Dm

9. dbra

Nagyol6 véso (A, 9. abra)

A gyors anyag levalasztasra szolgal az
el6készitd munkak soran, talak, tanyérok
esztergalasara, fenék, ivek és egyéb részek
kialakitasara. Kovacsolt mély horony, egyenes
élek (10. abra).

Kaparé véso (B, 9. abra)

Szabvanyos szerszam a bels6 és kuls6 ivek
esztergalasara és a hornyok igazitasara. Teljes
hosszaban kovacsolt. Ujj alaku penge.

Lapos véso (C, 9. abra)

Szabvanyos vés6 az egyenes vagy ivelt formak
esztergalasara. 11. abrat). Kétoldalu, ferde
reszeld.

11. abra

Leszurdkés (D, 9. abra)

Felhasznalas: az esztergalt darab leszurasa
vagy hornyok készitése. Szintén hasznalhatd
kaparasra és atméré bedllitasra.

6.3 A sebesség kivalasztasa

A nagyolashoz és a nagy atmérgji
munkadarabok megmunkalasahoz hasznaljon
alacsonyabb fordulatszamot. A rezgés esetében
kapcsolja ki a gépet és szlintesse meg a kivalté
okot. Lasd a javasolt fordulatszamok tablazatat.

Javasolt fordulatszam

JWL-1221VS:
A Nagyolas, Altalanos Simitas,
munkadarab ford./perc esztergalas, ford./ perc

atmérdje ford./ perc

mm

<50 1600 2500 2500
50-100 700 1600 2500
100-150 500 1250 1600
150-200 370 700 1250
200-250 370 500 900
250-300 370 500 700
300-350 370 370 500

JWL-1221M:

prameér hrubovani vSeobecny dokoncéovaci
obrobku ot./min soustruzeni prace

mm ot./min ot./min

<50 1510 2180 3280
50-100 850 1510 2180
100-150 850 1230 1510
150-200 360 850 1230
200-320 360 360 850

6.4 A tiiskék kozotti esztergalas

A vonalzé segitségével hatarozza meg és jeldlje
meg mindkét végen a kézéppontot. Mindkét
végen hozzon létre bemélyedést. Az extrém
keményfaba keresztet is lehet vagni ( 12. abra).

12. abra

Zarja a homlok rogzitét az orsé kupjaba . A
munkadarabot a megjeldlt kozéppontokkal
rogzitse a homlok és a mozg6 rogzité tiske
kozott.

Forgassa meg a szegnyereg kerekét, mig a
tuske bele nem vag a munkadarabba.

1/4 fordulattal forgassa vissza a szegnyereg
kerekét és zarja le a szegnyerget.

Kézzel forgassa meg a munkadarabot, amivel
ellenérzi a rogzitést és a munkadarab szabad
forgasat a tlskeék kodzott.

A tuskék kozotti esztergalashoz a szerszam
tdmasztét kb. 3 mm magasabbra allitsa be,
mint a tuskék kozotti képzeletbeli tengely szintje
(13. és 14. abrak).

3~6mm
— ’4—

~3mm

}

\/O\/o

13. dbra
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14. abra

6.5 A kerek formak esztergalasa

A kils6 konturokat a tuskék kdzott munkalja
meg.

Ardvid csap esztergalasahoz hasznalja (T, 15.
abra) a fejlemez nyilasat. Ez lehet6vé teszi a
munkadarab kdézéppontba allitasat.

15. abra

Roégzitse a munkadarabot (A, 16. abra) 4
csavar (C) segitségével kdzvetlen a fejlemezbe.
Legyen figyelmes a csavarok kivalasztasakor,

a hosszu csavarok Utban lehetnek és a tul

révid csavarok pedig, nem biztosithatnak kell6
stabilitast a munkadarab megmunkalasakor.

16. abra

Abban az esetben, ha a csavarral valé rogzités
nem ad elegend§ stabilitast, a munkadarabot
ragaszto segitségével a fejlemezhez lehet
ragasztani. Egy papir darab a ragasztas helyén
megakadalyozza a fa sérilését.

A fejlemezt a felrdgzitett munkadarabbal
szerelje fel az ors6 menetére és hiuzza meg.
Tolja el a szegnyerget és tavolitsa el a tiiskeét,
hogy megel6zze az esetleges sérulést.

Kézzel forgassa meg a munkadarabot, hogy
meggy6z6djon a stabil rogzitésrél valamint,
hogy a munkadarab szabadon elfordul el.

Figyelem:
A szerszammal mindig a kézépponttol balra felé
dolgozzon.

Probaélja meg a szerszamot egy mozgassal a
szélt6l a munkadarab aljaig vezetni, hogy tiszta
gorblletet biztositson a munkadarabnak.

Bal kézzel ellenbrizze a szerszam szogét,
mikdzben jobb kézzel a szerszam fogantyujat a
test korll huzza ( 17. abra).

17. abra

6.6 Csiszolas és befejez6 munkak

Tavolitsa el a szerszam tamasztot. A
munkadarab csiszolasat 120 szemcseméretii
papirral kezdje és fokozatosan hasznaljon
finomabb és finomabb papirt. Ne nyomja erével
a papirt a munkadarabra.

Hasznaljon mechanikus csiszolokat (segitdket),
hogy elkertlje a csiszolas nyomait. A végsd
csiszolast 220 szemcseméretl papirral
végezze.

Hordja fel a festék vagy az impregnalas elsé
rétegét. Hagyja tokéletesen kiszaradni és 320
vagy 400 papirral Ujbdl csiszolja le.

A kész munkadarab levalasztasahoz el6szor
hasznalja az esztergapadot, kb. 80 mm
atmérdig. Majd hasznaljon apré fogazatu
korflrészlapot.

Vigye fel a bevonat kdvetkezd rétegét és
fényesitse.

7. Beallitasok

Altalanos megjegyzés:

A gép beallitasat illetve szabalyozasat
csak az elektromos halézatrél
lecsatlakoztatott gépen végezze és
biztositsa a gép véletlenszeri bekapcsolas
megakadalyozasat.

A munka kezdete el6tt gy6z6djon meg, hogy az
Osszes kar és biztosité fogantyd meg vannak
hazva.

7.1 Fordulatszam moédositas
Csatlakoztassa le a gépet az elektromos
energiaforrasrol.

Az elektromos dugasz kihuzasaval az
aljzatbol.

Lazitsa meg a biztosito csavart és nyissa ki az
attétel alsé burkolatat (18. abra).

18. abra

Lazitsa meg a biztositd csavart és nyissa ki az
attétel also burkolatat (19. abra).

19. abra

Lazitsa meg a szij feszitését. Hizza meg a kart
(F, 20. Abra) és emelje meg a (G) kart.

20. abra

Most mar beallithatja a szijat a kivant
fordulatszam tartomany szerint (21. abra).

O/ min
60 110 220
M | [ H |
900 1800 3600

21A. abra

360 | 850 (1230 |1510 | 2180|3280

21B. abra

Fordulatszam tartomany:
JWL-1221VS:
,Lassu“L (60 ~ 900 ford./perc)
max. forgdbnyomaték.
,Kozepes“ M (110 ~ 1800 ford./perc)
altalanos hasznalatra.
,Gyors“ H (220 ~ 3600 ford./perc)
max. fordulatszam.

JWL-1221M:

360 850 1230 1510 2180 3280
Huzza a (G) kart lefelé és hiizza meg a szijat.

Zarja be és biztositsa a szij burkolatat.

A gép inditasa el6tt ellenérizze, hogy minden
meg van
huzva.

FIGYELEM: Munka kozben a szij
védoburkolatat tartsa zarva.

7.2. A munkadarab rogzité szerelése
Csatlakoztassa le a gépet az elektromos
energia forrasrol. Az elektromos dugasz
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kihuzasaval az aljzatbol.

A rogzit6 fejlemez a hengeres fellletek
esztergalasara szolgal. A munkadarab
rogzitésére egy néhany furattal rendelkezik.
Csavarozza (az 6ramutato jarasaval egy
iranyban) a fejlemezt az orsoba és biztositsa
két csavar készlettel.

A fejlemezt a két csavar készlet
kicsavarozasaval tavolithatja el. Nyomja
be az orso reteszel6jét (A) és a fejlemez
meglazitasahoz hasznaljon kulcsot.

22. abra

Figyelmeztetés:

A késsel mindig csak a munkadarab bal oldalan
végezze a vagast. Sohase nyomja meg az orsé
reteszel6jét, ha az orsé még forog.

Az orso vissziranyba valo forgasa el6tt
gy6z6djon meg, hogy a fejlemez biztositva
van a csavarokkal. Hogy, ki ne tekerédjon a
menetbdl.

A homlokrégzité a munkadarab tuskék kozotti
tartasara szolgal. Gy6z6djon meg, hogy az
érintkez6 fellletek tisztak. Tolja be a homlok
rogzitét az orséba.

23. dbra

24. abra

Az eltavolitashoz hasznaljon csavarhizot és
Usse ki a rogzitd tuskét. Kézzel tartsa meg,
hogy megakadalyozza a tuske kiesését (24.
abra).

A mozgo tliske a munkadarab tliskék kdzotti

rogzitésére szolgal. Gy6z8djon meg, hogy az
érintkez6 fellletek tisztak. Tolja be a tliskét a
pinoliba.

25. abra

Ha el akarja tavolitani a mozgo tuskét, a
kereket fogassa az 6ramutaté jarasaval
ellenkezd iranyba, a pinoli behuzadik és kitolja
a mozgo tuskét (25. abra).

7.3 A szerszamtarto beallitasa

A szerszam tamasztét helyezze minél kdzelebb
a munkadarabhoz, Hizza meg a kart (A, 26.
abra), egészen a bezarodasig.

A tamaszto felsé élét kb. 3 mm magasabbra
allitsa, mint a tuskék tengelye. Hizza meg a
(B) kart.

26. abra

7.4 Szegnyereg beallitas

A kézi kerék az éramutato jarasaval egy iranyba
valé forgatasaval (E, 27. abra) a szegnyereg
pinolaja elére mozog. A szegnyereg pinolajat a
gomb (D) meghtzasaval zarolja.

E

27. abra

A (C) rogzitd kar erésen szoritja a szegnyerget
az esztergapad agyahoz.

A mozgo tiiskét a pinolibol a kerék 6ramutaté
jarasaval ellentétes forgatasaval lehet kivenni.

A tiske helyett furészarat is lehet hasznaini.

FIGYELEM: Ne helyezze a szegnyerget a
gépagy szélére. Ennek eredménye a kisebb
rogzitési fellilet és a sériilés kockazatanak
novekedése lehet.

7.5 Az orsopalca indexalasa
Csatlakoztassa le a gépet az elektromos
energiaforrasrol.

Az indexalas funkcio lehet6vé teszi a
munkadarabon egyenletesen szétosztott
elemek vagasat, és ekdzben meg6rzi az orsé
reteszelését.

Helyezze az indexalasi csapot (J, 28. abra)
a furatba. Gy6z6djon meg arrdl, hogy az
ékszijtarcsa egyik furataban van.

Az orson 24 furat van szamokkal ellatva (H),
15°. Iépésekkel.

Megjegyzés: A csap meghuzasahoz/
lazitasahoz a 3 mm hatszdgletl kulcsot (K) kell
hasznalni.

28. abra

Figyelem: Az esztergapad bekapcsolasa el6tt
lazitsa meg az indexalasi csapot. Sohase
nyomja az indexalasi csapot, amig forog az
orso.

8. Karbantartas és ellendrzés

Altalanos megjegyzés:

A gép beallitasat illetve szabalyozasat
csak az elektromos halézatrél
lecsatlakoztatott gépen végezze és
biztositsa a gép véletlenszeri bekapcsolas
megakadalyozasat.

Karbantartaskor és ellen6rzéskor mindig huzza
ki az el. dugaszt az aljzatbdl.

Kapcsolja ki a f6 kapcsol6t és nyomja meg a
Vészledllité gombot.

A gépet rendszeres id6 tartomanyokban
tisztitsa.

Rendszeresen ellenérizze az
elszivéberendezés helyes mikoédését.

Védje az orsot, a szegnyerget, a szerszam
tdmaszt és a gépagyat a rozsdatol, vékony
réteg olajjal vagy rozsdatél védd szerrel vonja
be.

A sérllt véddburkolatokat rogtdn cserélje ki.
Az elektromos készlilékek csatlakoztatasat

és javitasat csak szakképzett villanyszereld
végezheti. Az elektromos készulékek
csatlakoztatasat és javitasat csak szakképzett
villanyszerel® végezheti.

8.1 A gépagy rogzités beallitasa

Ha sziikség van a beallitasra, lazitsa meg a
szegnyerget és huzza ki a gépagybol. Helyezze
a gépagyra és huzza meg (B, 29. abra) anyat.

Proébalja ki, hogy biztonsagosan van-e zarva.

29. abra
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8.2 A motor szénkeféjének ellenérzése
Csatlakoztassa le a gépet a feszlltség
forrasrol.

Az er6sen kopott vagy sérult szénkefék a motor
sérilését okozhatja. Rendszeresen ellen6rizze
mindkét szénkefét, amelyek a motor mindkét
oldalan talalhaté. Csavarja ki a véd&sapkat és
ellenérizze a szénkefét.

30. abra

Ha a szénkefék kisebbek, mint 6 mm

cserélje ki 6ket, mindkettét, vagy akkor is, ha
sériltek. rend. k6d.121-JWL1221VS-264, a
fedéllel rendelkezd motorokhoz 2 db-ra van
szikség). Csavarozza vissza a szénkefét és a
véddsapkat.

8.3. A szij cseréje
Csatlakoztassa le a gépet a feszlltség
forrasrol.

Nyissa ki az attét burkolatait és vegye le az
ékszijat az also tarcsarol.

Lazitsa meg a két (A, 31. abra) csavart és
csavarja le a kézi kereket.

Megjegyzés: Balmenet, az 6ramutaté jarasaval
egy iranyba csavarja.

Lazitsa meg az orso tarcsa két beallitd
csavarjat (B) és egy csavart az orso
érzékelsjénél.

31. abra

Tavolitsa el a csapagy fedelét (D, 32. abra).
Megjegyzés: Az orsé retesz (E) és a rugd
kiugrik.

Csavarozza ki az ors6 érzékeléjét (F), hogy
megakadalyozza a sérulését.

32. abra

Hasznaljon gumi kalapacsot és isson az
orsora a szegnyereg iranyabdl (hasznalni lehet
egy darab keményfat vagy sargarézt, hogy ne

33. abra

Tolja el annyira, hogy le tudja venni a szijat.
Co o e

34. abra

Osszeszereléskor a munkamenet a
szétszerelés ellentétje.

Megjegyzés: Csak kézzel huzza meg, hogy
megakadalyozza a csapagyak terhelését.
Ultesse fel a szijat a tarcsakra, és kénnyedén
hdzza meg a csavaros csapokat.

Az érzékel6 0,5-1 mm-re kell, hogy legyen a
tengelytdl.

9. Segitség a hibaelharitashoz

A motor nem képes teljes teljesitmény
kifejlesztésére

* Meghaijto tulterhelése.

- Csokkentse a terhelést.

* Alul méretezett vezeték a feszultség taplalasi
rendszerben.
- Novelje a tapkabel keresztmetszetét.

A motor leall vagy nem lehet beinditani
* Nincs feszultség
- Ellenérizze a feszlltséget és a megszakitot.

* Motor, kapcsolé vagy kabel meg van sérllve.
- Kérjen tanacsot a villanyszerel6tdl.

* A motor tulterhelése van észlelve.

- Vérjon egy kicsit majd inditsa Ujra a gépet,
valasszon ki alacsonyabb fordulatszamot
(60-900 ford. /perc) a jobb forgonyomaték
érdekében.

* Tul nagy anyag levalasztas.
- CsOkkentse a vagas mélységeét.

* Helytelenll megfeszitett vagy kopott szij.
- Szabalyozza vagy cserélje ki a szijat.

* Kopott vagy sérult szénkefék.
- Cserélje ki a szénkeféket.

A gép nagy vibracioéja.
* Ferdén all a gép.
- Végezze el a gép beallitasat.

* Sérllt szij.

- A munkadarab nincs megfeleléen kdzpontba
igazitva.

* Tul magas a fordulatszam.

A meghuzott szegnyereg er6 hatasara
mozog

* A biztosité anyat szabalyozni kell.
- Huzza meg a vezérm( biztosité anyat (lasd a
8.1 fejezetet)

* A gépagy felllete és a szegnyereg zsiros.
- Tisztitsa meg a fellletet és ujbdl vonja be
korrézio ellenes védelemmel.

Nem lehet elérni a maximalis fordulatszamot

* Tul alacsony a tapfesziltség (210V vagy
kisebb).

- A halozat elosztoban ellendrizze a
feszultséget.

»E1” hiba
* Tulmelegedett a h(té folyadék.
- Csokkentse a vagas mélységeét.

»E3” hiba

* Tul magas a tapfesziltség (250 V vagy
kisebb)

- A halozat elosztoban ellendrizze a
feszultséget.

»E4” hiba
* Korlatozé tulterhelése.
- Csokkentse a vagas mélységeét.

»E6” hiba

* Az orso érzékel6je nem mikodik

- Ellenérizze a szonda kabel csatlakozojat.
Helyezze vissza a szondat kdzelebb az
érzékel6 gallérjahoz.

Cserélje ki a huively szondat (121-JWL-
1221VS-110).

Cserélje ki a szonda készletet (121-JWL-
1221VS-112).

»E7” hiba

* A motor érzékel6je nem mikodik

- Ellenérizze a szonda kabel csatlakozojat.
Helyezze a szondat kézelebb az orséhoz.
Cserélje ki a huively szondat (121-JWL-
1221VS-110).

Cserélje ki a szonda készletet (121-JWL-
1221VS-112).

»E8” hiba
* A motor kabele le van valasztva.
Ellenérizze a gépagy alatti csatlakozét.

* Kapcsolétabla meghibasodas
- Forduljon a villanyszerel6hdz, hogy
ellendrizze/ cserélje ki a kapcsolotablat.

10. Kérnyezetvédelem
Védje a kornyezb él6 vilagat.

A készulék olyan anyagot tartalmaz, amelyet
Ujra lehet hasznositani. Kérjuk, bizza ezt a
specialis szervezetekre.

Ez a szimbolum az elektromos és elektronikus
berendezések kulon gyUjtését jelzi, amelyet a
WEEE irdnyelv (2012/19 / ET iranyelv) ir el6, és
csak az Eurdpai Uniéban érvényes.

11. Opcionalis tartozékok
Gépagy hosszabbitas 560 mm (35. abra)
Rendelési szam: 121-719201

E— -
35. abra

www.igmtools.hu

-22-

icM



Allvany (36., 37. abrak)
Rendelési szam: 121-719202

ih‘ ——

--._L_'

piENLA
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e

B

36. abra

25

37. abra
Az esztergapad teljes mérete, az alatéttel.
A gép allvany hosszabbitas 560 mm (38.

abra)
Rendelési szam: 121-719203

38. abra
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CE-Oswiadczenie o zgodnosci
Produkt: Tokarka do drewna

JWL-1221VS
JWL-1221M

Marka: JET

Producent:

TOOL FRANCE SARL, 9 Rue des Pyrénéés, 91090 Lisses, France

Z petng odpowiedzialnoscig oswiadczamy, ze produkt, ktéry zostat opisany w niniejszej instrukcji obstugi spetnia nastepu-
jace standardy:

* 2006/42/EC Machinery Directive
* 2014/30/EU Electromagnetic compatibility

Zaprojektowany zgodnie z:
**EN ISO 12100:2010, EN 60204-1:2006+A1:2009, EN 61000-3-2:2014,
EN 61000-3-3:2013, EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011,
EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008

Dokumentacja techniczna opracowana zostata przez:
Head Product-Mgmt, TOOL France SARL

2019-01-23 Christophe Saint Sulpice
TOOL FRANCE SARL, 9 Rue des Pyrénéés, 91090 Lisses, France
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PL - Polski

Instrukcja obstugi (ttumaczenie z oryginalnej instrukcji)

Szanowny Kliencie,

Dziekujemy za zaufanie, ktére nam okazates$ kupujgc od nas nowg maszyne. Niniejsza instrukcja zostata przygotowana dla wiascicieli
i uzytkownikéw JET JWL-1221VS/ JWL-1221M Tokarki do drewna, w ktérej znajdujg sie bardzo wazne informacje dotyczace
instalacji, obstugi, konserwacji oraz zasad bezpieczehnstwa. Przeczytaj uwaznie wszystkie informacje zawarte w instrukcji obstugi oraz
w zatgczonych dokumentach. W celu zmaksymalizowania wydajnosci oraz przedtuzenia zywotnosci z maszyny JET nalezy korzystaé
zgodnie z instrukcjg obstugi oraz bezwzglednie przestrzega¢ wszystkich zasad bezpieczenstwa.

Zyczymy Panstwu samych przyjemnych chwil podczas pracy z maszyng JET.

Zawartos¢
1.Deklaracja zgodnosci
2.Gwarancja i Serwis Gwarancyjny JET

3. Bezpieczenstwo

Zasady

Ogolne zasady dotyczace bezpieczenstwa
Ryzyka poboczne

4.Specyfikacja maszyny
Opis maszyny

Dane techniczne

Poziom hatasu

Zakres dostawy

5.Transport i uruchomienie
Transport i wypakowanie

Montaz

Podtgczanie do sieci elektrycznej
Podtgczenie urzadzenia odciggowego
Uruchomienie

6. Praca z maszyna

Prawidtowa pozycja robocza

Wybor narzedzi

Wybor predkosci

Toczenie miedzy trzpieniami

Toczenie przedmiotow o okragtych ksztattach
Szlifowanie i wykanczanie

7. Ustawienia

Zmiana predkosci obrotowej
Blokada wrzeciona tokarki

Rotacja wrzeciona tokarki
Rozdzielenie wrzeciona

Mocowanie obrabianego przedmiotu
Inne ustawienia maszyny

Regulacja konika

8. Konserwacja i przeglady
Ustawianie foza mocujacego
Wymiana paska i tozysk

9. Pomoc w przypadku awarii
10. Ochrona srodowiska

11. Akcesoria

1. Deklaracja zgodnosci

Oswiadczamy, ze produkt jest zgodny z
dyrektywa i wszystkimi normami wymienionymi
na poprzedniej stronie niniejszej instrukgiji.

2. Gwarancja i Serwis Gwarancyjny JET
Firma IGM narzedzia i maszyny s.r.o. zawsze
stara sie dostarcza¢ produkty o wysokiej
jakosci i wydajnosci. Gwarancja podlega
obowigzujgcym Warunkom Handlowym oraz
Zasadom Gwarancyjnym firmy IGM narzedzia i
maszyny s.r.0. Zasady Gwarancyjne dostepne

sg na stronie www.igm.cz.
3. Bezpieczenstwo

3.1 Zasady

Tokarka przeznaczona jest do pracy z drewnem
oraz materiatami drewnopodobnymi. Obrabianie
innych materiatow jest kategorycznie zakazane.

Nalezy przestrzegac¢ okreslonego przez prawo
dozwolonego wieku oséb obstugujgcych
maszyne.

Maszyna moze by¢ uzywana tylko w
nienagannym stanie technicznym oraz gdy
spetnia wszystkie wymagania dotyczace
bezpieczenstwa.

Oprécz instrukcji obstugi nalezy rowniez
zapozna¢ sie z instrukcjami bezpieczenstwa
i specjalnymi przepisami obowigzujgcymi w
danym kraju.

Nalezy przestrzegac ogdlnych zasad
technicznych oraz regulaminu bezpieczenstwa
pracy z maszynami do obrobki drewna.

Uszkodzenia wynikajgce z niewtasciwego
obchodzenia sie z maszyng nie sg wing ani
producenta, ani dostawcy. Ryzyko ponosi sam
uzytkownik.

3.2 Ogo6lne zasady bezpieczenstwa

Przy nieodpowiedniej manipulacji z maszyng
grozi niebezpieczenstwo poranienia.

Przed pierwszym uruchomieniem maszyny
nalezy doktadnie przeczyta¢ catg instrukcje
obstugi i postepowac zgodnie ze wskazéwkami
zawartymi w niniejszej instrukgiji.

Chron instrukcje obstugi przed
zanieczyszczeniem i wilgocia. W przypadku
sprzedazy maszyny przekaz instrukcje nowemu
wiascicielowi.

Zabronione jest dokonywanie jakichkolwiek
zmian i modyfikacji w maszynie.

Codziennie, przed rozpoczeciem pracy nalezy
sprawdzi¢ poprawne dziatanie wszystkich
funkcji maszyny oraz oston ochronnych.
Zidentyfikowane usterki nalezy natychmiast
usungc¢. W razie usterki oston prosze
natychmiast wymieni¢ uszkodzong ostone
ochronng.

Obstuguj maszyne, ktéra jest tylko i wytgcznie
w doskonatym stanie technicznym.

Dtugie wtosy powinny by¢ chronione czapka lub
siatkg na wiosy.

Podczas pracy przy maszynie nie wolno nosi¢
luznego ubrania, bizuterii lub krawatow.

Nalezy pracowac tylko i wytgcznie w obuwiu
roboczym, nigdy nie zaktadaj do pracy
sandatow.

Zawsze korzystaj z atestowanego sprzetu
ochronnego:

- okulary ochronne

- ochrona stuchu

- ochrona przeciwpytowa

Przestrzegaj przepiséw o ochronie
bezpieczenstwa.

Narzedzia s3 ostre i mogg prowadzic¢ do
powaznych obrazen, dlatego zawsze obchodz
sie z nimi ostroznie.

Maszyna musi by¢ ustawiona tak, aby
zostata zagwarantowana wystarczajgco duza
powierzchnia do manipulowania z maszyng
oraz dostateczna ilos¢ miejsca do pracy z
obrabianym przedmiotem.

Zadbaj o odpowiednie oswietlenie miejsca
pracy.

Nie wolno obrabia¢ popekanych elementow.
Ostona paska musi by¢ zawsze zamknieta!

Nigdy nie tocz elementow bez ich
wczesniejszego oparcia o podporke.

Podczas pracy w zapylonym otoczeniu zawsze
nos maske przeciwpytows.

Maszyna musi by¢ umieszczona na stabilnej i
ptaskiej powierzchni.

Upewnij sie, ze przewod zasilajgcy nie
przeszkadza Ci w pracy.

Utrzymuj podtoge wokot maszyny w czystosci,
bez pozostatosci resztek materiatu, oleju lub
smaru.

Podczas pracy badz uwazny i skoncentrowany.
Wykonuj swojg prace bardzo rozwaznie.

Nigdy nie pracuj pod wptywem srodkéw
odurzajgcych, takich jak alkohol czy narkotyki.

Zakaz zbizania sie nieupowaznionych osob, a
w szczegolnosci dzieci do wigczonej maszyny.
Nigdy nie pozostawiaj pracujgcej maszyny bez
nadzoru.

Jesli opuszczasz miejsce pracy pamietaj, zeby
zawsze wytgczy¢ urzadzenie.

Podczas pracy uwazaj na palce i inne czesci
ciata.

Nigdy nie uruchamiaj maszyny bez oston
ochronnych.

Obrabiane przedmioty powinny by¢ zawsze
odpowiednio zamocowane.

Oczyszczanie z wiorow i kawatkéw materiatu
mozna przeprowadzac tylko wtedy, gdy
maszyna jest wytgczona.

Obrabiany przedmiot nalezy mocowac tylko
przy wytaczonym silniku.

Nie wchodz na maszyne.

W razie wystgpienia jakiejkolwiek usterki w
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potaczeniu elektrycznym moze jg usunaé
wytgcznie wykwalifikowany elektryk.

W przypadku uszkodzenia kabla nalezy go
natychmiast wymienic.

Jakiekolwiek regulacje przy
maszynie wolno wykonywac tylko po
odigczeniu jej od zrodta zasilania.

3.3 Ryzyka poboczne

Mimo przestrzegania wszystkich wskazowek
oraz mimo odpowiedniego korzystania z
maszyny, nalezy zwrdci¢ uwage na mozliwosé
wystgpienia nastepujacych ryzyk:

Niebezpieczenstwo odrzutu obrabianego
przedmiotu.

Pracuj tylko z drewnem, ktére nie posiada
zadnych defektéw i pekniec.

Uwazaj na hatas i kurz.

Nos$ odpowiednig ochrone oczu, stuchu i
ochrone przeciwpytowa.

Uwazaj na uszkodzony kabel elektryczny.

4. Specyfikacja maszyny
4.1 Opis maszyny

///

’-I

26 25

24 23 22

Rys. 2

1. koto wrzeciona

2. czop indeksujacy

3. tabela predkosci obrotowej

4. pokrywa otwierania skrzyni biegéw

5. wrzeciennik

6.toze

7. ruchomy kiet

8. tuleja

9. pokretto

10. silnik

11. dZwignia napiecia paska

12. dolna pokrywa skrzyni biegéw

13. uchwyt narzedziowy

14. mocujaca ptyta czotowa

15. wewnetrzna czes¢ wrzeciona

16. podpdrka

17. dZzwignia do regulacji wysokosci podporki
18. dzwignia blokady kta

19. dzwignia blokady konika

20. regulacja predkosci obrotowej (potencjometr)
21. wytacznik gtéwny

22.przetgcznik zmiany kierunku obrotéw (JWL-
-1221VS)

23. wyswietlacz z aktualng predkoscia obrotowa
(JWL-1221VS)

24. dolna czes$¢ podporki

25. dzwignia blokady pozycji podpdrki

26. dzwignia zwalniajaca pasek

4.2 Dane techniczne
JWL-1221VS:

Srednica toczenia nad tozem 318 mm
Srednica toczenia nad noga podpérki 240 mm
Odlegtos$¢ miedzy ktami 500 mm

llos$¢ stopni przektadniowych 3
Zakres predkosci wrzeciona L 60-900 obr./min
Zakres predkosci wrzeciona M

110 - 1800 obr./min
Zakres predkosci wrzeciona H

220 - 3600 obr./ min

Wrzeciono M33x3,5 DIN 800
Stozek wrzeciona MK 2
Skok obrotu wrzeciona 24x15 °
Srednica otworu wrzeciona 9,5 mm
Stozek konika MK 2
Srednica otworu konika 9,5 mm
Dtugosc konika 57 mm
Wysokos$¢ trzpienia nad stotem roboczym

375 mm

Wymiary maszyny (dt. X szer. X wys.)
853 x 280 x 450 mm
Waga 55 kg
Podtgczenie elektryczne
230V ~50Hz1/N/PE

Moc wyjsciowa 0,73 kW (1 HP)

Prad odniesienia 3,2A
Przedtuzacz (HO7RN-F): 3x1,5 mm?
Bezpiecznik 10A
Klasa izolacji |
JWL-1221M:

Srednica toczenia nad tozem 318 mm

Srednica toczenia nad nogg podporki 240 mm
Odlegtos¢ miedzy ktami 500 mm
llos¢ predkosci wrzeciona 6
Zakres predkosci wrzeciona

360, 850, 1230, 1510, 2180, 3280 obr./min

Wrzeciono M33x3,5 DIN 800
Stozek wrzeciona MT 2
Skok obrotu wrzeciona 24x15°
Srednica otworu wrzeciona 9,5 mm
Stozek konika MT 2
Srednica otworu konika 9,5 mm
Dtugosc konika 57 mm
Wysokos$¢ trzpienia nad stotem roboczym
375 mm
Wymiary maszyny (dt.x szer.x wys.)
853x280x450mm
Waga 55 kg

Podtgczenie elektryczne 230V ~ 50 Hz 1/N/PE
Moc wyjsciowa 0,56 kW (0,75 HP)

Prad odniesienia 2,7A
Przedtuzacz (HO7RN-F) 3x1,5 mm?
Bezpiecznik 10A

Klasa izolacji |

4.3 Poziom hatasu
Poziom cisnienia akustycznego (zgodnie z EN
11202):

Bieg jatowy

Obroty podczas pracy

67,4 dB (A)
76,5 dB (A)

Podane wartosci sg poziomami emisji ale
niekoniecznie muszg by¢ uwazane za
bezpieczne poziomy operacyjne. Informacje

te powinny tylko i wytgcznie pozwoli¢
uzytkownikowi na lepsze oszacowanie
wystgpienia mozliwego zagrozenia oraz ryzyka.

4.4 Zakres dostawy
Zabierak czotowy
Mocujgca ptyta czotowa
Narzedzia

Uchwyt na narzedzia
Podpoérka 150 mm
Podpoérka 250 mm

Mocujgca ptyta czotowa D 75 mm
Narzedzia robocze

Instrukcja obstugi

Lista czesci zamiennych

PBE
P
=
To"

Rys. 3

5. Transport i uruchomienie

5.1 Transport i wypakowanie

Maszyna przeznaczona jest do pracy w
zamknietych pomieszczeniach i musi zostac
umieszczona na twardej oraz ptaskiej
powierzchni.

W razie potrzeby mozna jg przymocowac do
stotu roboczego.

ﬁﬂ— 41
I\ @10mm x4 |
208mm | |
|
|

Rys. 4

Ze wzgledoéw transportowych maszyna nie
zostata catkowicie zmontowana.

5.2 Montaz

Sprawdz jesli podczas transportu nie doszto do
uszkodzenia maszyny. Niektére uszkodzenia
mogg spowodowacé niefunkcjonalno$¢ maszyny
lub stanowi¢ powazne zagrozenie dla zdrowia.
Wszelkie uszkodzenia nalezy natychmiast
zgtosi¢ sprzedawcy i w zadnym przypadku nie
wolno uruchamia¢ maszyny!

Opakowanie usun w sposo6b przyjazny dla
Srodowiska.

Wszystkie powierzchnie, ktore sg
zabezpieczone przed korozjg wyczys$¢
tagodnym rozpuszczalnikiem.

Zamocuj uchwyt narzedziowy:
Za pomocg dwoch $rub przymocuj na obu
koncach uchwyt narzedziowy (Rys. 5).

Rys. 5

5.3 Podtaczenie do sieci elektrycznej
Potaczenie sieciowe oraz wszelkie uzywane

www.igmtools.pl

-26-

icM



przedtuzacze musza by¢ zgodne z
obowigzujgcymi przepisami.

Podtaczenie do sieci musi posiadaé
zabezpieczenie przed przepieciem 10 A.
Uzywaj kabli zasilajgcych oznaczonych
symbolem HO7RN-F

Potaczenia elektryczne i wszelkiego rodzaju
naprawy moga by¢ wykonywane wytgcznie
przez wykwalifikowanych elektrykéw.

5.4 Podlaczenie urzadzenia odciggowego
Aby w miejscu pracy zmniejszy¢ stezenie
pytu nalezy zastosowa¢ odpowiedni system
odciggania i filtrowania.

5.5 Uruchomienie

Za pomoca zielonego przycisku ON mozesz
uruchomi¢ maszyne (B, Rys.6).

Tokarka osigga petng predkos¢ po okoto 3
sekundach od momentu witgczenia.

Eal

JWL-1221VS JWL-1221M

Rys. 6

Czerwony wytacznik OFF zatrzymuje tokarke.
(C, Rys.6).

Nalezy chwile poczekac, az obrabiany
przedmiot catkowicie si¢ zatrzyma.

Predkos¢ wrzeciona mozna regulowac¢ za
pomoca pokretta (A, Rys. 6).

Zakres predkosci zalezy od skrzyni biegéw (na
ktorej przektadni umieszczony jest pasek).

‘O/ min
60 110 220
[ H |
M |
900 1800 3600

Rys. 7A

JWL-1221VS:
+Wolne” L (60 ~ 900 obr / min) dla

maksymalnego momentu obrotowego.

,Srednie“ M (110 ~ 1800 obr / min) do uzytku
ogdlnego

,Szybkie* H (220 ~ 3600 obr / min) dla
maksymalnej predkosci.

360 | 850 |1230 (1510|2180 | 3280

Rys. 7B
JWL-1221M:
360 850 1230 1510 2180
3280

Kierunek obrotéw mozna zmieni¢ za pomocg
przetgcznika (D, Rys. 6) bez koniecznosci
wytgczania tokarki.

Wyswietlacz cyfrowy pokazuje predkos¢ obrotowg
wrzeciona.
Jesli na wyswietlaczu wystagpi btad, to w

tym przypadku zapoznaj sie z rozdziatem 9
Rozwigzywanie problemow.

Ostrzezenie: Aby odwréci¢ wrzeciono oraz aby
zapobiec odkreceniu gwinta wrzeciona, nalezy
zawsze upewnic sie, ze czotowa oprawka
zaciskowa jest bezpiecznie zamocowana.

Przed uruchomieniem tokarki nalezy zawsze
zmniejszy¢ obroty do minimum. Nigdy nie wigczaj
tokarki z maksymalng predkoscig obrotowa.

6. Praca z maszyna

6.1 Prawidtowa pozycja robocza

Narzedzie zawsze powinno by¢ podparte na
podporce i nalezy je trzymac tak, aby palce od
dtoni byty ukryte (Rys.8).

I

Rys. 8

6.2 Wybor narzedzi

Prawidtowe toczenie drewna nie wynika z
zastosowania wysokich predkosci, lecz z
wiasciwego uzycia narzedzi tokarskich.
Wysokiej jakosci i ostre narzedzie do obrobki
drewna jest warunkiem, ktére pozwala na
osiggniecie profesjonalnego toczenia.
Glowne narzedzia:

A

J\DE
\D:Dm

Rys. 9

Dtuta do obrobki zgrubnej (A, Rys.9)
Przeznaczone sg do szybkiego usuwania
materiatu podczas prac wstepnych. Do toczenia
mis, czasz i talerzy, do wytwarzania spodow,
tukow i innych detali. Kuty gteboki rowek, proste
ostrze (Rys 10).

Dtuto ,,skrobak“ (B, Rys.9)

Standardowe narzedzia przeznaczone do
toczenia zewnetrznych i wewnetrznych
okregow oraz wyréwnywania rowkow. Kute na
catej dlugosci. Ostrze w ksztalcie palca.

Dtuto ptaskie (C, Rys.9)

Standardowe dtuto przeznaczone do toczenia
prostych lub zakrzywionych elementow (Rys.
11). Skosny, dwustronny szlif.

PARALLEL

)

L

Rys. 11

Nakluwacz (D, Rys. 9)

Stuzy do naktuwania toczonego przedmiotu
oraz do tworzenia rowka. Stuzy réwniez do
skrobania i regulacji $rednicy.

6.3 Wybor predkosci

Podczas obrobki zgrubnej oraz w przypadku
pracy z elementami o wigkszych $rednicach
nalezy stosowac nizsze predkosci. W
przypadku wystgpienia drgan maszyne nalezy
zatrzymac i usung¢ przyczyne. Patrz zalecenia
dotyczace predkosci.

Zalecana predkos¢

JWL-1221VS:
Srednica Obrébka Ogdlna Wykonczenie
obrabianego zgrubna obrébka obr./min
przedmiotu obr./min obr./min
mm
<50 1600 2500 2500
50-100 700 1600 2500
100-150 500 1250 1600
150-200 370 700 1250
200-250 370 500 900
250-300 370 500 700
300-350 370 370 500
JWL-1221M:
Srednica Obrébka Ogolna Wykonczenie
obrabianego zgrubna obrébka obr./min
przedmiotu obr./min obr./min
mm
<50 1510 2180 3280
50-100 850 1510 2180
100-150 850 1230 1510
150-200 360 850 1230
200-320 360 360 850

6.4 Toczenie miedzy trzpieniami

Za pomoca przyktadnicy zlokalizuj i zaznacz
na obu koncach srodek. Na kazdym koncu
wykonaj wgtebienie. Bardzo twarde drewno
moze wymagac

krzyzowego nacigcia (Rys.12).
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Rys. 12

Zablokuj przedni zabierak w stozku
wrzeciennika.

Zamocuj obrabiany przedmiot zaznaczonymi
Srodkami miedzy przednim zabierakiem a
ruchomym kiem mocujgcym.

Obracaj pokrettem konika, do momentu,

az ruchomy kiet mocujacy znajdzie sie w
obrabianym przedmiocie.

Przekre¢ pokretto o ¢wierc obrotu i zablokuj
wrzeciono konika.
Recznie obré¢ przedmiot i sprawdz, czy

mozesz nim swobodnie obracacé.

W celu toczenia miedzy ktami nalezy ustawi¢
podporke na narzedzia okoto 3 mm wyzej niz
ztgcze miedzy trzpieniami (Rys.13 i 14).

3~6mm
— ’4—

~3mm

N

Rys. 13

Rys. 14

6.5 Toczenie przedmiotow o okragtych
ksztattach

Zewnetrzne kontury obrabianego przedmiotu
tocz miedzy trzpieniami.

Uzyj otworu znajdujacego sie w mocujgce;j
ptycie czotowej, aby toczy¢ krotki czop (T, Rys.
15). Umozliwi to odpowiednie wycentrowanie
obrabianego przedmiotu.

Rys. 15

Za pomocg czterech $rub ( C) przymocuj
obrabiany przedmiot (A,Rys.16) bezposrednio
do ptyty czotowej. Wybierajgc sruby,

nalezy zachowac ostroznos¢, poniewaz

zbyt dlugie mogg przeszkadzaé podczas
obroébki, natomiast zbyt krotkie, nie moga
zagwarantowa¢ pewnego zamocowania
przedmiotu.

Rys. 16

Jesli montaz za pomocg S$rub jest
niewystarczajacy, to w tym przypadku obrabiany
przedmiot mozna przyklei¢ za pomocg kleju
bezposrednio do bloku pomocniczego (D), a
nastepnie przymocowac go do ptyty czotowe;j.
Kawatek papieru w miejscu klejenia
zapobiegnie uszkodzeniu drewna podczas
poézniejszego oddzielania.

Zamontuj ptyte czotowg z przymocowanym
przedmiotem do gwintu wrzeciennika i mocno
dokrec.

Odsun konik, a nastepnie z konika zdejmij kiet.
Recznie obrdé¢ przedmiot i upewnij sie, ze

jest mocno zamocowany oraz, ze moze sie
swobodnie obracac.

Uwaga: Zawsze pracuj z narzedziem
znajdujgcym sie po lewej stronie od $rodka
toczenia.

Sprobuj lekko poprowadzi¢ narzedzie jednym
ruchem od krawedzi do spodu obrabianego
przedmiotu, dzieki czemu na obrabianym
przedmiocie zapewniona zostanie czysta
krzywa.

Za pomoca lewej reki sprawdz kat narzedzia,
natomiast prawg rekg ciggnij za uchwyt
narzedzia wokot korpusu (Rys. 17).

obrabiany
przedmiot

6.6 Szlifowanie i wykanczanie

Usun podpérke na narzedzia i zacznij
szlifowa¢ od zastosowania papieru $ciernego
o ziarnistosci 120, a nastepnie kontynuuj
szlifowanie ze stopniowym przejsciem do
papieru o mniejszej ziarnistosci przy uzyciu
tylko niewielkiego nacisku.

Aby unikng¢ widocznych sladéw po szlifowaniu
nalezy zastosowac¢ mechaniczng szlifierke.
Szlifowanie wykanczajgce wykonaj za pomocag
papieru z ziarnem 220.

Natéz pierwszg warstwe powtoki lub
impregnatu. Pozostaw do wyschnigcia i
ponownie oszlifuj za pomocg papieru $ciernego
o ziarnistosci 320 lub 400.

Wigcz tokarke i odetnij gotowy produkt.
Zatrzymaj sie przy okoto 80 mm srednicy, a
nastepnie zastosuj tarcze pitowg z drobnym
uzebieniem.

Nanie$ kolejne powtoki powierzchniowe i
wypoleruj.

7. Ustawiania

Uwaga ogodlna: Wszystkie regulacje i
modyfikacje mozna przeprowadza¢ tylko
wtedy, gdy maszyna jest zabezpieczona
przed przypadkowym uruchomieniem -
przez wyciagniecie wtyczki sieciowej.

Przed rozpoczeciem prac na tokarce
upewnij sie, ze wszystkie dzwignie i uchwyty
blokujace sa odpowiednio dokrecone.

7.1 Zmiana predkosci obrotowej
Odigcz tokarke od zrédta zasilania.

Poluzuj srube zabezpieczajgca i otwdrz dolng
pokrywe skrzynki przektadniowej (Rys.18).

Rys. 18

Poluzuj $rube zabezpieczajgcg i otwdrz gorng
pokrywe skrzynki przektadniowej (Rys.19).
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Rys. 19

Zwolnij napiecie paska. Pociaggnij dzwignie (F,
Rys. 20) i podnie$ dzwignie (G).

Rys. 20

Teraz mozesz umiesci¢ pasek zgodnie z
wymaganym zakresem predkosci (Rys.21).

O/ min
60 110 220
M | H |
200 1800 3600

Rys. 21A

360 | 850 [1230 (1510|2180 | 3280

Rys. 21B

Zakres predkosci:
JWL-1221VS:
+sWolne” L (60 ~ 900 obr / min) dla
maksymalnego momentu
obrotowego.
,Srednie“ M (110 ~ 1800 obr / min) do uzytku
ogolnego
,Szybkie* H (220 ~ 3600 obr / min) dla
maksymalnej predkosci.

JWL-1221M:

360 850 1230 1510 2180 3280
Pociagnij dzwignie (G) w dét i napnij pasek.

Zamknij i zabezpiecz ostony két pasowych.

Przed uruchomieniem, upewnij sie, ze
wszystko jest prawidtowo dokrecone.

UWAGA.: Podczas pracy ostony kot
pasowych powinny by¢ zamkniete.

7.2 Mocowanie obrabianego przedmiotu
Odtgcz tokarke od zrodia zasilania.

Ptyta czotowa stuzy do toczenia przedmiotow
o okragtych ksztattach. Do dyspozycji jest

kilka otworéw stuzgcych do zamocowania
obrabianego przedmiotu.

Przykre¢ ptyte czotowg do wrzeciona (zgodnie
z ruchem wskazowek zegara) i zabezpiecz
dwoma zestawami Srub.

Zdejmij ptyte czotowa, odkrecajgc dwa zestawy
Srub.

Nacisnij blokade wrzeciona (A) i uzyj klucza
zwalniajgcego ptyte.

Rys. 22

Ostrzezenie: Zawsze prowadz diuto tylko na
lewej potowie obrabianego przedmiotu. Nigdy
nie naciskaj blokady wrzeciona, gdy wrzeciono
wcigz sie obracal

W celu zmiany kierunku obrotu wrzeciona
nalezy zawsze upewnic sie, ze ptyta czotowa
jest zabezpieczona $rubami. Aby zabroni¢
odkreceniu z gwintu.

Zabierak czotowy stuzy do przytrzymywania
przedmiotow miedzy ktami. Upewnij sie, ze
wszystkie powierzchnie stykowe sg czyste i
wciénij je do srodka wrzeciona.

y

y

D -

| .

Rys. 24

Aby usungg, uzyj srubokret i wystukaj kiet
mocujacy. Przytrzymaj go reka, aby nie wypadt
(Rys. 24).

Ruchomy kiet stuzy do mocowania obrabianego
przedmiotu miedzy ktami. Upewnij sie, ze
powierzchnie stykowe sg czyste. Wepchnij
ruchomy kiet do tulei konika.

—

Rys. 25

Aby usungc¢ ruchomy kiet, obré¢ pokretto
przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara, tuleja
wsunie sie i wypchnie ruchomy kiet (Rys. 25).

7.3 Ustawienie podpory na narzedzia
Ustaw podporke na narzedzia mozliwie jak
najblizej obrabianego przedmiotu. W celu
zablokowania dokre¢ dzwignie (A, Rys.26).

Ustaw gorng krawedz podporki (C) okoto 3 mm
powyzej fgcznika trzpieni. Dokre¢ dzwignie (B).

Rys. 26

7.4 Regulacja konika

Obrét pokretta (E, Rys. 27) w kierunku zgodnym
z ruchem wskazowek zegara powoduje ruch
tulei konika do przodu. Aby zablokowa¢ tuleje
konika nalezy dokrecic¢ pokretto (D).

i

E

Dzwignia mocujaca (C) mocno zacisnie konik
na tozu maszyny.

Ruchomy kiet mozna wysuna¢ z tuleji konika,
obracajgc pokrettem przeciwnie do ruchu
wskazowek zegara.

Zamiast kta do wiercenia mozna réwniez uzyc¢
wiertto.

OSTRZEZENIE: Nie umieszczaj konika
poza krawedzig toza. Moze to spowodowac
zmniejszenie powierzchni mocujacej i
zwiekszy¢ ryzyko wystgpienia obrazen.

7.5 Rozdzielenie wrzeciona

Odigcz maszyne od zrédta zasilania.

Funkcja indeksowania pozwala na cigcie
réwnomiernie rozmieszczonych elementéw w
obrabianym przedmiocie, przy jednoczesnym
zachowaniu blokady wrzeciona tokarki.

Witéz czop indeksujacy (J, Rys. 28) do otworu.
Upewnij sie, ze znajduje sie w jednym z
otwordéw kota pasowego.
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Na wrzecionie znajdujg sie 24 otwory z
numerami (H) w odstepach po 15 °.

Uwaga: Klucz imbusowy 3 mm (K) moze by¢
uzyty do dokrecenia / poluzowania czopu.

Rys. 28

Ostrzezenie: Przed wigczeniem tokarki poluzuj
czop indeksujgcy. Nigdy nie naciskaj na czop
indeksujacy, gdy wrzeciono sie obraca.

8. Konserwacja i przeglady

Uwaga ogodlna:

Ustawianie i regulacje maszyny mozna
przeprowadzaé¢ po wytaczeniu maszyny i
zabezpieczeniu jej przed przypadkowym
wilaczeniem - wyciagajac kabel z gniazdka.

Przed dokonywaniem prac zwigzanych z
konserwacjg lub przeglgdem zawsze nalezy
maszyne odtgczy¢ od zrédia zasilania.
Wytgcz gtéwny wytacznik i nacisnij przycisk
wytgczania awaryjnego!

Maszyne nalezy regularnie czyscic.
Codziennie sprawdzaj funkcje systemu
odciggania.

Chron wrzeciennik, konik, podpérke na
narzedzia i foze maszyny przed rdzg,
naktadajgc na cienkg warstwe oleju lub srodka
antykorozyjnego.

Uszkodzone ostony ochronne nalezy
natychmiast wymienic.

Jakiekolwiek naprawy i konserwacje instalaciji
elektrycznej moze wykonywaé wytgcznie
wykwalifikowany elektryk.

8.1 Ustawienie mocowania toza

Jesli wymagana jest regulacja, poluzuj konik
i wyjedz z nim poza foze. Pot6z go na tozu i
dokre¢ nakretke (B, Rys. 29).

Nastepnie sprawdz blokade na tozu.

Rys. 29

8.2 Sprawdzanie szczotek weglowych
silnika
Odtgcz maszyne od zrédia zasilania!

Mocno zuzyte lub uszkodzone szczotki
weglowe mogg spowodowac uszkodzenie
silnika. Regularnie sprawdzaj szczotki

znajdujgce sie po obu stronach silnika.
Odkre¢ zamykanie i sprawdz szczotki.

Rys. 30

Jesli szczotki weglowe sg mniejsze niz 6 mm
lub jesli sg uszkodzone, wymien je. (kod do
zamoéwienia 121-JWL1221VS-264 ....Potrzebne
bedg 2 szt. szczotek silnikowych z wiekiem)
Ponownie przykre¢ szczotki i ostone.

8.3 Wymiana paska
Odtgcz urzgdzenie od zrodta zasilania!

Otworz pokrywy skrzynki przektadniowej i
zdejmij pasek klinowy z dolnego watka.
Poluzuj dwie sruby ustalajgce (A, Rys. 31) i
odkrec¢ pokretto.

Uwaga: Obro¢ lewy gwint zgodnie z ruchem
wskazowek zegara.

Poluzuj dwie $ruby ustalajgce (B) na kole
pasowym wrzeciona oraz jedng $rube (C) na
czujniku wrzeciona.

CoN ...

Rys. 31

Zdejmij pokrywe tozyska (D, rys. 32).
Uwaga: Wyskoczy blokada wrzeciona (E) i
sprezyna. Odkre¢ czujnik wrzeciona (F), aby
zapobiec uszkodzeniu.

Rys. 32

Za pomocg gumowego mtotka uderz wrzeciono

w kierunku konika (aby unikng¢ uszkodzenia

wrzeciona mozna réwniez uzy¢ kawatka

twardego drewna lub mosigdzu).
< I Iy D

Wrzeciono wystarczy wysung¢ tylko troche,
tak aby mozliwe byto wyciggniecie paska z
wrzeciona.

Rys. 34

W przypadku montowania postepuj w odwrotnej
kolejnosci.

Uwaga: Aby unikna¢ przecigzenia tozyska
dokrecaj tylko recznie.

Nawlecz pasek na wrzeciono, az wpasuje sie w
rowek i lekko dokre¢ gwontowane kotki.
Czujnik musi znajdowac sie w odlegtosci 0,5 ~
1 mm od watu.

9. Pomoc w przypadku awarii
Silnik nie pracuje z petng moca
* Przecigzone prowadnice

- Zmniejsz przecigzenie

* Niewymiarowe przewody w systemie zasilania
- Zastosuj przewdd zasilajgcy o wiekszych
rozmiarach.

Silnik zatrzymuje si¢ lub w ogéle nie
uruchomia si¢

* Brak pradu

- Sprawdz sie¢ i bezpiecznik.

* Uszkodzony przetgcznik, silnik lub kabel
- Skonsultuj sie z elektrykiem.

* Wykryto przecigzenie silnika

- poczekaj chwile i ponownie uruchom
maszyne, wybierz niskg predkosé¢ (60-900 obr /
min), aby uzyskac lepszy moment obrotowy.

* Nadmierne usuwanie materiatu.
- Zmniejsz gtebokos¢ ciecia.

* Nieprawidtowe napiecie paska lub jego
zuzycie.
- Wyreguluj lub wymien pasek.

* Zuzyte lub uszkodzone szczotki weglowe
.- Wymien szczotki weglowe.

Maszyna nadmiernie wibruje
* Maszyna stoi na nieréwnej podtodze.
- Wypoziomuj maszyne.

* Uszkodzony pasek

* Obrabiany przedmiot nie jest prawidtowo
wysrodkowany.

- Predkos¢ jest zbyt wysoka.

Dokrecony konik porusza sie podczas
zastosowania sily

* Nakretka zabezpieczajgca wymaga regulaciji.
- Dokre¢ nakretke zabezpieczajgca (patrz
rozdziat 8.1).

* Na powierzchni toza i konika znajduje sie
tlusta maz.

- Oczys$c¢ powierzchnie i ponownie uzyj ochrone
antykorozyjna.

Nie mozna osiggng¢ maksymalnej predkosci
* Zbyt niskie napiecie (210 V lub mniej)
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- Sprawdz napigcie sieciowe.

Btad ,,E1“
* Chtodnica jest przegrzana
- Zmniejsz gtebokos¢ ciecia.

Btad ,,E3“
* Zbyt wysokie napiecie (250 V lub wiecej)
- Sprawdz napigcie sieciowe.

Btad ,E4“
* Ogranicznik jest przecigzony.
- Zmniejsz gtebokos¢ ciecia.

Btad ,,E6“

* Czujnik wrzeciona nie dziata

- Sprawdz ztgcza kabla czujnika do
przetgczania pola.Ponownie ustaw czujnik
blizej do kotnierza czujnika.

Wymien czujnik tulei (121-JWL-1221VS-110).
Wymien zestaw czujnikéw (121-JWL-
1221VS-112).

Btad ,,E7“

* Czujnik silnika nie dziata

- Sprawdz ztgcza na kablu czujnika.

Ustaw czujnik blizej wrzeciona.

Wymien czujnik tulei (121-JWL-1221VS-110).
Wymien zestaw czujnikéw (121-JWL-
1221VS-112).

Btad ,,E8“

* Kabel silnika jest odigczony. - Sprawdz zigcze
podtgczenia pod tozem maszyny.

* Awaria ptyty- Skontaktuj sie z elektrykiem w
celu sprawdzenia / wymiany ptyty.

* Porucha desky
- Obratte se na elektrikare, aby ovéfil/vymeénit
desku.

10. Ochrona srodowiska
Chron $rodowisko.

Maszyna zawiera cenne materiaty, ktére mozna
poddac recyklingowi.

Recyklingiem zajmujg sie wyspecjalizowane
instytucje.

Ten symbol oznacza odzielny punkt zbiorki
sprzetu elektrycznego i elektronicznego
wymaganego przez dyrektywe WEEE
(Dyrektywa 2012/19 / EC), ktéra jest ptatna
tylko w Unii Europejskiej.

11. Akcesoria opcjonalne
Przedtuzenie toza 560 mm (rys. 35)
Numer do zamoéwienia 121-719201

Rys. 37
Ogolne wymiary, tokarka z podstawa.
Przedtuzenie podstawy maszyny 560 mm

(rys. 38)
Numer do zamowienia 121-719203

Rys. 35 Rys. 38
Podstawa (rys. 36, rys. 37)
Numer do zaméwienia 121-719202
www.igmtools.pl -31-
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